
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
THAI INDUSTRIAL STANDARD 

มอก. 969–2562 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หัวนมยางสําหรับขวดนม 
NIPPLES FOR FEEDING BOTTLES 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

สํานกังานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
กระทรวงอุตสาหกรรม                        ICS 97.190                       ISBN 978-616-565-459-1 



 v



 

 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

หัวนมยางสําหรับขวดนม 
 
 
 
 
 
 

มอก. 969–2562 
 
 
 
 
 
 

สํานกังานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
กระทรวงอุตสาหกรรมถนนพระรามที่ 6 กรุงเทพฯ 10400 

โทรศัพท 0 2202 3300 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

ประกาศในราชกิจจานเุบกษา  ฉบับประกาศและงานทั่วไป  เลม  137  ตอนพิเศษ  233 ง 
วันที่  5  ตุลาคม  พทุธศักราช  2563



 

(2) 

อนุกรรมการวิชาการรายสาขา คณะที่ 40/1 
จุกนม ขวดนม และเครือ่งใชสําหรับเด็กออน 

อนุกรรมการวิชาการรายสาขา คณะที่ 40/1 จุกนม ขวดนม และเครื่องใชสําหรับเด็กออน ไดรับการแตงตั้งจากกรรมการ
วิชาการรายสาขา คณะที่ 40 โภคภัณฑ ใหจัดทํารางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม หัวนมยางสําหรับขวดนม  
ดังรายชื่อตอไปนี ้

 

ประธานอนุกรรมการ 

ผศ.รัชดา เกษมทรัพย สถาบันสุขภาพเด็กแหงชาติมหาราชินี 

อนุกรรมการ 

นางอุมา บริบูรณ กรมวิทยาศาสตรการแพทย 

นางสาวสุภัตรา เจริญเกษมวิทย กรมวิทยาศาสตรบริการ 

นางสาวศลินา แสงทอง สํานักงานคณะกรรมการอาหารและยา 

นางสาววารณุ ีฟางทวานิช สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย 
นางสาวสุลัดดา เดียวทอง 

– โรงพยาบาลจุฬาลงกรณ 

นางสาวธัญวรินทร ตั้งเสริมวงศ โรงพยาบาลรามาธิบด ี

– สมาคมกุมารแพทยแหงประเทศไทย 

นางกัญญวรา กิรตเิสวี บริษัท มุงพัฒนา อินเตอรแนชชั่นแนล จาํกัด (มหาชน) 
นายบุญชัย ศิลปะกิววงษกุล 

นางสาวมาลี จิตรภักดี บริษัท รอยัลอินดัสตรสี (ไทยแลนด) จํากัด (มหาชน) 

นายสมบัติ เอกสุวรรณเจริญ บริษัท เนเจอรแอลเอสอาร จํากัด 
นายจักรรินทร มณฑปใหญ 

– บริษัท เบบี้โปรดกัสอินดัสตรี จํากัด 

อนุกรรมการและเลขานุการ 
นายวิทยา อินทรสุวรรณ สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม



 

 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม หัวนมยางสําหรับขวดนม นี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานเลขที่ มอก. 969-2533 
ในราชกิจจานุเบกษา เลม 107 ตอนที่ 101 วันที่ 14 มิถุนายน พุทธศักราช 2533 เพื่อความปลอดภัยของผูใช จากหัวนม
ยางที่ออกแบบไมเหมาะสมและมีปริมาณสารเคมีอันตรายเกินคามาตรฐาน หากนําไปใชอาจเปนเหตุใหเกิดอันตราย
รายแรงตอชีวิตของทารกและเด็กเล็กได เพื่อสงเสริมอุตสาหกรรมประเภทน้ีและยกระดับผลิตภัณฑเพื่อการแขงขันกับ
ตางประเทศ ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงใหเหมาะสมกับวัสดุและเทคโนโลยีการผลิตในปจจุบัน จึงไดแกไข
ปรบัปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐานนี้ขึ้นใหม 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดข้ึนโดยอาศัยขอมูลจากผูทํา ผูใช และเอกสารตอไปนี้เปนแนวทาง 

EN 14350-1:2004 Child use and care articles – Drinking equipment – Part 1: 
General and mechanical requirements and tests 

EN 14350-2:2004 Child use and care articles – Drinking equipment – Part 2: 
Chemical requirements and test methods 

EN 71-3:2013+A2:2017  Safety of Toys – Part 3: Migration of Certain Elements 

EN 71-11:2005 Safety of toys – Part 11: Organic chemical compounds – 
Methods of analysis 

EN 12868:2017 Child use and care articles – Method for determining the 
release of N-nitrosamines and N-nitrosatable substances 
from elastomer or rubber teats and soothers 

ประกาศกระทรวงสาธารณสุข (ฉบับท่ี 369) พ.ศ. 2558 เรื่อง ขวดนม และภาชนะบรรจุนมสําหรับทารกและ
เด็กเล็ก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนี้แลว เห็นสมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 ซึ่งแกไขเพิ่มเติมโดยพระราชบัญญัติ
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (ฉบับที่ 7) พ.ศ. 2558 
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

ฉบับที ่ 5812  ( พ.ศ.  2563 ) 

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

พ.ศ. 2511 
เรื่อง  ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

หัวนมยางสําหรับขวดนม 
 

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม หัวนมยางสําหรับขวดนม 
มาตรฐานเลขที่  มอก. 969-2533  

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
พ.ศ. 2511 ซึ่งแกไขเพิ่มเติมโดยพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (ฉบับท่ี 7) พ.ศ. 2558    
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 1605 (พ.ศ. 2533) 
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม หัวนมยางสําหรับขวดนม ลงวันที่ 29 พฤษภาคม พ.ศ. 2533 และออกประกาศกําหนด
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม หัวนมยางสําหรับขวดนม มาตรฐานเลขที่ มอก. 969-2562 ขึ้นใหม ดังมี
รายละเอียดตอทายประกาศนี้ 

ทั้งน้ี  ใหมีผลตั้งแตกฎกระทรวงวาดวยการกําหนดใหผลิตภัณฑอุตสาหกรรม หัวนมยาง
สาํหรับขวดนม ตองเปนไปตามมาตรฐานเลขที่ มอก. 969-2562 ใชบังคบั เปนตนไป 

ประกาศ ณ วันท่ี  8  มิถุนายน  พ.ศ.  2563 

 สุริยะ  จึงรุงเรืองกิจ 

 รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม 
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มาตรฐานผลติภัณฑ์อตุสาหกรรม 
หัวนมยางสําหรับขวดนม 

1. ขอบข่าย 
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมน้ี ครอบคลุมเฉพาะหัวนมยางสําหรับขวดนมที่ใช้กับทารกและเด็กเล็ก 

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมน้ี ไม่ครอบคลุมหัวนมยางที่ออกแบบมาเพ่ือใช้เป็นเครื่องมือแพทย์ เช่น 
หัวนมยางสําหรับให้ยา และสําหรับทารกเกิดก่อนกําหนด 

2. บทนิยาม 
ความหมายของคําที่ใช้ในมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมน้ี มีดังต่อไปนี้ 

2.1 หัวนมยางสําหรับขวดนม ซึ่งต่อไปในมาตรฐานน้ีจะเรียกว่า “หัวนมยาง” หมายถึง ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ประกอบกับ
ขวดนมหรือภาชนะสําหรับให้ของเหลว เช่น นม นํ้า อาหารเหลว แก่ทารกและเด็กเล็ก ตัวอย่างรูปร่างหัวนม
ยาง ดังรูปที่ 1 

2.2 ทารกและเด็กเล็ก หมายถึง ผู้ที่มีอายุไม่เกิน 3 ปี บริบูรณ์ 

2.3 แนวแกนของหัวนมยาง หมายถึง แนวเส้นที่ผ่านจุดศูนย์กลางและตามแนวยาวของหัวนมยาง ตัวอย่างดังรูปที่ 1 

2.4 ยางวัลคะไนซ์ (vulcanized rubber) หมายถึง ยางธรรมชาติหรือยางสังเคราะห์ที่ผ่านการวัลคะไนซ์ 

2.5 การวัลคะไนซ์ (vulcanization) หมายถึง กระบวนการที่มักมีความร้อนเข้ามาเก่ียวข้อง มีการเปลี่ยนโครงสร้าง
ทางเคมีของยาง เช่น การเช่ือมโยงระหว่างโมเลกุล เพ่ือให้ยางมีคุณสมบัติดีขึ้นหรือมีคุณสมบัติใหม่หรือขยายช่วง
อุณหภูมิของยาง 

2.6 ยางซิลิโคน (silicone rubber) หมายถึง วัสดุที่มีลักษณะคล้ายยางสังเคราะห์ ทําจากสารอินทรีย์หรือสาร 
อนินทรีย์ ที่ทําโดยกระบวนการทําปฏิกิริยาพอลิเมอร์ไรเซชัน 

3. วัสด ุ
3.1 หัวนมยาง ต้องทําจากวัสดุประเภทใดประเภทหน่ึงหรือส่วนผสมของวัสดุดังต่อไปนี้ 

3.1.1 ยางวัลคะไนซ์ 

3.1.2 ยางซิลิโคน 

ให้แสดงหนังสือรับรองวัสดุที่ใช้ทํา ในกรณีที่ไม่ทราบหรือไม่แน่ชัดให้ทดสอบด้วยเคร่ืองฟูเรียร์ทรานสฟอร์ม
อินฟราเรดสเปกโทรสโคปี (Fourier transform infrared spectroscopy, FTIR) หรือใช้วิธีการอ่ืน ๆ ที่
เหมาะสมในการประเมินประเภทวัสดุ 
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รูปที่ 1 ตัวอย่างรูปรา่งของหัวนมยาง 
(ข้อ 2.1 และขอ้ 2.3) 

4. คุณลักษณะท่ีต้องการ 
4.1 ลักษณะทั่วไป 

ให้เตรียมหัวนมยางตามข้อ 8.2 ก่อนการทดสอบลักษณะทั่วไป 
4.1.1 ต้องทําความสะอาดได้ง่าย ไม่มีสี ยกเว้นสีตามธรรมชาติของวัสดุที่ใช้ทํา ไม่มีการพิมพ์และการประดับ

ตกแต่งใด ๆ ยกเว้นการแสดงเคร่ืองหมายและฉลากตามข้อ 6.1 
การทดสอบให้ทําโดยการตรวจพินิจ 

4.1.2 ต้องไม่ปรากฏลักษณะบกพร่อง เช่น การเหนียวเหนอะ รอยถลอก รอยแตก รอยฉีกขาด รอยเป้ือน  
รอยด่าง ครีบแลบ (flash) 
การทดสอบให้ทําโดยการตรวจพินิจที่ระยะ 25 cm 

4.2 คุณลักษณะทางฟิสิกส์ 
ให้เตรียมหัวนมยางตามข้อ 8.2 ก่อนการทดสอบคุณลักษณะทางฟิสิกส์ 

4.2.1 ความต้านแรงฉีก 
เมื่อทดสอบตามข้อ 8.3.1 แล้ว หัวนมยางต้องไม่แตกหรือฉีกขาด 

4.2.2 ความทนต่อการเปลี่ยนอุณหภูมิโดยฉับพลัน 
เมื่อทดสอบตามข้อ 8.3.2 แล้ว หัวนมยางต้องไม่แตกหรือร้าว 

4.2.3 การยึดแน่นกับขวดนม 
เมื่อทดสอบตามข้อ 8.3.3 แล้ว หัวนมยางต้องไม่แตก ฉีกขาด หรือหลุดออกจากขวดนม 

4.3 คุณลักษณะทางเคมี 
ให้เตรียมหัวนมยางตามข้อ 8.2 ก่อนการทดสอบคุณลักษณะทางเคมี ยกเว้นการทดสอบ เอ็น-ไนโทรซามีนส์
(N-Nitrosamines) และ เอ็น-ไนโทรแซเทเบิล (N-Nitrosatable) ให้เตรียมตามวิธีที่ระบุใน EN 12868 และ 
ให้เลือกคุณลักษณะทางเคมีที่ต้องทดสอบจากประเภทวัสดุที่ใช้ทําตามที่ระบุในตารางที่ 1 
หมายเหตุ กรณีวัสดุท่ีใช้ทําเป็นวัสดุผสม ให้ทดสอบคุณลักษณะทางเคมีทุกรายการ 

แนวแกนหัวนมยาง 

ส่วนที่ใช้ดูด 

ส่วนฐาน 



มอก. 969-2562 

-3- 

ตารางที่ 1 รายการคุณลักษณะทางเคมีทีต้่องทดสอบแยกตามประเภทของวัสดุทีใ่ช้ทํา 
(ข้อ 4.3) 

ลําดับที่ ประเภทของวัสดุที่ใช้ทํา 

คุณลักษณะทางเคมีที่ต้องทดสอบ 
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1 ยางวัลคะไนซ์      - 
2 ยางซิลิโคน   - -  

4.3.1 การย้ายที่ของธาตุบางส่วน (migration of certain element) 

ปริมาณการย้ายที่ของธาตุบางส่วนต้องเป็นไปตามตารางที่ 2 ทุกรายการ 

การทดสอบให้ปฏิบัติตาม EN 71-3 

ตารางที่ 2 การย้ายที่ของธาตุบางส่วน 
(ข้อ 4.3.1) 

รายการที่ สารที่ละลายออกมา 
เกณฑ์ที่กําหนด 

ไม่เกิน 
(mg/kg) 

1 พลวง (Sb) 15 
2 สารหนู (As) 10 
3 แบเรียม (Ba) 100 
4 แคดเมียม (Cd) 20 
5 โครเมียม (Cr) 10 
6 ตะก่ัว (Pb) 25 
7 ปรอท (Hg) 10 
8 ซีลีเนียม (Se) 100 

4.3.2 เอ็น-ไนโทรซามีนส์ (N-Nitrosamines) และ เอ็น-ไนโทรแซเทเบิล (N-Nitrosatable) 

4.3.2.1 ปริมาณ เอ็น-ไนโทรซามีนส์ ที่ละลายออกมาต้องไม่เกิน 0.01 mg/kg 

4.3.2.2 ปริมาณ เอ็น-ไนโทรแซเทเบิล ที่ละลายออกมาต้องไม่เกิน 0.1 mg/kg 

การทดสอบให้ปฏิบัติตาม EN 12868 
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4.3.3 2-เมอร์แคปโทเบนโซไทอะโซล (2-mercaptobenzothiazole) และสารแอนติออกซิแดนต์ (antioxidant) 

4.3.3.1 ปริมาณ 2-เมอร์แคปโทเบนโซไทอะโซล ที่ละลายออกมาต้องไม่เกิน 8 mg/kg 

4.3.3.2 ปริมาณสารแอนติออกซิแดนต์ ที่ละลายออกมาต้องเป็นไปดังน้ี 

(1) 2,6-บิส(1,1-ไดเมทิลเอทลิ)-4-เมทิลฟีนอล [2,6-bis(1,1-dimethylethyl)-4-methylphenol]  

ต้องไม่เกิน 0.30 mg/L 

(2) 2,2′-เมทิลีนบิส(6-(1,1-ไดเมทิลเอทิล)-4-เมทิลฟีนอล) [2,2′-methylenebis(6-(1,1-dimethylethyl)-
4-methylphenol)] 

ต้องไม่เกิน 0.15 mg/L 

การทดสอบให้ปฏิบัติตาม EN 14350-2:2004 ข้อ 5.4 

4.3.4 ฟอร์แมลดิไฮด์ (formaldehyde) 

ปริมาณฟอร์แมลดิไฮด์ ที่ละลายออกมาต้องไม่เกิน 0.375 mg/L 

การทดสอบให้ปฏิบัติตาม EN 71-11:2005 ข้อ 5.5.3.1 ถึงข้อ 5.5.3.6 

4.3.5 สารที่ระเหยได้ 

ปริมาณสารที่ระเหยได้จากการคํานวณต้องไม่เกิน 0.5% (m/m) 

การทดสอบให้ปฏิบัติตามข้อ EN 14350-2:2004 ข้อ 5.6 

หมายเหตุ ชื่อวิทยาศาสตร์ ชื่อสามัญและเลขซีเอเอส ของสารเคมีระบุในภาคผนวก ข. 

5. การบรรจ ุ
5.1 ให้บรรจุหัวนมยางในภาชนะที่สะอาด ป้องกันความช้ืนได้ และป้องกันความเสียหายและความสกปรกอันอาจ

เกิดขึ้นระหว่างการขนส่งและเก็บรักษา 

6. เครื่องหมายและฉลาก 
6.1 ที่หัวนมยางทุกอัน อย่างน้อยต้องมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจ้งรายละเอียดต่อไปน้ีให้เห็นได้ง่าย ชัดเจน 

(1) ช่ือผู้ทําหรือโรงงานที่ทํา หรือเคร่ืองหมายการค้าที่จดทะเบียน 

หมายเหตุ ให้ใช้วิธีอัดแบบ หรือวิธีอ่ืน ๆ ท่ีไม่ใช่การพิมพ์ เช่น การปั้มร้อน การกัดผิวด้วยเลเซอร์ในการแสดงชื่อผู้ทํา
หรือโรงงานท่ีทําหรือเคร่ืองหมายการค้าท่ีจดทะเบียนบนหัวนมยาง 

6.2 ที่ภาชนะบรรจุหัวนมยางทุกหน่วย อย่างน้อยต้องมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจ้งรายละเอียดต่อไปน้ีให้เห็น
ได้ง่าย ชัดเจน 
(1) ช่ือผลิตภัณฑ์ตามมาตรฐานน้ี หรือช่ืออ่ืนที่สื่อความหมายตามมาตรฐานน้ี 
(2) ประเภทของวัสดุที่ใช้ทําหัวนมยาง 
(3) จํานวนบรรจุ 
(4) กรณีทําจากยางธรรมชาติ ต้องมีคําเตือนที่สื่อความหมายว่า ทําจากยางธรรมชาติ อาจทําให้เกิดการแพ้ 
(5) เดือน ปีที่ทํา และรหัสรุ่นที่ทํา 
(6) ช่ือผู้ทําหรือโรงงานที่ทํา หรือเคร่ืองหมายการค้าที่จดทะเบียน  
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6.3 ต้องมีเอกสารที่เก่ียวข้องดังต่อไปนี้เป็นภาษาไทยเพ่ือความปลอดภัยในการใช้งาน 
(1) ข้อความหรือคําเตือนที่สื่อความหมายดังต่อไปน้ี 

(1.1) ให้ใช้ภายใต้การดูแลของผู้ใหญ่ 
(1.2) ห้ามใช้แทนหัวนมยางดูดเล่น 
(1.3) การใช้หัวนมยางดูดนมหรือของเหลวติดต่อกันเป็นเวลานานเป็นสาเหตุของฟันผุ 
(1.4) ให้ตรวจสอบอุณหภูมิของนมหรือของเหลวก่อนใช้ทุกครั้ง 
(1.5) ให้เก็บหัวนมยางที่ไม่ได้ประกอบกับขวดนมให้พ้นมือเด็ก 

(2) ข้อแนะนําในการใช้งานและการเก็บรักษาที่สื่อความหมายดังต่อไปน้ี 
(2.1) ก่อนใช้ทุกครั้งให้ทดสอบดึงหัวนมยางทุกทิศทาง ควรเลิกใช้เมื่อหัวนมยางเสื่อมสภาพหรือเสียหาย 
(2.2) ห้ามวางหัวนมยางในที่มีแดดหรือโดนความร้อนหรือแช่ในสารทําความสะอาดเป็นเวลานาน 

เน่ืองจากอาจทําให้หัวนมยางเสื่อมสภาพเร็วขึ้น 
(2.3) ก่อนใช้งานครั้งแรกให้ต้มหัวนมยางในนํ้าเดือดเป็นเวลา 5 นาที 
(2.4) ให้ทําความสะอาดก่อนใช้ทุกครั้ง 
(2.5) เด็กอายุ 2 ปีขึ้นไป ควรเลิกใช้หัวนมยาง เน่ืองจากเป็นสาเหตุของฟันผิดรูป 

(3) คําแนะนําเกี่ยวกับขวดนมหรือภาชนะสําหรับให้ของเหลวที่เหมาะสมกับหัวนมยางน้ี 
(4) วิธีประกอบเข้ากับขวดนมหรือภาชนะสําหรับให้ของเหลว 
(5) วิธีทําความสะอาดที่เหมาะสม อย่างน้อย 1 วิธี 

6.4 ในกรณีใช้ภาษาต่างประเทศ ต้องมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่กําหนดไว้ข้างต้น 

7. การชักตวัอย่างและเกณฑ์ตัดสิน 
7.1 การชักตัวอย่างและเกณฑ์ตัดสินให้เป็นไปตามภาคผนวก ก. 

8. การทดสอบ 
8.1 ข้อกําหนดทั่วไป 

8.1.1 ให้ทดสอบในห้องที่มีอุณหภูมิ (27± 2) °C ความช้ืนสัมพัทธ์ (65 ± 5)% 

8.1.2 นํ้ากลั่นให้ใช้คุณภาพที่เหมาะสมสําหรับการทดสอบ 

8.2 การเตรียมตัวอย่างก่อนการทดสอบ 

หากไม่ได้กําหนดไว้เป็นอย่างอ่ืน ให้เตรียมตัวอย่างก่อนการทดสอบลักษณะทั่วไป คุณลักษณะทางฟิสิกส์ และ
คุณลักษณะทางเคมี ดังน้ี 

8.2.1 กรณีสุ่มตัวอย่างจากสถานที่ทํา  
ให้เก็บหัวนมยางในตู้ควบคุมอุณหภูมิที่อุณหภูมิ (70 ± 2) °C เป็นเวลา 7 d ± 2 h โดยตู้ควบคุมอุณหภูมิที่
ใช้ต้องสามารถทําอากาศหมุนเวียน 3 คร้ังต่อช่ัวโมง ถึง 10 คร้ังต่อช่ัวโมง ได้ ปล่อยให้เย็นที่อุณหภูมิห้อง 
นําหัวนมยางแช่ในนํ้ากลั่นที่เดือดเป็นเวลา (10 ± 1) min โดยไม่ให้หัวนมยางสัมผัสกับภาชนะที่ใช้ต้ม 
แล้วนําไปเก็บที่อุณหภูมิห้องอย่างน้อย 40 h ก่อนการทดสอบ 
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8.2.2 กรณีสุ่มตัวอย่างจากท้องตลาด 
ให้นําหัวนมยางแช่ในนํ้ากลั่นที่เดือดเป็นเวลา (10 ± 1) min โดยไม่ให้หัวนมยางสัมผัสกับภาชนะที่ใช้ต้ม 
แล้วนําไปเก็บที่อุณหภูมิห้องอย่างน้อย 40 h ก่อนการทดสอบ 

8.3 คุณลักษณะทางฟิสิกส์ 

8.3.1 ความต้านแรงฉีก 

8.3.1.1 เคร่ืองมือ 

(1) เคร่ืองทดสอบความทนแรงกด 

(2) แท่งกด ที่ทําจากเหล็กกล้าไร้สนิมโครเมียมสูง เกรด H13 (H13 high chrome tool steel) 
หรือเทียบเท่า มีความแข็งอย่างน้อย 50 Rockwell.C มีรูปร่างและขนาดดังแสดงในรูปที่ 2 และ
สามารถใช้กับเคร่ืองทดสอบความทนแรงกดได้ 

(3) แผ่นรองเจาะ ที่ทําจากพลาสติกชนิดแข็ง มีความแข็ง (70 ± 5) Shore D 

(4) เคร่ืองทดสอบความทนแรงดึง 

(5) อุปกรณ์จับยึด ที่เหมาะสมสําหรับจับยึดส่วนต่าง ๆ ของหัวนมยาง 

8.3.1.2 วิธีทดสอบ 

(1) วางส่วนที่ใช้ดูดของหัวนมยางบนแผ่นรองเจาะ [ข้อ 8.3.1.1 (3)] 

(2) ปรับแท่งกด [ข้อ 8.3.1.1 (2)] ที่ต่อกับเคร่ืองทดสอบความทนแรงกด [ข้อ 8.3.1.1 (1)] ให้
กึ่งกลางของใบมีดอยู่ตรงและต้ังฉากกับแนวแกนของหัวนมยางและห่างจากปลายหัวนมยาง
ประมาณ 15 mm ถึง 20 mm โดยวัดตามแนวแกนของหัวนมยาง ดูรูปที่ 3 

กรณีภาพตัดขวางของส่วนที่ใช้ดูดไม่ได้เป็นวงกลม ให้ปรับแท่งกดให้ตรงกับส่วนที่แบนราบท่ีสุด
ของหัวนมยาง 

(3) กดแท่งกดลงบนหัวนมยางด้วยอัตราเร็ว (10 ± 5) mm/min จนได้แรงกด (200 ± 10) N คง
แรงกดนี้ไว้เป็นเวลา (1 ± 0.5) s 

(4) ตรวจพินิจรอยเจาะบนหัวนมยาง ถ้าหัวนมยางถูกเจาะทะลุผ่านผนังทั้ง 2 ด้าน ให้ทดสอบต่อใน
ข้อถัดไป ถ้าไม่ทะลุผ่านผนังทั้ง 2 ด้าน ให้ถือว่าผ่านการทดสอบน้ีโดยไม่ต้องทดสอบต่อในข้อ
ถัดไป 

(5) ยึดปลายและฐานของหัวนมยางที่ถูกเจาะทะลุผ่านผนังทั้ง 2 ด้านด้วยอุปกรณ์ยึด [ข้อ 8.3.1.1 (5)] 

(6) ต่ออุปกรณ์จับยึดเข้ากับเคร่ืองทดสอบแรงดึง [ข้อ 8.3.1.1 (4)] ให้แนวแรงดึงอยู่ในแนวแกนของ
หัวนมยาง  

ปรับให้หัวนมยางอยู่ในแนวเส้นตรงตามแนวแกนของหัวนมยาง ด้วยแรงดึง (5 ± 2) N จากนั้นดึง
ด้วยอัตราเร็ว (200 ±10) mm/min จนได้แรงดึง (90 ± 5) N คงแรงดึงน้ีไว้เป็นเวลา (10 ± 0.5) s 

(7) ตรวจพินิจความเสียหายที่เกิดกับหัวนมยาง 
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รูปท่ี 2 รูปรา่งและขนาดของแท่งกด 
[ข้อ 8.3.1.1 (2)] 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 3 ตําแหน่งการเจาะหวันมยาง 
[ข้อ 8.3.1.2 (2)]  

หน่วยเป็นมิลลเิมตร

45° ± 1° 

0.20 ± 0.01 

ปลายราบแบน 

15 ถึง 20 

หน่วยเป็นมิลลเิมตร

≥ 7 

∅3.0 ± 0.05 

แท่งกด 

แผ่นรองเจาะ 
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8.3.2 ความทนต่อการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิโดยฉับพลัน 

8.3.2.1 วิธีทดสอบ 

(1) นําหัวนมยางแช่ในนํ้ากลั่นที่เดือด เป็นเวลา (10 ± 1) min โดยไม่ให้หัวนมยางสัมผัสกับภาชนะ 
ที่ใช้ต้มแล้วนําไปแช่ในนํ้ากลั่นที่มีอุณหภูมิ (5 ± 2) °C เป็นเวลา (10 ± 1) min ทันที โดยไม่ให้
หัวนมยางสัมผัสกับภาชนะ 

(2) ตรวจพินิจความเสียหายที่เกิดขึ้นกับหัวนมยาง 

8.3.3 การยึดแน่นกับขวดนม 

8.3.3.1 เคร่ืองมือ 

(1) เคร่ืองทดสอบแรงบิด 

(2) อุปกรณ์สําหรับยึดขวดนม ที่ใช้สําหรับยึดขวดนมหรือภาชนะสําหรับให้ของเหลวให้เอียงจาก
แนวระนาบเป็นมุม 45° (ดูรูปที่ 4) 

(3) อุปกรณ์จับยึด ที่เหมาะสมสําหรับจับยึดปลายหัวนมยางและสามารถต่อกับเคร่ืองทดสอบแรงดึง 

(4) เคร่ืองทดสอบแรงดึง 

8.3.3.2 วิธีทดสอบ 

(1) ประกอบหัวนมยางเข้ากับขวดนมหรือภาชนะสําหรับให้ของเหลวตามวิธีที่ผู้ทําระบุ และกรณีที่
ฝายึดหัวนมยางเป็นแบบเกลียวหรือต้องใช้แรงบิดในการประกอบ ให้ใช้แรงบิดในการประกอบ 
(1.75 ± 0.25) N·m โดยใช้เคร่ืองทดสอบแรงบิด [ข้อ 8.3.3.1 (1)] 

(2) ยึดขวดนมหรือภาชนะสําหรับให้ของเหลวด้วยอุปกรณ์สําหรับยึดขวดนม [ข้อ 8.3.3.1 (2)] ให้
เอียงจากแนวระนาบเป็นมุม 45° (ดูรูปที่ 4) 

(3) ใช้อุปกรณ์จับยึด [ข้อ 8.3.3.1 (3)] ยึดปลายหัวนมยาง ที่ระยะ (10 ± 2) mm จากปลายหัวนม
ยาง 

(4) ต่ออุปกรณ์จับยึดเข้ากับเครื่องทดสอบแรงดึง [ข้อ 8.3.3.1 (4)] แล้วค่อย ๆ ดึงให้หัวนมยางอยู่
ในแนวด่ิง จากน้ันดึงด้วยอัตราเร็ว (200 ± 10) mm/min จนได้แรงดึง (60 ± 5) N และให้คง
แรงดึงนี้ไว้เป็นเวลา (10 ± 0.5) s 

(5) ตรวจพินิจความเสียหายที่เกิดขึ้นกับหัวนมยางและการหลุดจากขวดนมหรือภาชนะสําหรับให้
ของเหลว 
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รูปที่ 4 การทดสอบการยึดแน่นกับขวดนม 
(ข้อ 8.3.3) 

  

แนวแรงดึง 

45° 

หน่วยเป็นมิลลเิมตร
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ภาคผนวก ก. 
การชักตัวอย่างและเกณฑ์ตัดสิน 

(ข้อ 7.1) 

ก.1 รุ่น ในที่น้ี หมายถึง หัวนมยางที่ทําจากวัสดุประเภทเดียวกัน โดยกรรมวิธีเดียวกัน จากโรงงานเดียวกัน ที่ทํา
หรือส่งมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน 

ก.2 การชักตัวอย่างและการยอมรับ ให้เป็นไปตามแผนการชักตัวอย่างที่กําหนดต่อไปน้ี หรืออาจใช้แผนการชัก
ตัวอย่างอ่ืนที่เทียบเท่ากันทางวิชาการกับแผนที่กําหนดไว้ 

ก.2.1 การชักตัวอย่างและการยอมรับสําหรับการทดสอบลักษณะทั่วไป การบรรจุ และเครื่องหมายและฉลาก 

ก.2.1.1 ให้ชักตัวอย่างโดยวิธีสุ่มจากรุ่นเดียวกัน ตามจํานวนที่กําหนดในตารางที่ ก.1 สดมภ์ที่ 2 เพ่ือ
ตรวจสอบการบรรจุ เคร่ืองหมายและฉลากที่ภาชนะบรรจุ และเอกสารท่ีเกี่ยวข้อง แล้วชักตัวอย่างมา
ภาชนะบรรจุละ 1 อัน จนได้จํานวนตามกําหนดในตารางที่ ก.1 สดมภ์ที่ 3 เพ่ือทดสอบลักษณะทั่วไป 
และเครื่องหมายและฉลากที่หัวนมยาง 

ก.2.1.2 จํานวนตัวอย่างที่ไม่เป็นไปตามข้อ 4.1 ข้อ 5. และข้อ 6. ในแต่ละรายการ ต้องไม่เกินเลขจํานวนที่
ยอมรับที่กําหนดในตารางที่ ก.1 จึงจะถือว่าหัวนมยางรุ่นน้ันเป็นไปตามเกณฑ์ที่กําหนด 

ตารางท่ี ก.1 แผนการชักตัวอย่างสาํหรับการทดสอบลักษณะทั่วไป การบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก 
(ข้อ ก.2.1) 

ขนาดรุ่น 
หน่วยภาชนะบรรจุ 

ขนาดตัวอย่าง เลขจํานวน 
ที่ยอมรับ หน่วยภาชนะบรรจุ อัน 

ไม่เกิน 3 200 2 2 0 
   3 201   ถึง   35 000 8 8 1 
 35 001 ขึ้นไป 13 13 2 

ก.2.2 การชักตัวอย่างและการยอมรับสําหรับการทดสอบคุณลักษณะทางฟิสิกส์ 

ก.2.2.1 ให้ชักตัวอย่างโดยวิธีสุ่มจากรุ่นเดียวกันจํานวน 9 อัน นําไปทดสอบคุณลักษณะทางฟิสิกส์รายการละ 
3 อัน 

ก.2.2.2 ตัวอย่างในแต่ละรายการทุกตัวอย่างต้องเป็นไปตามข้อ 4.2 ในรายการน้ัน ๆ จึงจะถือว่าหัวนมยางรุ่น
น้ันเป็นไปตามเกณฑ์ที่กําหนด 

ก.2.3 การชักตัวอย่างและการยอมรับสําหรับการทดสอบคุณลักษณะทางเคมี 

ก.2.3.1 ให้ชักตัวอย่างโดยวิธีสุ่มจากรุ่นเดียวกันจํานวน 35 อัน นําไปทดสอบคุณลักษณะทางเคมีรายการละ  
5 อัน ยกเว้นการทดสอบ เอ็น-ไนโทรซามีนส์ และเอ็น-ไนโทรแซเทเบิล ให้ใช้ตัวอย่าง 10 อัน 

ในกรณีที่ตัวอย่างไม่เพียงพอ ให้ชักตัวอย่างจากรุ่นเดียวกันเพ่ิมจนได้ตัวอย่างเพียงพอสําหรับการ
ทดสอบ 
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ก.2.3.2 ตัวอย่างในแต่ละรายการทุกตัวอย่างต้องเป็นไปตามข้อ 4.3 ในรายการน้ัน ๆ จึงจะถือว่าหัวนมยางรุ่น
น้ันเป็นไปตามเกณฑ์ที่กําหนด 

ก.3 เกณฑ์ตัดสิน 

ตัวอย่างหัวนมยางต้องเป็นไปตามข้อ ก.2.1.2 ข้อ ก.2.2.2 และข้อ ก.2.3.2 ทุกข้อ จึงจะถือว่าหัวนมยางรุ่นนั้น
เป็นไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมน้ี 
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ภาคผนวก ข. 
ชื่อสามัญและเลขซีเอเอส ของสารเคมี 

(ข้อ 4.3) 

ข.1 ช่ือสามัญและเลขซีเอเอส ของสารเคมีระบุไว้ตามตารางที่ ข.1 

ตาราง ข.1 ชือ่สามัญและเลขซีเอเอส ของสารเคมี 
(ข้อ ข.1) 

ลําดับที่ ช่ือวิทยาศาสตร์ ช่ือสามัญ เลขซีเอเอส 
1 2-เมอร์แคปโทเบนโซไทอะโซล 

(2-Mercaptobenzothiazole) 
เอ็มบีที 
(MBT) 

149-30-4 

2 2,6-บิส(1,1-ไดเมทิลเอทิล)-4-เมทิล
ฟีนอล 
[2,6-bis(1,1-dimethylethyl)-4-
methylphenol] 

บีเอชที 
(BHT) 

128-37-0 

3 2,2′-เมทิลีนบิส(6-(1,1-ไดเมทิลเอทิล)-4-
เมทิลฟีนอล) 
[2,2′-methylenebis(6-(1,1-
dimethylethyl)-4-methylphenol)] 

แอนติออกซิเดนท์ 2246 
(Antioxidant 2246) 

119-47-1 

 

 
____________________________________ 


