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(2) 

คณะอนุกรรมการวิชาการรายสาขา คณะท่ี 12/4 
  เตาไมโครเวฟ 

คณะอนุกรรมการวิชาการรายสาขา คณะที่ 12/4 เตาไมโครเวฟ ไดรับการแตงตั้งจากคณะกรรมการวิชาการรายสาขา คณะท่ี 12 
เครื่องใชไฟฟา ใหจัดทํารางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเตาไมโครเวฟและปฏิบัติงานอื่นที่ไดรับมอบหมาย  
ดังรายชื่อตอไปนี้ 

ประธานอนุกรรมการ 

นายศักดา  บุญทองใหม การไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย 

อนุกรรมการ 

นายสุรยุทธ  บุญมาทัต  
นายเรืองฤทธิ์  หนิแหนะ ศูนยทดสอบผลิตภัณฑไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
วาที่รอยตรีวิรงค  พุทธาวงศ การไฟฟานครหลวง 
นายสรายุทธ  บุรีแกว การไฟฟาสวนภูมิภาค 
นายดํารงค  โชตินุชิตตระกูล บริษัท ชารพ แอพพลายแอนซ (ประเทศไทย) จํากัด 
นายณรงค  พรแสง บริษัท ไทยโตชิบาอุตสาหกรรม จํากัด 

อนุกรรมการและเลขานุการ 
นางสาวอนรรฆวี  สิงหลอ สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 



(3) 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ความปลอดภัยของเครื่องใชไฟฟาสําหรับใชในท่ีอยูอาศัยและเครื่องใชไฟฟาอื่นที่
คลายกัน เลม 2(25)  ขอกําหนดเฉพาะสําหรับเตาอบไมโครเวฟ รวมถึงเตาอบไมโครเวฟรวม นี้ ประกาศใชครั้งแรก
เปนมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ความปลอดภัยของเคร่ืองใชไฟฟาสําหรับใชในที่อยูอาศัยและงานท่ีมีลักษณะ
คลายกัน ขอกําหนดเฉพาะสําหรับเตาอบไมโครเวฟ มาตรฐานเลขที่ มอก. 1773-2542 ในราชกิจจานุเบกษาฉบับ
ประกาศทั่วไป เลม 117 ตอนท่ี 80 ง ลงวันที่ 5 ตุลาคม พุทธศักราช 2543 และไดประกาศยกเลิกและกําหนดเปน
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เตาไมโครเวฟสําหรับใชในที่อยูอาศัย เฉพาะดานความปลอดภัย มาตรฐานเลขที่ 
มอก. 1773-2548 ในราชกิจจานุเบกษาฉบับประกาศทั่วไป เลม 122 ตอนที่ 110 ง ลงวันที่ 1 ธันวาคม พุทธศักราช 
2548 ตอมาสาระสําคัญทางวิชาการเปลี่ยนแปลงไป จึงไดพิจารณาเห็นควรแกไขปรับปรุงเพื่อใหทันสมัยและ
สอดคลองสอดกับมาตรฐานอางอิง จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐานนี้ ขึ้นใหม 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ตองใชรวมกับมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ความปลอดภัยของเคร่ืองใชไฟฟา
ภายในบานและเคร่ืองใชไฟฟาอ่ืนท่ีคลายกัน ขอกําหนดท่ัวไป มาตรฐานเลขที่ มอก. 1375 โดยมีการ “เพิ่มเติม
ขอความ” “แกไขขอความ” หรือ “แทนขอความ” เพื่อใหขอกําหนดตาง ๆ สมบูรณมีความเหมาะสมที่จะใชกับ
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม นี้ 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กําหนดข้ึนโดยรับ IEC 60335-2-25 Edition 7.0 2020-01 Household and 
similar electrical appliances - Safety - Part 2 - 25 :  Particular requirements for microwave ovens, 
including combination microwave ovens มาใชโดยวิธีแปล (translation) ในระดับเหมือนกันทุกประการ 
(identical) 
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (ฉบับที่ 7) พ.ศ. 2558 
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

ฉบับที ่ 7284  ( พ.ศ.  2566 ) 

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

พ.ศ. 2511 
เรื่อง  ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

 เตาไมโครเวฟสําหรบัใชในท่ีอยูอาศัย เฉพาะดานความปลอดภัย 
และกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

 ความปลอดภัยของเคร่ืองใชไฟฟาสําหรับใชในที่อยูอาศัยและเคร่ืองใชไฟฟาอื่นที่คลายกัน 
เลม 2(25) ขอกําหนดเฉพาะสําหรับเตาอบไมโครเวฟ รวมถึงเตาอบไมโครเวฟรวม 

 
โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เตาไมโครเวฟสําหรับใชในที่อยูอาศัย 

เฉพาะดานความปลอดภัย มาตรฐานเลขท่ี มอก. 1773 - 2548 

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม         
พ.ศ. 2511 ซึ่งแกไขเพิ่มเติมโดยพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (ฉบับที่ 7) พ.ศ. 2558    
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 3388 (พ.ศ. 2548) 
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เร่ือง ยกเลิกมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ความปลอดภัยของเครื่องใชไฟฟาสําหรับใชในที่อยูอาศัยและงานที่มีลักษณะคลายกัน 
ขอกําหนดเฉพาะสําหรับเตาอบไมโครเวฟ และกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เตาไมโครเวฟสําหรับ
ใชในที่อยูอาศัย เฉพาะดานความปลอดภัย ลงวันท่ี 19 กรกฎาคม พ.ศ. 2548 และออกประกาศกําหนด
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ความปลอดภัยของเคร่ืองใชไฟฟาสําหรับใชในที่อยูอาศัยและเคร่ืองใชไฟฟาอื่น    
ที่คลายกัน เลม 2(25) ขอกําหนดเฉพาะสําหรับเตาอบไมโครเวฟ รวมถึงเตาอบไมโครเวฟรวม มาตรฐานเลขที่            
มอก. 60335 เลม 2(25) - 2565 ข้ึนใหม ดังมีรายละเอียดตอทายประกาศนี้ 

ท้ังนี้  ใหมีผลตั้งแตกฎกระทรวงวาดวยการกําหนดใหผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เตาอบไมโครเวฟ
และเตาอบไมโครเวฟรวมสําหรับใชในที่อยูอาศัย ตองเปนไปตามมาตรฐานเลขที่ มอก. 60335 เลม 2(25) - 2565 
ใชบังคับ เปนตนไป 

 ประกาศ ณ วันท่ี  17  ตุลาคม  พ.ศ.  2566 

 พิมพภัทรา  วิชัยกุล 

 รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม 
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

ความปลอดภัยของเครื่องใชไฟฟาสําหรับใชใน 
ที่อยูอาศัยและเคร่ืองใชไฟฟาอื่นท่ีคลายกัน 

เลม 2(25) ขอกําหนดเฉพาะสําหรับเตาอบไมโครเวฟ  
รวมถึงเตาอบไมโครเวฟรวม 

1  ขอบขาย 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีเก่ียวกับความปลอดภัยของเตาอบไมโครเวฟสําหรับใชในที่อยูอาศัยและการใชท่ี
คลายกัน โดยมีแรงดันไฟฟาที่กําหนดไมเกิน 250 V 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ยังเก่ียวกับเตาอบไมโครเวฟรวมดวย ตามภาคผนวก กก 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ยังเก่ียวกับเตาอบไมโครเวฟท่ีมีเจตนาใหใชบนเรือดวย ตามภาคผนวก ขข 

เคร่ืองใชไฟฟาที่ไมมีเจตนาใหใชในที่อยูอาศัยตามปกติ แตถึงกระนั้นก็ตาม อาจเปนตนกําเนิดอันตรายตอสาธารณะ 
เชน เคร่ืองใชไฟฟาท่ีมีเจตนาใหคนทั่วไปใชในรานคา ในอุตสาหกรรมขนาดยอม และในฟารม เปนตน อยูในขอบขาย
ของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ อยางไรก็ตาม ถาเครื่องใชไฟฟามีเจตนาใหใชในการประกอบวิชาชีพทําอาหาร
บรโิภคเชิงพาณิชย ใหถือเสียวาไมใหใชเฉพาะในที่อยูอาศัยและการใชท่ีคลายกัน 

ตราบเทาที่สามารถปฏิบัติได มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้เก่ียวกับความเสี่ยงอันตรายสามัญที่เกิดจาก
เครื่ อ ง ใช ไฟฟ า  ซึ่ งทุกคนได เผชิญอยู ทั้ งภาย ในและรอบ ๆ บ าน  อย า งไรก็ ตามโดย ท่ั วไปมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ไมคํานึงถึง 

- คน (รวมถึงเดก็) ซึ่ง 

 มีความสามารถทางกายภาพ ทางประสาทสัมผัสหรือจิตใจ หรือ 

 ขาดประสบการณและความรู 

ที่ทําใหไมสามารถใชเครื่องใชไฟฟาไดอยางปลอดภัยโดยปราศจากการควบคุมดูแลหรือการสอน 

- เด็กเลนเครื่องใชไฟฟา 

หมายเหตุ101 ตองคาํนึงถึงความจริงท่ีวา 

- เคร่ืองใชไฟฟาที่มีเจตนาใหใชในยานพาหนะ บนเรือหรอืเคร่ืองบิน อาจตองมีขอกําหนดเพ่ิมเติม 

- ขอกําหนดเพ่ิมเติมอาจระบุโดยกระทรวงสาธารณสุข กระทรวงแรงงาน และองคกรสาธารณปูโภคที่คลายกัน   
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หมายเหตุ 102 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีไมครอบคลุมถึง 

- เตาอบไมโครเวฟเชิงพาณชิย (IEC 60335-2-90) 

- บริภัณฑที่ใหความรอนไมโครเวฟเชงิอุตสาหกรรม (IEC 60519-6) 

- เคร่ืองใชไฟฟาที่มีจุดประสงคทางการแพทย (IEC 60601) 

- เคร่ืองใชไฟฟาที่มีเจตนาใหใชในสถานที่ที่มีภาวะพิเศษ เชน บรรยากาศมีการกัดกรอนหรอืการระเบิด (ฝุน ไอ
ระเหย หรือกาซ) 

2  เอกสารอางอิง 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 2 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

เพ่ิมเติมขอความ : 

IEC 60068-2-6, Environmental testing – Part 2: Tests – Test Fc: Vibration (sinusoidal) 

IEC 60068-2-27, Environmental testing – Part 2-27: Tests – Test Ea and guidance: Shock 

IEC 60068-2-52, Environmental testing – Part 2-52: Tests – Test Kb: Salt mist, cyclic (sodium chloride 
solution) 

IEC 60335-2-5:2012, Household and similar electrical appliances – Safety – Part 2-5: Particular 
requirements for dishwashers 

IEC 60335-2-6:2014, Household and similar electrical appliances – Safety – Part 2-6: Particular 
requirements for stationary cooking ranges, hobs, ovens and similar appliances 

IEC 60335-2-9, Household and similar electrical appliances – Safety – Part 2-9: Particular 
requirements for grills, toasters and similar portable cooking appliances 

3  บทนิยาม 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 3 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้  

3.1.7 เพิ่มเติมขอความ : 

หมายเหตุ 101 ความถี่ที่กําหนดคือความถี่กําลังไฟฟาเขา 

3.1.9 แทนขอความ : 

การทํางานปกติ (normal operation)  

การทํางานของเคร่ืองใชไฟฟา โดยมีนํ้าดื่ม 1 000 g  50 g ท่ีอุณหภูมิเร่ิมตน 20 °C  2 °C ในภาชนะ
แกวบอโรซิลิเกตทรงกระบอก (cylindrical borosilicate glass vessel) มีความหนาสูงสุด 3 mm และ
เสนผานศูนยกลางภายนอกประมาณ 190 mm วางภาชนะดังกลาวไวบนศูนยกลางของชั้นวาง 
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3.101 เตาอบไมโครเวฟ (microwave oven)  

 เคร่ืองใชไฟฟาใชพลังงานแมเหล็กไฟฟาในแถบความถี่ ISM แถบเดียวหรือหลายแถบ1 ระหวาง 300 MHz 
กับ 30 GHz สําหรบัทําใหอาหารและเคร่ืองดื่มรอนในชองอบ 

3.102 เตาอบไมโครเวฟรวม (combination microwave oven)  

เตาอบไมโครเวฟที่ใหความรอนในชองอบ โดยการทํางานพรอมกันหรือตอเนื่องของตัวทําความรอนทาง
ความตานทาน (resistive heating element) อีกดวย 

หมายเหตุ 1 เพื่อต้ังคํา: ใชตัวทําความรอนทางความตานทานเพ่ือจัดใหมีความรอนสงผานโดยรังสี ความรอนสงผานโดย
การพาหรือไอนํ้า 

3.103 ชองอบ (cavity)  

ท่ีวางซึ่งปดหุมโดยผนังดานในและประตู ทีซ่ึ่งใชวางโหลด 

3.104 ช้ันวาง (shelf)  

สิ่งรองรับตามแนวระดับในชองอบ ทีซ่ึ่งใชวางโหลด 

3.105 อินเตอรล็อกประตู (door interlock)  

อุปกรณหรือระบบซึ่งปองกันการทํางานของแมกนีตรอน (magnetron) เวนแตประตูเตาอบปด 

3.106 อินเตอรล็อกประตูเฝาเตือน (monitored door interlock) 

ระบบอินเตอรล็อกประตูซึ่งมีอุปกรณควบคุมดูแลรวมอยู 

3.107 โพรบรับรูอุณหภูมิ (temperature-sensing probe)  

อุปกรณซึ่งสอดเขาไปในอาหารเพ่ือวัดอุณหภูมิของอาหารและเปนสวนควบคุมเตาอบ 

4  ขอกําหนดทั่วไป 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 4 ของ มอก. 1375 

5  ภาวะท่ัวไปสําหรับการทดสอบ 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 5 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

5.2 เพ่ิมเติมขอความ : 

หมายเหตุ 101 สามารถใชตัวอยางเพ่ิมเติมสําหรับการทดสอบตามขอ 19.104 

หมายเหตุ 102 ตองใชตัวอยางอินเตอรล็อกจํานวน 6 ตัว สําหรับการทดสอบตามขอ 24.1.4 

5.3 แกไขขอความ : 

                                                           

 
ř แถบความถีÉ ISM เป็นความถีÉแม่เหลก็ไฟฟ้าทีÉกาํหนดขึ Êนโดย ITU และนาํมาใชใ้น CISPR 11 
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 ไมทดสอบเรียงตามลําดับขอ แตใหทดสอบเรียงตามลําดับขอตอไปน้ีแทน: ขอ 32 ขอ 22.113  ขอ 22.108  
ขอ 22.115  ขอ 22.116  ขอ 7 ถึงขอ 17  ขอ 20  ขอ 21 (ยกเวน ขอ 21.101 ถึงขอ 21.105)  ขอ 18  ขอ 
19 (ยกเวนขอ 19.104)  ขอ 22 (ยกเวนขอ 22.108  ขอ 22.113  ขอ 22.115 และขอ 22.116)  ขอ 23 ถึง
ขอ 31  ขอ 21.101 ถึงขอ 21.105  และขอ 19.104 

5.101 ใหทดสอบเตาอบไมโครเวฟเชนเดียวกับเคร่ืองใชไฟฟาทํางานดวยมอเตอร 

5.102 โพรบรับรูอุณหภูมิประเภท III ใชในการทดสอบตามขอ 22.112 เทานั้น 

6  การจําแนกประเภท 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 6 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

6.1 แกไขขอความ : 

 เตาอบไมโครเวฟตองเปนประเภท I หรอื ประเภท II 

7  การทําเครื่องหมายและขอปฏิบัติ 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 7 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

7.1 เพ่ิมเติมขอความ : 

 เคร่ืองใชไฟฟาตองทําเครื่องหมายแถบความถี่ระบุ ISM ที่เครื่องใชไฟฟาทํางานเปนเมกะเฮิรตซ 

ถาการเอาฝาหรือฝาครอบใด ๆ ออกทําใหมีการร่ัวไมโครเวฟเกินคาที่ระบุในขอ 32  ฝาหรอืฝาครอบนั้นตอง
ทําเคร่ืองหมายมีขอความสาระสําคัญดังน้ี : 

คาํเตือน 

พลังงานไมโครเวฟ 

อยาเอาฝานี้ออก 

ถาเครื่องใชไฟฟามีเตารับ (socket-outlet) ที่มีฟวสปองกันไมเปนฟวสชนิด-D รวมอยู ตองทําเครื่องหมาย
กระแสไฟฟาที่กําหนดของฟวสที่เกี่ยวของ  ถามีเสนฟวสขนาดเล็กมาก (miniature fuse-link)  ใหทํา
เคร่ืองหมายชี้บอกวาเสนฟวสขนาดเล็กตองมีวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาสูง 

7.12 เพ่ิมเติมขอความ : 

 ขอปฏิบัติตองมีขอความสาระสําคัญดังน้ี 
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ขอปฏิบัติความปลอดภัยสําคัญ 

อานใหถ่ีถวนแลวเกบ็รักษาไวอางอิงภายหนา 

ขอปฏิบัติตองมีขอความสาระสําคัญดานคําเตือน ดังตอไปนี้ดวย 

-    คําเตือน : ถาประตูหรือผนึกประตูเสียหาย ตองไมใหเตาอบทํางานจนกวาผูมีความสามารถ
ซอมเรียบรอย 

-    คาํเตือน : เปนตนเหตุอันตรายสําหรับผูที่ขาดความสามารถบริการหรือซอมแซม ที่
เก่ียวของกับการถอดฝาครอบซึ่งชวยปองกันการโดนพลังงานไมโครเวฟ 

-    คาํเตือน : อยาทําความรอนของเหลวและอาหารในภาชนะปดสนิทที่อาจระเบิด 

ขอปฏิบัติตองมีขอความสาระสําคัญดังตอไปนี้ดวย 

- เครื่องใชไฟฟาที่เจตนาใหใชในที่อยูอาศัยและการใชที่คลายกัน เชน: 

 พื้นที่ที่พนักงานทําครัวในรานคา สํานักงาน และสภาพแวดลอมทํางาน 

 บานไร 

 โดยลูกคาในโรงแรมและสภาพแวดลอมอยูอาศัย 

 สภาพแวดลอมคางคืนพรอมอาหารเชา 

ถาผูทําประสงคจํากัดการใชเครื่องใชไฟฟาใหนอยกวาท่ีกลาวในวรรคกอน ตองแจงอยางชัดเจนในขอ
ปฏิบัต ิ

- ความสูงต่ําสุดของท่ีวางจําเปนเหนือพ้ืนผิวบนสุดของเตาอบ 

- ใชเฉพาะภาชนะที่เหมาะสมแกการใชในเตาอบไมโครเวฟเทานั้น 

- อยาใชภาชนะบรรจุโลหะสําหรับบรรจุอาหารและเคร่ืองดื่มในการทําอาหารดวยไมโครเวฟ, ขอกําหนด
นี้ไมใช ถาผูทําระบุขนาดและรูปรางของภาชนะบรรจุโลหะที่เหมาะสมแกการทําอาหารดวยไมโครเวฟ 

- เม่ืออาหารรอนในภาชนะบรรจุพลาสติกหรือภาชนะบรรจุกระดาษ ใหจองดูเตาอบไวเพราะอาจเกิดการ
จุดติดไฟ 

- เตาอบไมโครเวฟที่มีเจตนาทําใหอาหารและเครื่องดื่มรอน  อบแหงอาหารหรือเสื้อผา และทําใหแผน
อุน รองเทาแตะ ฟองน้ํา ผาชื้นหรือหมาด และที่คลายกันรอน  อาจทําใหเกิดความเสี่ยงภัยบาดเจ็บ 
การจุดติดไฟ หรือการลุกเปนไฟ 

- ถาสังเกตเห็นควัน ใหปดไฟ (switch off) หรือดึงเตาเสยีบออก แลวปดประตูเคร่ืองไวเพ่ือกลบเปลวไฟ 

- เคร่ืองดื่มรอนดวยไมโครเวฟ สามารถเดือดพลุงพลานไดนาน ดังน้ันตองระมัดระวังเมื่อถือภาชนะบรรจุ 

- ตองกวนหรือเขยาสิ่งบรรจุในขวดนมและถวยอาหารเด็กออน และตองตรวจสอบอุณหภูมิกอนกินเพ่ือ
หลีกเลี่ยงแผลความรอนลวก 
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- ไมควรทําใหไขดิบหรือไขสุกในเปลือกทั้งฟองรอนในเตาอบไมโครเวฟ เนื่องจากไขอาจระเบิดแม
หลังจากไมโครเวฟหยุดทําความรอนแลว 

- รายละเอียดในการทําความสะอาดผนึกประตู ชองอบ และสวนตาง ๆ ที่อยูใกลชิด 

- ควรทําความสะอาดเตาอบอยางสม่ําเสมอและขจัดอาหารติดคางออก 

- การไม บํารุงรักษาเตาอบใหสะอาด อาจทําใหพื้นผิวเสื่อมสภาพซึ่งมักเปนผลเสียแกอายุของ
เครื่องใชไฟฟาและอาจทําใหเปนที่ตั้งตนเหตุอันตราย 

- ใชแตโพรบอุณหภูมิที่แนะนําสําหรับเตาอบนี้เทานั้น (สําหรับเครื่องใชไฟฟามีสิ่งอํานวยความสะดวกให
ใชโพรบรับรูอุณหภูมิ) 

- ขอปฏิบัติในการใชสําหรับเครื่องใชไฟฟายึดกับท่ีและเคร่ืองใชไฟฟาฝงใน ซึ่งใชสูงจากพ้ืนเกิน 900 
mm และมีแปนหมุนท่ีเปนชิ้นสวนถอดได ตองแจงวาควรระวังอยาใหแปนหมุนเปลี่ยนตําแหนงเมื่อเอา
ภาชนะบรรจุออกจากเคร่ืองใชไฟฟา ขอนี้ไมใชสําหรับเครื่องใชไฟฟามีประตูบานพับลางแนวระดับ 

- ไมทําความสะอาดเครื่องใชไฟฟาดวยเคร่ืองลางดวยไอน้ํา 

ผูทําตองแจงในขอปฏิบัติวา เตาอบไมโครเวฟมีเจตนาใหใชโดย ตั้งอิสระ ฝงใน หรือ ในตู ถาเครื่องใชไฟฟา
นั้นสามารถใชไดขณะวางในตู 

 ผูทําตองกําหนดมิติต่ําสุดของตูใหไว และ 

 ขอปฏิบัติตองแจงวาเคร่ืองใชไฟฟาตองทํางานโดยไมมีการเปดประตูเลย 

ขอปฏิบัติสําหรับเตาอบไมโครเวฟมีประตูตกแตงหรือประดับเพ่ิมเติม ตองแจงวาเคร่ืองใชไฟฟาตองทํางาน
โดยไมมีการเปดประตูตกแตงหรือประดับเลย 

ขอปฏิบัติสําหรับเตาอบไมโครเวฟซึ่งไมไดทดสอบในตู ตองแจงวา ตองไมวางเครื่องใชไฟฟาไวในตู 

ขอปฏิบัติสําหรับเตาอบไมโครเวฟซึ่งไมเปนไปตามขอ 22.118 ตองแจงวา ตองไมติดตั้งทางไฟฟา
เคร่ืองใชไฟฟาสูงจากพื้นเกิน 900 mm 

7.14 เพ่ิมเติมขอความ : 

ความสูงของตัวอักษรคําเตือนตามขอ 7.1 ตองไมต่ํากวา 3 mm 

การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการวัด 

8  การปองกันการเขาถึงสวนมีไฟฟา 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 8 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

8.1.1 เพ่ิมเติมขอความ : 

ใชโพรบทดสอบ 18 (Test probe 18) ตาม IEC 61032 ดวย เชนเดียวกับที่ระบุไวสําหรับโพรบทดสอบ B 
(test probe B) อยางไรก็ตามใชโพรบทดสอบ 18 เฉพาะกับสวนแตะตองถึงเทาน้ัน เมื่อเตาอบทํางานใน
การใชปกต ิ
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8.2 เพ่ิมเติมขอความ : 

 ใชโพรบทดสอบ 18 ตาม IEC 61032 ดวย เชนเดียวกับที่ระบุไวสําหรับโพรบทดสอบ B  อยางไรก็ตาม  
ใชโพรบทดสอบ 18 เฉพาะกับสวนแตะตองถึงเทานั้น เม่ือเตาอบทํางานในการใชปกติ 

9  การเริ่มเดินเคร่ืองใชไฟฟาทํางานดวยมอเตอร 

ไมใชขอกําหนดขอนี้ของ มอก. 1375 

10  กําลังไฟฟาเขาและกระแสไฟฟา 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 10 ของ มอก. 1375 

11  การเกิดความรอน 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 11 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

11.2 เพ่ิมเติมขอความ : 

 เคร่ืองใชไฟฟาที่ไมเปนเคร่ืองใชไฟฟาฝงใน ใหวางตามตําแหนงท่ีระบุสําหรับเคร่ืองใชไฟฟาทําความรอน 

ใหเพดานอยูสูงกวาเครื่องใชไฟฟาท่ีความสูงต่ําสุดตามที่แจงในขอปฏิบัติ เพดานมีความลึก 300 mm จาก
ผนังดานหลังของมุมทดสอบ (test corner)  และมีความยาวเกินความกวางของเครื่องใชไฟฟาไมนอยกวา 
150 mm 

เคร่ืองใชไฟฟาซึ่งสามารถใชเม่ือวางในตู ใหวางในตูมีมิติต่ําสุดตามที่ผูทํากําหนดในขอปฏิบัติ ใชไมอัดที่ระบุ
สาํหรบัมุมทดสอบ วางเครื่องใชไฟฟาใหชิดผนังดานหลังและผนังดานขางดานหนึ่ง 

ประตูตูอยูในตําแหนงเปด 

11.7 แทนขอความ : 

 ใหเครื่องใชไฟฟาทํางาน 3 วัฏจักร แตละวัฏจักรประกอบดวยคาบทําความรอนเปนเวลา 10 min ตามดวย
คาบพักเปนเวลา 1 min วัฏจักรสุดทายไมรวมถึงคาบพักเปนเวลา 1 min  ในคาบพักใหเปดประตูแลว
เปล่ียนแทนทีโ่หลด 

11.8 เพ่ิมเติมขอความ : 

 ใหวัดอุณหภูมิท่ีเพ่ิมขึ้นของพ้ืนผิวภายนอกของเตาอบไมโครเวฟเฉพาะบนพื้นผิวซึ่งไมไดวางชิดผนังและพื้น
ของมุมทดสอบ 

ไมมีขีดจํากัดอุณหภูมิที่เพ่ิมข้ึนสําหรับตะแกรงระบายอากาศออก และสําหรับพื้นผิวจนถึงระยะหาง 25 mm 
จากตะแกรงระบายอากาศออก 

หมายเหตุ 101 พ้ืนผวิเหลาน้ีไมรวมถึงมอืจับ 

12  ไมมีขอความ 
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13  กระแสไฟฟาร่ัวและความทนทานไฟฟาที่อุณหภูมิทํางาน 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 13 ของ มอก. 1375 

14  แรงดันไฟฟาเกินช่ัวครู 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 14 ของ มอก. 1375 

15  ความตานทานตอความช้ืน 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 15 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

15.2 เพ่ิมเติมขอความ : 

 รินสารละลายหกรดเชนเดิมปริมาณ 0.5 l อยางสม่ําเสมอ ลงบนช้ันวางเปนคาบกวา 1 min ถาชั้นวาง
สามารถเก็บของเหลวที่หกรดได ก็ใหเติมสารละลายดังกลาวจนเต็มแลวเติมตอไปอีก 0.5 l เปนคาบกวา 1 
min 

15.101 โพรบรับรูอุณหภูมิ ตองสรางใหฉนวนของโพรบไมไดรับผลเสียจากน้ํา 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบดังนี้ 

จุมโพรบใหมิดในสารละลายน้ําประกอบดวย NaCl ประมาณ 1 % และมีอุณหภูมิ 20 °C  5 °C  ตม
สารละลายดังกลาวใหเดือดในเวลาประมาณ 15 min แลวเอาโพรบออกจากสารละลายเดือดและจุมใน

สารละลายดังกลาวมีอุณหภูมิ 20 °C  5 °C เปนเวลา 30 min 

ทําการทดสอบเชนนี้ซ้ําจํานวน 5 คร้ัง หลังจากนั้นใหเอาโพรบออกจากสารละลาย แลวเช็ดรอยคราบ
ของเหลวออกจากพื้นผิวใหหมด 

แลวจึงทดสอบโพรบโดยการทดสอบกระแสไฟฟารั่ว (leakage current test) ตามขอ 16.2  

หมายเหตุ ในการทดสอบน้ี ไมตองตอวงจรโพรบรับรูอุณหภูมิที่เปนช้ินสวนถอดไดกับเครื่องใชไฟฟา  ใหทดสอบโพรบ
รับรูอณุหภูมิที่เปนช้ินสวนถอดไมไดในชองอบโดยจุมโพรบใหลึกเทาที่เปนไปได 

15.102 เตาอบไมโครเวฟที่เจตนาใหติดตั้งทางไฟฟาฝงในใตโตะและตองโดนของเหลวหกรดจากภาชนะบรรจุลงบน
พ้ืนผิวทํางาน ตองสรางใหการหกของของเหลวไมมีผลเสียตอฉนวนทางไฟฟาของเตาอบ 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบดังนี้ (ดูรูปที่ 102) 

ใหติดตั้งทางไฟฟาเตาอบไมโครเวฟโดยฝงในใตโตะตามท่ีผูทําระบุ เอียงหรือกระดกตูทดสอบ (test 
cabinet) รวมถึงพ้ืนผิวทํางานทํามุม 2° ในทิศทางที่ใหผลเลวที่สุด  รินสารละลายนํ้าประกอบดวย NaCl 
ประมาณ 1 % และสารชะลางกรดประมาณ 0.6 % ปริมาณ 500 ml อยางสม่ําเสมอเปนคาบ 20 s ทาง
กรวยลงบนตลอดความกวางของพื้นผิวทํางานเหนือเตาอบไมโครเวฟ กรวยมีเสนผานศูนยกลางรูระบาย
ประมาณ 8 mm และขอบลางของรูระบายของกรวยอยูเหนือพื้นผิวทํางาน 20 mm  ศูนยกลางของกรวย
อยูหางจากขอบหนาของพ้ืนผิวทํางานเขาขางใน 15 mm 

ขอบหนาของพ้ืนผิวทํางานตองลบมุมมีรัศมี 25 mm และพ้ืนผิวทํางานตองหนา 50 mm และไมมีรอง
ระบายน้ํา ขอบระบายน้ํา ขอบฉีกขาด และที่คลายกัน 
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ทันทีหลังจากการทดสอบ เคร่ืองใชไฟฟาตองทนตอการทดสอบความทนทานไฟฟา (electric strength 
test) ตามขอ 16.3 และการตรวจพินิจตองแสดงใหเห็นวาไมมีรองรอยของน้ําบนฉนวนซึ่งอาจมีผลทําใหคา
ระยะหางในอากาศและคาระยะหางตามผิวฉนวนลดลงต่ํากวาคาท่ีระบุในขอ 29 

องคประกอบของสารละลายน้ําประกอบดวย NaCl ประมาณ 1% และสารชะลางกรดประมาณ 0.6% มี
อธิบายใน IEC 60335-2-5:2012 ภาคผนวก AA 

15.103 เตาอบไมโครเวฟท่ีมีเจตนาใหฝงในตูใตเคร่ืองใชไฟฟาฝงในอ่ืน ๆ และโดนของเหลวหกรดจากภาชนะบรรจุ
เต็มซึ่งเคลื่อนยายในการใชเครื่องใชไฟฟาอื่น ๆ เชนนี้ ตองสรางใหการหกรดเชนวานี้ไมมีผลเสียแกฉนวนทาง
ไฟฟาของเตาอบ 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบดังนี้ (ดูรูปที่ 103) 

ใหติดตั้งเตาอบไมโครเวฟโดยฝงในตามที่ผูทําระบุ เอียงหรือกระดกตูทดสอบทํามุม 2° ในทศิทางที่ใหผลเลว
ท่ีสุด รินสารละลายน้ําประกอบดวย NaCl ประมาณ 1 % และสารชะลางกรดประมาณ 0.6 % ปริมาณ 
200 ml อยางสม่ําเสมอเปนคาบ 8 s ทางกรวยลงบนกระดานกั้นแยกใหตลอดความกวางเหนือเตาอบ
ไมโครเวฟ กรวยมีเสนผานศูนยกลางรูระบายประมาณ 8 mm และขอบลางของรูระบายของกรวยอยูเหนือ
กระดานก้ันแยก 20 mm ศูนยกลางของกรวยหางจากขอบหนาของกระดานกั้นแยกเขาขางใน 15 mm 

ถาผูทําแจงในขอปฏิบัติการติดตั้งทางไฟฟาวา ไมตองมีกระดานก้ันแยกเหนือเตาอบไมโครเวฟ ใหทดสอบซ้ํา
โดยขณะรินสารละลายน้ําประกอบดวย NaCl ประมาณ 1 % และสารชะลางกรดประมาณ 0.6 % ลง
โดยตรงบนตลอดความกวางของพื้นผิวบนของเตาอบไมโครเวฟ ขอบลางของรูระบายกรวยอยูเหนือพ้ืนผิว
บนของเตาอบไมโครเวฟ 20 mm และศูนยกลางของกรวยหางจากขอบหนาของเตาอบไมโครเวฟเขาขาง
ใน 15 mm 

ทันทีหลังจากการทดสอบ เครื่องใชไฟฟาตองทนตอการทดสอบความทนทานไฟฟาตามขอ 16.3 และการ
ตรวจพินิจตองแสดงใหเห็นวาไมมีรองรอยของน้ําบนฉนวนซึ่งอาจมีผลทําใหคาระยะหางในอากาศและคา
ระยะหางตามผิวฉนวนลดลงต่ํากวาคาที่ระบุในขอ 29 

องคประกอบของสารละลายน้ําประกอบดวย NaCl ประมาณ 1 % และสารชะลางกรดประมาณ 0.6 % มี
อธิบายใน IEC 60335-2-5:2012 ภาคผนวก AA 

16  กระแสไฟฟารั่วและความทนทานไฟฟา 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 16 ของ มอก. 1375  ยกเวนขอตอไปนี้ 

16.101 ขดลวดไฟฟาของหมอแปลงไฟฟากําลังซ่ึงจายไฟฟาแกแมกนีตรอนตองมีฉนวนพอเพียง 

 การเปนไปตามขอกําหนดสําหรับแหลงจายไฟฟากําลังแบบวิธีสวิตช (switch-mode power supply) ใหทํา
โดยการทดสอบตามขอ 16.101.1  และสําหรับหมอแปลงไฟฟากําลังอ่ืน ๆ ใหทําโดยการทดสอบตามขอ 
16.101.2 
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16.101.1 ใหจายแรงดันไฟฟารูปคลื่นไซนและมีความถ่ี 50 Hz หรือ 60 Hz แกฉนวนระหวางขดลวดไฟฟาปฐมภูมิ
กับขดลวดไฟฟาทุติยภูมิของหมอแปลงแหลงจายไฟฟากําลังแบบวิธีสวิตช เปนเวลา 1 min  คา
แรงดันไฟฟาเทากับ 1.414 เทาของคาพีกของแรงดันไฟฟาทํางานทุติยภูมิบวก 750 V มีคาตํ่าสุด 1 
250 V 

 ตองไมมีการเสียสภาพฉับพลันระหวางขดลวดไฟฟาหรอืระหวางรอบประชิดของขดลวดไฟฟาขดเดียวกัน 

16.101.2 ใหจายแรงดันไฟฟารูปคลื่นไซนที่มีความถี่สูงกวาความถี่ที่กําหนดแกขั้วตอปฐมภูมิ เพ่ือเหนี่ยวนําใหเกิด
แรงดันไฟฟาในขดลวดไฟฟาทุตยิภูมิของหมอแปลงไฟฟาเทากับ 2 เทาของแรงดันไฟฟาทํางาน 

 ระยะเวลาทดสอบเปนดงันี้ 

– 60 s สําหรับความถ่ีไมเกิน 2 เทาของความถี่ที่กําหนด หรอื 

– 120× 
ความถี่ท่ีกําหนด

ความถี่ทดสอบ
 s,  ต่ําสุด 15 s สําหรับความถี่สูงกวา 

หมายเหตุ ความถี่ของแรงดันไฟฟาทดสอบ (test voltage) สูงกวาความถ่ีท่ีกําหนดเพ่ือหลีกเลี่ยงกระแสไฟฟา
กระตุนเกินจําเปน 

ใหจายแรงดันไฟฟาสูงสุด 1 สวน 3 ของแรงดันไฟฟาทดสอบ แลวเพิ่มขึ้นอยางรวดเร็วโดยไมมีการเกิด
แรงดันไฟฟาชั่วครู  ณ สิ้นสุดการทดสอบ ใหลดแรงดันไฟฟาทดสอบในทํานองเดียวกันลงเหลือประมาณ 
1 สวน 3 ของคาเต็มของแรงดันไฟฟาทดสอบกอนปดไฟ (switching off) 

ตองไมมีการเสียสภาพฉับพลันระหวางขดลวดไฟฟาหรอืระหวางรอบประชิดของขดลวดไฟฟาขดเดียวกัน 

17  การปองกันโหลดเกินของหมอแปลงไฟฟาและวงจรไฟฟาที่เก่ียวของ 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 17 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

เพ่ิมเติมขอความ : 

ไมตองทดสอบหมอแปลงไฟฟากําลังซึ่งจายไฟฟาแกแมกนีตรอนและวงจรไฟฟาที่เก่ียวของของแมกนีตรอน เนื่องจาก
มีการตรวจสอบในการทดสอบตามขอ 19 

18  ความทนทาน 

ใหแทนขอความที่กําหนดใน มอก. 1375 ขอ 18 ดังนี้ 

ระบบประตูรวมถึงบานพับ ผนึกไมโครเวฟ และสวนอ่ืน ๆ ที่เกี่ยวของ ตองสรางใหทนตอการสึกหรอซึ่งคาดวาจะ
เกิดขึ้นในการใชปกติ 

การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบดังนี้ 

ใหทดสอบระบบประตูจํานวน 50 000 วัฏจักรการทํางาน โดยจายไฟฟาแกเครื่องใชไฟฟาท่ีแรงดันไฟฟาที่กําหนด
และมีโหลดดูดกลืนไมโครเวฟเหมาะสมบรรจุอยู แลวจึงทดสอบจํานวน 50 000 วัฏจักรการทํางาน โดยไมมีการผลิต
ไมโครเวฟ 
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ใหเปดและปดประตูตามการใชปกติ โดยเปดจากตําแหนงปดไปที่มุมประมาณ 10° กอนเปดเต็มที่ อัตราการเปดปด 6 
วัฏจักรตอนาที  ถาผูทํามีขอตกลง อัตราการเปดปดโดยไมมีการผลิตไมโครเวฟสามารถเพ่ิมข้ึนเปน 12 วัฏจักรตอนาที 

หลังจากการทดสอบ การร่ัวไมโครเวฟตองไมเกินขีดจํากัดที่ระบุในขอ 32 และระบบประตูยังตองทําหนาที่ได 

หมายเหตุ 101 สามารถทําใหตัวควบคุมไมทํางาน เพ่ือทําการทดสอบได 

หมายเหตุ 102 การเสื่อมสภาพของสวนประกอบตาง ๆ ซ่ึงทําใหการเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีเสียไป สามารถ
เปล่ียนแทนที่สวนประกอบเพื่อใหการทดสอบสมบูรณ 

หมายเหตุ 103 สามารถเพิ่มอิฐหรือเติมนํ้าเพิ่มไมเกิน 500 g ไดตามที่จําเปน เพ่ือหลีกเลี่ยงการยุติการทดสอบเน่ืองจากการเกิด
ความรอนเกิน 

19  การทํางานผิดปกติ 

ใหเปนไปตามที่กําหนดใน มอก. 1375 ขอ 19 ยกเวนขอตอไปนี้ 

19.1 แกไขขอความ : 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบตามขอ 19.101 ถึงขอ 19.105 แทนขอ 19.2 ถึงขอ 19.10  
โดยจายแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดแกเครื่องใชไฟฟา 

19.11.2 เพิ่มเติมขอความ : 

 ใหเปดวงจรและลัดวงจรของวงจรแคโทด-กับ-แอโนดของแมกนีตรอนหมุนเวียนกันไป ถาภาวะผิดพรอง
อยางใดอยางหนึ่งนี้ทําใหกระแสไฟฟาเขาเพิ่มขึ้นโดยลดแรงดันไฟฟาลง ใหทดสอบเครื่องใชไฟฟาโดย
จายไฟฟาแกเครื่องใชไฟฟาท่ี 0.94 เทาของแรงดันไฟฟาที่กําหนด แตถากระแสไฟฟาเขาเพิ่มข้ึน
มากกวาสัดสวนตามแรงดันไฟฟา ก็ใหจายไฟฟาแกเคร่ืองใชไฟฟาท่ี 1.06 เทาของแรงดันไฟฟาท่ี
กําหนด 

ไส (filamemt) ของแมกนีตรอนตองไมลัดวงจร 

19.13 เพ่ิมเติมขอความ : 

 ในการทดสอบ อุณหภูมิของขดลวดไฟฟาตองไมเกินคาตามตารางที่ 8  เฉพาะเคร่ืองใชไฟฟาซึ่งสามารถ
เลือกตั้งเวลาเร่ิมเดินเคร่ืองไวกอนและเคร่ืองใชไฟฟาทํางานดวยฟงกชั่นอุน ใหถือเสียวาเปนเครื่องใชไฟฟาท่ี
ทํางานนานจนเกิดภาวะคงตัว 

ในการทดสอบ การรั่วไมโครเวฟที่วัดไดตามขอ 32 แตมีโหลดตามที่ระบุในขอยอยแตละขอ ตองไมเกิน 100 
W/m2  ถาเครื่องใชไฟฟาสามารถทํางานไดหลังจากการทดสอบ เครื่องใชไฟฟาน้ันตองเปนไปตามขอ 32  

19.101 ใหเคร่ืองใชไฟฟาทํางานโดยตั้งตัวควบคุมไวที่ตําแหนงใหผลเลวที่สุดและไมมีโหลดในชองอบ 

 คาบทํางานเทากับเวลานานสุดที่ตัวตั้งเวลาตั้งไดหรือนานจนเกิดภาวะคงตัว แลวแตอยางใดเร็วกวา 

ถาการร่ัวไมโครเวฟเกิน 100 W/m2  ใหใชวิธีวัดเผื่อเลือกซึ่งแกไขขีดจํากัดการรั่วไมโครเวฟตามขอ 19.13 

เพ่ือชี้บอกและทําเครื่องหมายจุดคลื่น (spot) ทุกจุดท่ีซึ่งคาพีกของการรั่วไมโครเวฟเกิน 100 W/m2  ใหยาย
สายอากาศเคร่ืองมือวัดอีกครั้งไปทั่วพื้นผิวภายนอกของเคร่ืองใชไฟฟา โดยเนนท่ีประตูและผนึกของประตู 
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หมายเหตุ 1 ถาเครื่องมือวัดมีฟงกชั่นคางพีก (peak hold function) ก็สามารถต้ังไวช้ีบอกจุดคล่ืนที่ซึ่งคาพีกของ
การรั่วไมโครเวฟเกิน 100 W/m2 

ใหบันทึกคาการรั่วไมโครเวฟของแตละจุด และคาการร่ัวไมโครเวฟเฉลี่ยของจุดใดซึ่งเลวที่สุดเกิน 20 s  ตอง
ไมเกิน 100 W/m2 อีกทั้งคาพีกก็ตองไมเกิน 500 W/m2 

หมายเหตุ 2 เน่ืองจากตัวกวน (stirrer) และ/หรือเวลาแปนหมุนหมุนรอบ (turntable revolution time) และจํานวน
ของใบกวนไมโครเวฟ (microwave stirrer blade) กําหนดความถี่และระยะเวลาของคาการรั่วไมโครเวฟ
พีกจริง (actual peak leakage values), จึงสามารถใชเครื่องมือวัดมีขอกําหนดจําเพาะเหมาะสม (เชน 
เวลาสุมตัวอยางเร็วสุด, วิสัยสามารถวัดคาพีกของความหนาแนนฟลักซไฟฟากําลัง (power flux 
density), วิสัยสามารถเพ่ือเฉลี่ยคาเหลาน้ี) 

19.102 ใหเครื่องใชไฟฟาทํางานในการทํางานปกติ โดยลัดวงจรตัวตั้งเวลาหรือตัวควบคุมอื่น ๆ ซึ่งทํางานในการใช
ปกต ิ ถาเครื่องใชไฟฟามีตัวควบคุมมากวา 1 ตัว ใหลัดวงจรตัวควบคุมเหลานี้คร้ังละตัวหมุนเวียนกันไป 

19.103 ใหเคร่ืองใชไฟฟาทํางานในการทํางานปกติและจําลองภาวะผิดพรองเดี่ยวใดที่นาจะเกิดขึ้น ปรับตั้งตัว
ควบคุมไปที่คาตั้งที่ใหผลเลวที่สุด แลวใหเคร่ืองใชไฟฟาทํางานเปนเวลานานสุดตามที่ตัวตั้งเวลาตั้งไดหรือ 90 
min แลวแตอยางใดเร็วกวา 

 หมายเหตุ ภาวะผิดพรอง เชน 

- อุดชองเปดอากาศในระนาบเดียวกัน, ภาวะผิดพรองน้ีไมใช ถาเคร่ืองใชไฟฟาเปนเครื่องใชไฟฟาฝง
ใน 

- ล็อกโรเตอรของมอเตอร ถาทอรกของโรเตอรที่ล็อกนอยกวาทอรกโหลดเต็มพิกัด 

- ล็อกสวนที่เคลื่อนท่ีที่สามารถติดขัดได 

19.104 ใหเคร่ืองใชไฟฟาทํางานโดยปรับตั้งตัวควบคุมตาง ๆ ไปที่คาตั้งท่ีใหผลเลวที่สุด แลววางมันฝร่ังบนชั้นวางใน
ตําแหนงท่ีมันฝร่ังนาจะจุดติดไฟที่สุดและเปลวไฟนาจะลามไปถึงวัสดุอ่ืนที่เผาไหมได 

 มันฝร่ังมีรูปทรงรีโดยประมาณและมวลระหวาง 125 g กับ 150 g  ความยาวของแกนหลักสั้นที่สุดไมสั้นกวา 
40 mm  ความยาวของแกนหลักสั้นที่สุดยาวกวา 40 mm และความยาวอาจลดลงอยางสมมาตรเพ่ือใหได

มวลที่ระบุ ใหเสียบลวดเหล็กมีเสนผานศูนยกลาง 1.5 mm  0.5 mm และความยาวเดียวกันกับแกนยาว
ท่ีสุดของมันฝร่ังโดยประมาณเขาไปตามแนวแกนนี้ 

การทดสอบสิ้นสุดลง หลังจากที่การผลิตไมโครเวฟหยุดทําหนาท่ีหรือการลุกเปนไฟในชองอบดับเปนเวลา 
15 min 

ในการทดสอบ การลุกเปนไฟในชองอบตองจํากัดอยูภายในเคร่ืองใชไฟฟา 

หมายเหตุ 1  ขอ 19.13 ไมใชในการทดสอบ 

หลังจากการทดสอบ ถาเคร่ืองใชไฟฟายังสามารถทํางานได ใหเปลี่ยนแทนที่ช้ันวางที่เปนชิ้นสวนที่ถอดได
เสียหายแลวทดสอบตามขอ 19.13  ถาเคร่ืองใชไฟฟาไมเปนไปตามขอกําหนดก็ใหทดสอบซ้ํากับเครื่องใหม 

หมายเหตุ 2 การไมเปนไปตามขอกําหนดสามารถเกิดจากผลกระทบสะสมของการทดสอบครั้งกอน ๆ 
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19.105 เครื่องใชไฟฟาฝงในมีประตูตกแตงหรือประดับเพิ่มเติมและเครื่องใชไฟฟาตองใชในตู ใหทํางานในการ
ทํางานปกติ โดยปดประตูตกแตงหรือประดับหรือประตูตู ไว 

 คาบทํางานเทากับเวลานานสุดที่ตัวตั้งเวลาตั้งไดหรือนานจนเกิดภาวะคงตัว แลวแตอยางใดเร็วกวา 

20  เสถียรภาพและอันตรายทางกล 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 20 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

20.101 เครื่องใชไฟฟามีประตูซึ่งมีบานพับแนวระดับที่ขอบลางของประตู และนาจะวางโหลดบนประตู ตองมี
เสถียรภาพพอเพียง 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบดังนี้ 

ใหวางเครื่องใชไฟฟาบนพื้นผิวแนวระดับพรอมเปดประตูไวแลวคอย ๆ วางมวลลงตรงศูนยกลางทาง
เรขาคณติของประตู 

มวลหนักดังนี้ 

- 7 kg สําหรบัเคร่ืองใชไฟฟาประจําที่ 

- 3.5 kg สําหรบัเคร่ืองใชไฟฟายกหิ้วได 

หมายเหตุ สามารถใชถุงทรายเปนโหลด 

เคร่ืองใชไฟฟาตองไมเอียงหรือกระดก 

21  ความแข็งแรงทางกล 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 21 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

เพ่ิมเติมขอความ :  

การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบตามขอ 21.101 ถึงขอ 21.105  ในการทดสอบ ใหตรึงเคร่ืองใชไฟฟา
ไวอยางแข็งแรงมั่นคง ยกเวนการทดสอบตามขอ 21.102 

21.101 ประตูบานพับอยูที่ตําแหนงประมาณ 30° กอนตําแหนงเปดเต็มที่  ประตูบานเลื่อนอยูที่ตําแหนงเปด
ประมาณ 2 สวน 3  ใชแรง 35 N กดพื้นผิวภายในของประตูบานพับที่จุด 25 mm จากขอบอิสระของประตู
บานพับหรอืที่มือจับของประตูบานเลื่อน 

 ใหกดโดยใชเคร่ืองชั่งสปริง (spring balance) มีคาคงตัวสปริง 1.05 N/mm  เริ่มตนกดดวยแรงตรงขามท่ี
อีกดานหน่ึงของประตูหรือที่มือจับ แลวจึงเอาแรงตรงขามออกเพื่อใหประตูเคลื่อนตัวเองอยางสมบูรณไปยัง
ตําแหนงเปดเต็มท่ี 

ใหทดสอบจํานวน 5 คร้ัง 

ใหทดสอบซ้ํากับประตูของเคร่ืองใชไฟฟาประจําท่ีและเคร่ืองใชไฟฟาฝงใน ดังนี ้

- เริ่มตน ใหประตูอยูที่ตําแหนงก่ึงกลางระหวางตําแหนงเปดเต็มที่กับตําแหนงปด 



มอก. 60335 เลม 2(25)-2565 
IEC 60335-2-25:2020 

-14- 
 

- ใชแรง 1.5 เทาของแรงที่กําหนดไวเพ่ือเปดประตูหรือ 65 N แลวแตอยางใดสูงกวา แตถาไมสามารถวัด
แรงไดหรือถาประตูเปดไดไมโดยตรงก็ใหใชแรง 65 N 

ใหทดสอบจํานวน 5 คร้ัง 

ใหประตูอยูที่ ตําแหนงก่ึงกลางระหวางตําแหนงเปดเต็มที่กับตําแหนงปด ใชแรงปด 90 N กดที่พ้ืนผิว
ภายนอกของประตูบานพับที่จุด 25 mm จากขอบอิสระหรือที่มือจับของประตูบานเลื่อน โดยเริ่มตนกดดวย
แรงตรงขามดังท่ีกลาวขางบน 

ใหทดสอบจํานวน 10 คร้ัง 

แลวจึงทดสอบเคร่ืองใชไฟฟาตามขอ 32 

21.102 ใหประตูบานพับขาง (side-hinged door) อยูที่ตําแหนงเปดเต็มที่ ใชแรงกดลง 140 N หรือแรงสูงสุดซึ่ง
สามารถกดประตูไมวาตําแหนงใดก็ไมทําใหเครื่องใชไฟฟาเอียงหรือกระดก แลวแตอยางใดนอยกวา แลวจึง
กดขอบอิสระของประตูและปดประตูนั้น ใหเปดประตูบานพับขางเต็มที่อีกคร้ังโดยยังมีแรงกดคางไว 

 ใหทดสอบจํานวน 5 คร้ัง 

เปดประตูบานพับลาง ใชแรง 140 N หรือแรงสูงสุดซึ่งสามารถกดโดยเครื่องใชไฟฟาไมเอียงหรือกระดก 
แลวแตอยางใดนอยกวา  กดพ้ืนผิวภายในของประตูบานพับลางที่ตําแหนงที่ใหผลเลวที่สุด 25 mm จาก
ขอบอิสระ 

ใหกดเปนเวลา 15 min 

แลวจึงทดสอบเคร่ืองใชไฟฟาตามขอ 32 

21.103 ใหประกอบลูกบาศกไม (cube of wood) มีมิติดานละ 20 mm ติดที่มุมภายในใหไกลจากบานพับประตู
ท่ีสุด  พยายามกดปดประตูดวยแรง 90 N ที่มุมอ่ืนไกลจากบานพับประตูท่ีสุดในทิศทางตั้งฉากกับพ้ืนผิวของ
ประตู 

 กดคางไวเปนเวลา 5 s 

เอาไมลูกบาศกไมออก ปดประตูอยางชา ๆ จนกระทั่งการผลิตไมโครเวฟกําลังจะเปนไปได  แลวจึงใชมือเขี่ย
ประตูและตัวกลางเปดของประตูเพ่ือหาตําแหนงทําใหเกิดการร่ัวไมโครเวฟสูงท่ีสุด 

แลวจึงทดสอบเคร่ืองใชไฟฟาตามขอ 32 

ใหทดสอบซ้ํา โดยประกอบลูกบาศกไมติดทีมุ่มอ่ืนไกลจากบานพับประตูท่ีสุด 

หมายเหตุ การทดสอบน้ี ไมใชกับประตูบานเล่ือน 

21.104 ใหปดประตูและกระแทกพ้ืนผิวภายนอกของประตูจํานวน 3 ครั้ง แตละครั้งมีพลังงาน 3 J  โดยกระแทกท่ี
สวนตรงกลางของประตูและอาจกระแทกที่จุดเดียวกันก็ได 

 ใหกระแทกดวยลูกเหล็กกลมมีเสนผานศูนยกลาง 50 mm และมวลประมาณ 0.5 kg  แขวนลูกเหล็กกลม
ดวยเชือกเหมาะสมซึ่งหอยอยูในระนาบของประตู ปลอยลูกเหล็กกลมใหตกเปนลูกตุมผานระยะทางท่ี
กําหนดไวเพ่ือชนพ้ืนผิวดวยพลังงานกระแทกที่ระบุ 
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แลวจึงเปดประตูและกระแทกคลายกันจํานวน 3 ครั้ง ที่พื้นผิวคูประกบ (mating surface) ของประตูบน
เตาอบ 

ใหกระแทกพื้นผิวภายในของประตูบานพับจํานวน 3 คร้ัง เชนเดยีวกับที่ทํามากอน ทดสอบประตูในตําแหนง
เปดเต็มที่ ใหกระแทกที่สวนตรงกลางของประตูและอาจกระแทกที่จุดเดียวกันก็ได แตถาเปนประตูบานพับ
ลางอยูในแนวระดับเมื่ออยูในตําแหนงเปดเต็มที่ก็ใหกระแทกโดยลูกเหล็กกลมตกอยางอิสระผานระยะทางที่
ไดพลังงานกระแทกที่ระบุ 

ใหทดสอบประตูบานพับลางตอไป โดยการกระแทกคลายกันที่คลายกันจํานวน 3 คร้ัง ท่ีผนึกของประตู 
กระแทกที่ตําแหนงตางกัน 3 ตําแหนง 

แลวจึงทดสอบเคร่ืองใชไฟฟาตามขอ 32 

21.105 ใหเปดประตูบานพับลางและวางเดือยไมเนื้อแข็งมีเสนผานศูนยกลาง 10 mm และความยาว 300 mm 
ทอดไปตามแนวบานพับลาง โดยเดือยไมเนื้อแข็งอยูในตําแหนงที่ปลายขางหนึ่งเรียงชิดกับขอบภายนอกของ
ประตู  ใชแรงปด 90 N กดศูนยกลางของมือจับในทิศทางตั้งฉากกับพ้ืนผิวของประตูคางไวเปนเวลา 5 s 

 ใหทดสอบซ้ํา โดยปลายของเดือยไมเนื้อแข็งเรียงชิดกับขอบภายนอกของประตูอีกขอบหนึ่ง และใหเดือยไม
เนื้อแข็งอยูตรงตาํแหนงศูนยกลางภายในบานพับประตู 

ใหวัดการรั่วไมโครเวฟตามภาวะที่ระบุในขอ 32  และตองไมเกิน 100 W/m2 

22  ส่ิงสราง 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 22 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

22.101 เคร่ืองใชไฟฟาฝงในตองระบายอากาศออกทางดานหนาเทานั้น ยกเวนมีการจัดเตรียมสําหรับระบายอากาศ
ออกทางทอ 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการตรวจพินิจ 

22.102 ชองระบายอากาศเตาอบตองสรางใหความชื้นหรือไขที่ระบายทางชองระบายอากาศไมสามารถเปนผลเสีย
แกคาระยะหางตามผิวฉนวนและคาระยะหางในอากาศระหวางสวนมีไฟฟากับสวนอื่น ๆ ของ
เคร่ืองใชไฟฟา 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการตรวจพินิจ 

22.103 เคร่ืองใชไฟฟาตองสรางใหเปนไปตามขอ 22.103.1 หรอืขอ 22.103.2 

22.103.1 เคร่ืองใชไฟฟาตองมีอินเตอรล็อกประตูอยางนอย 2 ตัวรวมอยู ซึ่งทํางานโดยเปดประตู ตัวหนึ่งเปน
อินเตอรล็อกประตูเฝาเตือน  ตองมีอินเตอรล็อกประตูอยางนอย 1 ตัวซอนไวแลวไมสามารถทํางานได
โดยใชมือเข่ีย 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการตรวจพินิจและโดยการตรวจสอบการซอนตามขอ 22.105 

หมายเหตุ อินเตอรล็อกประตู 2 ตัว สามารถรวมอยูในระบบของอินเตอรล็อกประตูเฝาเตือน 
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22.103.2 เคร่ืองใชไฟฟาตองมีอินเตอรล็อกประตูเฝาเตือนอิสระ 2 ตัว ซึ่งทํางานโดยเปดประตู ในกรณีนี้ ขอ 
22.105 ไมใช 

หมายเหตุ ไมจําเปนตองซอนอินเตอรล็อกประตูเพราะวามีอินเตอรล็อกประตูเฝาเตือนอิสระ 2 ตัว มีอุปกรณ
ควบคมุดแูลรวมอยู 

การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการตรวจพินิจและทดสอบดังนี้ 

เปดประตูอยางชา ๆ และพรอมกันนั้นใหพยายามใชมือเขี่ยอินเตอรล็อกประตูท่ีเปนสวนแตะตองถึงใด 
ๆ โดยโพรบทดสอบ B ทีละคร้ัง 

ในการทดสอบ การทํางานของแมกนีตรอนตองไมสามารถเปนไปได 

22.104 อินเตอรล็อกประตูอยางนอย 1 ตัว ตามขอ 22.103.1 และอินเตอรล็อกประตูเฝาเตือนท้ัง 2 ตัว ตามขอ 
22.103.2 ตองมีสวิตซซึ่งตัดวงจรของตัวผลิตไมโครเวฟ หรือ ของวงจรแหลงจายไฟฟาประธานของตัว
อินเตอรล็อกรวมอยู 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการตรวจพินิจ 

22.105 ตองซอนอินเตอรลอ็กประตูไวอยางนอย 1 ตัว แลวไมสามารถทํางานไดโดยใชมือเขี่ย อินเตอรล็อกประตูนี้
ตองทํางานกอนที่สามารถเขี่ยอินเตอรล็อกประตูท่ีเปนสวนแตะตองถึง 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบดังนี้ 

ใหประตูอยูในตําแหนงเปดหรือปด และพยายามทําใหอินเตอรล็อกประตูท่ีซอนทํางานโดยใชโพรบทดสอบ 
B ตาม IEC 61032 แหยชองเปดทุกชอง  ใหทดสอบซ้ําโดยใชแทงกลมตามรูปที่ 101 แหยชองเปดใด ๆ ของ
กลไกอินเตอรล็อกประตู แตละคร้ังท่ีแยใหใชแทงกลมเพียงแทงเดียว 

อินเตอรล็อกประตูซึ่งทํางานดวยแมเหล็กไฟฟา ยังตองประเมินโดยใชแมเหล็กตรงเปลือกหุมเหนือสวิตชของ
อินเตอรล็อกประตู  แมเหล็กมีโครงแบบ (configuration) และทิศทางแมเหล็ก (magnetic orientation) 
คลายกับแมเหล็กซึ่งทําใหอินเตอรล็อกประตูทํางาน ซึ่งตองสามารถใหแรง 50 N  5 N เมื่อใชกับอารมา
เจอรเหล็กกลาละมุน (mild steel armature) มีมิติ 80 mm x 50 mm x 8 mm ทั้งนี้แมเหล็กดังกลาว
ตองสามารถใหแรง 5 N  0.5 N ที่ระยะหาง 10 mm จากอารมาเจอรนั้น 

เปดประตูอยางชา ๆ และพรอมกันนั้นใหพยายามใชมือเขี่ยอินเตอรล็อกประตูที่เปนสวนแตะตองถึงใด ๆ 
ดวยโพรบทดสอบ B  แทงกลม  และ แมเหลก็ 

ในการทดสอบ ตองไมสามารถทําใหอินเตอรล็อกประตูท่ีซอนทํางานได 

22.106 อุปกรณควบคุมดูแลของอินเตอรล็อกประตูเฝาเตือนแตละตัว ตองทําใหเครื่องใชไฟฟาทํางานไมได ถาสวน
สวิตช (switching part) ของอุปกรณดังกลาวควบคุมตัวผลิตไมโครเวฟไมได 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบดังนี้ 

ทําใหสวนสวิตชของอินเตอรล็อกประตูเฝาเตือนไมทํางาน จายไฟฟาแกเครื่องใชไฟฟาที่แรงดันไฟฟาที่
กําหนดจากแหลงจายไฟฟาประธานมีวิสัยสามารถลัดวงจรไมนอยกวา 1.5 kA สําหรับเครื่องใชไฟฟามี
แรงดันไฟฟาที่กําหนดเกิน 150 V และ 1.0 kA สําหรับเคร่ืองใชไฟฟาอื่น ๆ 
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ใหเคร่ืองใชไฟฟาทํางานโดยปดประตูแลวพยายามเขาถึงชองอบดวยวิธีปกติ ตองไมสามารถเปดประตูได เวน
แตตัวผลิตไมโครเวฟหยุดทําหนาที่และอยูในสภาพทํางานไมได  อุปกรณควบคุมดูแลตองไมลมเหลวใน
ตําแหนงวงจรเปด 

หมายเหตุ 1 ใหเปลี่ยนแทนที่อุปกรณควบคุมดูแลในการทดสอบลําดับตอไป ถาอุปกรณควบคุมดูแลลมเหลวใน
ตําแหนงวงจรปด 

หมายเหตุ 2 สามารถทําใหอินเตอรล็อกประตูตัวอื่นไมทํางานเพื่อทําการทดสอบขอน้ี ตามความจําเปน 

ถาฟวสภายในในวงจรที่จายไฟฟาแกตัวผลิตไมโครเวฟขาด ใหเปลี่ยนแทนที่ฟวสแลวทดสอบอีกจํานวน 2 
ครั้ง ฟวสภายในตองขาดทุกครั้ง 

ใหทดสอบอีกจํานวน 3 ครั้ง แตมีอิมพีแดนซ (0.4 + j 0.25) Ω ตออนุกรมกับแหลงจายไฟฟาประธาน  ฟวส
ภายในตองขาดทุกคร้ัง 

หมายเหตุ 3 สําหรบัเครื่องใชไฟฟามีแรงดันไฟฟาที่กําหนดตํ่ากวา 150 V และเครื่องใชไฟฟามีกระแสไฟฟาที่กําหนด
เกิน 16 A  ไมตองทดสอบโดยมีอิมพีแดนซตออนุกรม 

22.107 ความลมเหลวของสวนประกอบทางไฟฟาหรือสวนประกอบทางกลเพียงสวนเดียว ซึ่งมีผลเสียตอการทํางาน
ของอินเตอรล็อกประตู ตองไมทําใหอินเตอรล็อกประตูตัวอ่ืนใด หรือ อุปกรณควบคุมดูแลของอินเตอรล็อก
ประตูเฝาเตือนกลายเปนไมทํางาน ยกเวนทําใหเคร่ืองใชไฟฟาไมทํางาน 

การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการตรวจพินิจ และถาจําเปนใหจําลองความลมเหลวของสวนประกอบ
แลวใหเคร่ืองใชไฟฟาทํางานตามการใชปกติ 

หมายเหตุ ขอนี้ ไมใชกับสวนประกอบของอุปกรณควบคุมดูแลซ่ึงเปนไปตามการทดสอบขอ 22.106 

22.108 อินเตอรล็อกประตูท่ีมีรวมอยูเพ่ือใหเปนไปตามขอ 22.103 ตองทํางานกอนเกิดการร่ัวไมโครเวฟเกินควร 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบดังนี้ 

ทําใหอินเตอรล็อกประตูทุกตัวไมทํางานยกเวนไวตัวหนึ่ง จายไฟฟาแกเครื่องใชไฟฟาที่แรงดันไฟฟาท่ี
กําหนดและใหทํางานดวยโหลดที่ระบุในขอ 32  วัดการร่ัวไมโครเวฟในขณะท่ีเปดประตูขยับท่ีละนอย ๆ 

เคร่ืองใชไฟฟาตองเปนไปตามขอ 32 

ใหทดสอบซ้ํากับอินเตอรล็อกประตูแตละตัวหมุนเวียนกันไป 

หมายเหตุ 1 ทดสอบอินเตอรล็อกประตู เฉพาะเมื่ออินเตอรล็อกประตูตองใหเปนไปตามขอ 22.103 

หมายเหตุ 2 สามารถทําใหอุปกรณควบคุมดูแลของอินเตอรล็อกประตูเฝาเตือนไมทํางาน ตามความจําเปนขณะ
ทดสอบ 

22.109 ตองไมมีการร่ัวไมโครเวฟเกินควร แมมีวัสดุบางสอดเขาไประหวางประตูกับพ้ืนผิวคูประกบของประตู 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยปดประตูหนีบแถบกระดาษมีความกวาง 60 mm  5 mm และความ
หนา 0.15 mm  0.05 mm แถบกระดาษอยูระหวางประตูกับพื้นผิวคูประกบของประตู 

แลวจึงทดสอบเคร่ืองใชไฟฟาตามขอ 32 

ใหทดสอบจํานวน 10 คร้ัง ดวยแถบกระดาษอยูตามตําแหนงตาง ๆ กัน 
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22.110 ตองไมมีการร่ัวไมโครเวฟเกินควร ถาผนึกประตูมีอาหารปนเปอนตกคาง 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบดังนี้ 

ใหเคลือบผนึกประตูดวยน้ํามันทําอาหาร  ถาผนึกมีโชกเปด (open choke) ใหเตมิน้ํามันใหเต็มราง 

แลวจึงทดสอบเคร่ืองใชไฟฟาตามขอ 32 

22.111 ตองไมมีการร่ัวไมโครเวฟเกินควร เมื่อมุมประตูบิดเบี้ยว 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบดังนี้ 

จายไฟฟาแกเคร่ืองใชไฟฟาที่แรงดันไฟฟาที่กําหนดและใหทํางานดวยโหลดที่ระบุในขอ 32  ใชมือเข่ียประตู
และตัวกลางเปดของประตูจนกระท่ังไดชองวางประตูกวางที่สุดท่ียังมีการผลิตไมโครเวฟ ใชแรงดึงใน
แนวตั้งฉากกับพื้นผิวของประตูกับมุมทีละมุมหมนุเวียนกันไป เพิ่มแรงข้ึนอยางชา ๆ จนถึง 40 N 

ในการทดสอบ วัดการรั่วไมโครเวฟตามภาวะที่ระบุในขอ 32 และตองไมเกิน 100 W/m2 

หลังจากการทดสอบ เครื่องใชไฟฟาตองเปนไปตามขอ 32 

22.112 ตองไมมีการรั่วไมโครเวฟเกินควร และโพรบรับรูอุณหภูมิตองไมกลายเปนเสียหายเม่ือประตูงับโพรบหรือ
สายออนของโพรบ 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบดังนี้ 

ใหตอวงจรโพรบตามการใชปกติ ปลอยใหสวนรับรูและสายออนพาดอยูตรงที่ใหผลเลวที่สุดที่นาจะเกิดข้ึน  
ปดประตูยันสวนรับรูหรือสายออนดวยแรง 90 N เปนเวลา 5 s ตรงที่ใหผลเลวที่สุด แลวจึงปลอยแรงและถา
เตาอบสามาถทํางานดวยโพรบรับรูอุณหภูมิขณะที่ยังอยูในตําแหนงงับ ใหวัดการร่ัวไมโครเวฟตามภาวะท่ี
ระบุในขอ 32 และตองไมเกิน 100 W/m2 

หลังจากการทดสอบ เครื่องใชไฟฟาตองเปนไปตามขอ 32 และโพรบรับรูอุณหภูมิตองเปนไปตามขอ 8.1 ขอ 
15.101 และขอ 29  

22.113 ตองไมมีการร่ัวไมโครเวฟเกินควร เมื่อเอาชิ้นสวนถอดไดออก 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบดังนี้ 

ใหเอาชิ้นสวนถอดไดออกยกเวนช้ันวาง, ยกเวนช้ินสวนถอดไดที่เอาออกแลวเกิดพ้ืนผิวแนวระดับมีเสนผาน
ศูนยกลางใหญกวา 85 mm  

แลวจึงทดสอบเคร่ืองใชไฟฟาตามขอ 32  โดยวางโหลดบนพื้นผิวแนวระดับใกลศูนยกลางของชองอบที่สุด
เทาที่เปนไปได 

หมายเหตุ เพ่ือหลีกเล่ียงการตรวจพบคล่ืนน่ิงไมแผรังสี (non-radiating standing wave)  อยาสอดโพรบเครื่องมือ
วัด (instrument probe) เขาไปในชองเปดท่ีเกิดจากการเอาช้ินสวนถอดไดออก 

22.114 ความผิดพรองเดี่ยว เชน ความลมเหลวของฉนวนมูลฐาน หรือ สายไฟฟาเชื่อมสะพานระบบฉนวนคลาย
หลวม เปนตน ตองไมทําใหตัวผลิตไมโครเวฟทํางานโดยการเปดประตู 
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 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการตรวจพินิจ และถาจําเปนโดยการจําลองความผิดพรองที่เกี่ยวของ 
โดยตัดวงจรสายไฟฟาที่อาจกลายเปนคลายหลวมแลวปลอยใหหลุดจากตําแหนงแตไมใชมือเขี่ย สายไฟฟา
ตองไมเลื่อนไปสัมผัสกับสวนมีไฟฟาอ่ืนหรือสวนตาง ๆ ที่ตอกับดิน ซึ่งถาเกิดผลลัพธเชนนี้ขึ้นในอินเตอรล็
อกประตูทุกตัวก็จะกลายเปนไมทํางาน 

หมายเหตุ 1 ความลมเหลวของฉนวนเสริมหรือฉนวนสองชั้น ใหถือเสียวาทั้งสองเปนความผิดพรอง 

หมายเหตุ 2 สายไฟฟาซึ่งตรึงแนนดวยสิ่งยึดอิสระ 2 ตัว ใหถือเสียวาไมนาจะกลายเปนคลายหลวม 

22.115 ตองไมมีทางเขาถึงชองอบทางหนาตางมองดู 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบดังนี้ 

ใชแทงเหล็กกลมตรงมีเสนผานศนูยกลาง 1 mm และปลายแบน กดในแนวตั้งฉากยันหนาตางมองดูดวยแรง 
2 N แทงเหล็กกลมตรงตองไมสามารถเขาไปในชองอบ 

22.116 เคร่ืองใชไฟฟาสําหรับติดตั้งทางไฟฟาในยานพาหนะบนถนน คาราวานและยานพาหนะที่คลายกัน ตองทน
ตอการสั่นสะเทือนที่อาจเกิดขึ้น 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบการสั่นสะเทือน (vibration test) ตาม IEC 60068-2-6 ใน
ภาวะดังนี ้

ใหตรึงเคร่ืองใชไฟฟาในตําแหนงการใชปกติกับตัวกําเนิดการสั่นสะเทือน (vibration-generator) โดยใช
สายรัดรอบเปลือกหุม ชนิดการสั่นสะเทือนเปนรูปคลื่นไซนและความรุนแรง เปนดังนี้ 

- ทิศทางการสั่นสะเทือนแนวดิ่ง 

- แอมพลิจูดการสั่นสะเทือน 0.35 mm 

- พิสัยความถี่กวาด 10 Hz ถึง 55 Hz 

- ระยะเวลาทดสอบ 30 min 

เคร่ืองใชไฟฟาตองไมแสดงความเสียหายซึ่งอาจทําใหการเปนไปขอ 8.1 ขอ 16.3 ขอ 29 และขอ 32 เสียไป 
และสิ่งตอวงจรตาง ๆ ตองไมเสียการทาํงาน 

22.117 ถาใชวงจรอิเล็กทรอนิกสเพ่ือปองกันการร่ัวไมโครเวฟ ตองออกแบบวงจรอิเล็กทรอนิกสใหภาวะผิดพรอง
จะไมมีผลเสียแกการปองกันการรั่วไมโครเวฟ 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบตามขอ 19 ควบคูกับขอกําหนดและขอกําหนดจําเพาะในการ
ทดสอบตามขอ 22.105 ขอ 22.106 ขอ 22.107 และขอ 22.108 

22.118 ในการใชปกติของเครื่องใชไฟฟายึดกับที่และเคร่ืองใชไฟฟาฝงในซึ่งใชสูงจากพ้ืนเกิน 900 mm มีแปน
หมุนที่เปนช้ินสวนถอดได  การกระทําโดยพลั้งเผลอในการขนยายภาชนะบรรจุตองไมทําใหเปนที่ตั้งตนเหตุ
อันตรายเนื่องจากแปนหมุนหลนลงมา ขอนี้ไมใชกับเคร่ืองใชไฟฟามีประตูบานพับลางแนวระดับ 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการตรวจพินิจ และการทดสอบดังนี้ 
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รองลื่น (bearing) ของแปนหมุนท่ีเปนช้ินสวนถอดไดของเตาอบไมโครเวฟ ตองวางในตําแหนงที่ใหผลเลว
ท่ีสุด ใชแรงเพ่ิมขึ้นจาก 0 N ถึงสูงสดุ 10 N กดลงในแนวดิ่งกับขอบหนาของแปนหมุน 

ในการทดสอบ แปนหมุนที่เปนช้ินสวนถอดไดตองไมเลื่อนออกจากชองอบและหลนลงมา 

เติมน้ําเย็น 1 000 g  50 g ลงในภาชนะบรรจุทรงกระบอกทําจากแกวบอโรซิลิเกตมีความหนาสูงสุด 3 
mm  มีเสนผานศูนยกลางภายนอกประมาณ 190 mm  มีความสูงประมาณ 90 mm  และมีความโคงลาง
ดานนอกประมาณ 5 mm แลววางบนแปนหมุน, ใชแรงแนวระดับเหนี่ยวที่สวนบนของภาชนะบรรจุ โดย
เพ่ิมขึ้นจาก 0 N ถึงสูงสุด 10 N พยายามดึงภาชนะบรรจุออกจากชองอบโดยไมมีการยกจากแปนหมุนเลย 

ในการทดสอบ แปนหมุนที่เปนช้ินสวนถอดไดตองไมเลื่อนออกจากชองอบและหลนลงมา 

หมายเหตุ ในการทดสอบ ภาชนะบรรจุตองไมสามารถหลนจากชองอบ 

22.119 แผงกระจกดานนอกของประตูเตาอบไมโครเวฟซึ่งแตกในการทดสอบตามขอ 21.104 และมีพื้นที่ที่มีมิติเปน
มุมฉาก 2 มุมใด ๆ เกิน 75 mm ตองทําจาก 

- กระจกซึ่งแตกเปนชิ้นเล็ก ๆ เมื่อทําแตกตามขอ 22.119.1 หรือ 

- กระจกซึ่งไมหลุดหรือรวงจากตําแหนงปกติของกระจก เมื่อแตกตามขอ 22.119.2 หรือ 

- กระจกมีความแข็งแรงทางกลสมรรถนะสูงตามขอ 22.119.3 

22.119.1 สําหรับกระจกซึ่งเม่ือทําแตกเปนชิ้นเล็ก ๆ แลว, การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบตัวอยาง 
2 ชิ้น 

 ใหเอากรอบหรือสวนอ่ืน ๆ ที่ประกอบติดกับแผงกระจกที่ตองทดสอบออก แลววางกระจกบนพ้ืนผิวราบ
แนวระดับแข็งแรงม่ันคง 

หมายเหตุ 1 ขอบของตัวอยางท่ีตองทดสอบ ใหบรรจุไวภายในกรอบทําจากแทบกาวในลักษณะที่ชิ้นแตกอยูกับที่
หลังจากการแตก แตไมกีดขวางการขยายตวัของตัวอยางน้ัน 

ทําใหตัวอยางในการทดสอบ (sample under test) แตกโดยใชดอกเจาะทดสอบ (test punch) มีหัว
มวล 75 g  5 g และปลายคารไบดทังสเตนทรงกรวย (conical tungsten carbide tip) มีมุม  
60°  2°  ใหวางดอกเจาะทดสอบท่ีตําแหนงหางจากขอบยาวที่สุดของกระจกเขาในประมาณ 13 mm 
ตรงจุดกึ่งกลางของขอบนั้น  แลงทุบดอกเจาะทดสอบดวยคอนเพ่ือใหกระจกแตก 

วางหนากากโปรงใส 50 mm × 50 mm บนกระจกท่ีแตก ยกเวนขอบรอบนอกภายใน 25 mm จาก
ขอบของตัวอยางในการทดสอบ 

ตองทําการประเมินบนพ้ืนที่ของตัวอยางในการทดสอบอยางนอย 2 แหง และพ้ืนที่ที่เลือกตองมีชิ้น
กระจกใหญที่สุดอยูภายใน 

นับจํานวนเศษกระเทาะอิสระภายในหนากากและในการประเมินแตละแหงตองไมนอยกวา 40 ชิ้น  ให
นับเศษกระเทาะอิสระภายใน 5 min หลักจากการทําแตก  เศษกระเทาะแตละซึ่งอยูภายในพ้ืนที่ของ
หนากากทั้งชิ้นนับเปน 1 ชิ้น และเศษกระเทาะอิสระซึ่งอยูภายในหนากากไมท้ังชิ้นนับเปนครึ่งชิ้น 

หมายเหตุ 2 ในการทดสอบกระจกโคง สามารถใชชิ้นระนาบทําจากวัสดุเดียวกัน 
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22.119.2 สําหรับกระจกซึ่งไมไดหลุดหรือรวงจากตําแหนงปกติเม่ือแตก การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยทําให
กระจกแตกเมื่อติดตั้งในตําแหนงปกติของกระจกในเครื่องใชไฟฟา โดยใชดอกเจาะทดสอบมีหัวมวล 75 
g  5 g และปลายคารไบดทังสเตนทรงกรวยมีมุม 60°  2°  ใหวางดอกเจาะทดสอบท่ีตําแหนงหางจาก
ขอบยาวที่สุดของกระจกเขาในประมาณ 13 mm ตรงจุดก่ึงกลางของขอบนั้น  แลวทุบดอกเจาะทดสอบ
ดวยคอนเพ่ือใหกระจกแตก 

บทสรุปการทดสอบนี้ กระจกตองไมแตกหรือกะเทาะเปนชิ้น ๆ จนหลุดหรือรวงจากตําแหนงปกติของ
กระจก  และไมตองพิจารณาแกวซ่ึงหลุดติดอยูกับปลายดอกเจาะทดสอบที่เกิดจากดอกเจาะทดสอบ
กระแทกตัวอยางในการทดสอบ 

22.119.3 สําหรับกระจกมีความแข็งแรงทางกลสมรรถนะสูง การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบคอน
ลูกตุม (pendulum hammer test) Eha ตาม IEC 60068-2-75 

 ในการทดสอบ ใหรองรับแผงกระจกตามวิธีที่แผงกระจกมีรวมอยูในเครื่องใชไฟฟา 

ใหทดสอบดวยการกระแทกจํานวน 3 ครั้ง ตรงจุดวิกฤตที่สุดบนตัวอยางในการทดสอบ 2 ชิ้น พลังงาน
กระแทกเทากับ 5 J ตอคร้ัง 

บทสรุปการทดสอบ กระจกตองไมแตกหรือกระเทาะ 

22.120 ในกรณีที่กําหนดใหอินเตอรล็อกตองเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีและตองทํางานโดย
ช้ินสวนถอดได  ตองปองกันอินเตอรล็อกนั้นไมใหทํางานโดยบังเอิญ 

การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการตรวจพินิจ และโดยการทดสอบดวยมือ (manual test) โดยโพรบ
ทดสอบ B 

22.121 สําหรับเคร่ืองใชไฟฟาที่ควบคุมโดยวงจรอิเล็กทรอนิกสโปรแกรมไดซึ่งจํากัดจํานวนของตัวทําความรอนและ
มอเตอรจากการมีพลังงานพรอมกัน การกระตุนการรวมทํางานพรอมกันของตัวทําความรอนกับมอเตอร 
ตองไมทําใหเคร่ืองใชไฟฟาไมปลอดภัย 

 การเปนไปตามขอกําหนดทําไดโดยการทดสอบดังนี้  

- ใชภาวะผิดพรอง/ผิดพลาดที่ระบุในตารางที่ ต.1 และประเมินตามขอกําหนดท่ีเก่ียวของตามภาคผนวก 
ต.1 หรือ 

- ใหเครื่องใชไฟฟาทํางานตามภาวะในขอ 11 ขณะจายไฟฟาที่แรงดันไฟฟาที่กําหนด, แกไขเพ่ิมเติม
วงจรอิเล็กทรอนิกสโปรแกรมไดเพ่ือใหสามารถควบคุมการกระตุนการทํางานพรอมกันของตัวทําความ
รอนทุกตัวและมอเตอรทุกตัว 

ในภาวะเหลานี้ ตองเปนไปตามขอ 19.13 

23  สายไฟฟาภายใน 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 23 ของ มอก. 1375 
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24  สวนประกอบ 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 24 ของ มอก. 1375  ยกเวนขอตอไปนี้ 

24.1 เพ่ิมเติมขอความ :  

หมายเหตุ 101  IEC 60989 ไมใชกับหมอแปลงไฟฟากําลังที่จายไฟฟาแกแมกนีตรอน 

24.1.4 เพิ่มเติมขอความ : 

ใหทดสอบอินเตอรล็อกตัวอยางจํานวน 6 ตัว ดังนี้  

ตอวงจรอินเตอรล็อกกับโหลดซึ่งจําลองภาวะเกิดขึ้นในเครื่องใชไฟฟา เมื่อจายไฟฟาแกเครื่องใชไฟฟาท่ี
แรงดันไฟฟาที่กําหนด อินเตอรล็อกทํางานที่อัตราประมาณ 6 วัฏจักรตอนาที จํานวนวัฏจักรเปนดังน้ี 

- อินเตอรล็อกประตู 50 000 วัฏจักรทํางาน 

- อินเตอรล็อกเฉพาะที่ทํางานในการบํารุงรักษาโดยผูใช 5 000 วัฏจักรทํางาน 

หลังจากการทดสอบ อินเตอรล็อกตองไมเสียหายจนการใชอินเตอรล็อกตอไปเสียไป 

24.101 เตารับซึ่งมีรวมอยูในเคร่ืองใชไฟฟาประเภท I ตองเปนเฟสเดียว มีสวนสัมผัสตอกับดินรวมอยู และมี
กระแสไฟฟาที่กําหนดไมเกิน 16 A  ขั้วไฟฟาทั้งสองขั้วตองปองกันดวยฟวสหรือเซอรคิตเบรกเกอรขนาดเล็ก
มากซึ่งอยูหลังฝาหรือฝาครอบที่เปนชิ้นสวนถอดไมไดและมีกระแสไฟฟาที่กําหนดไมเกินจําเปน 

- 20 A สําหรับเครื่องใชไฟฟามีแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดไมเกิน 130 V 

- 10 A สําหรับเครื่องใชไฟฟาอื่น ๆ 

ถาเครื่องใชไฟฟามีเจตนาใหตอวงจรอยางถาวรกับการเดินสายไฟฟายึดกับที่ หรือ มีเตาเสียบระบุขั้วไฟฟา, 
ไมจําตองปองกันขั้วไฟฟาเปนกลาง 

การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการตรวจพินิจ  

หมายเหตุ ตัวกระตุนของเซอรคิตเบรกเกอรขนาดเล็กมากสามารถเปนสวนแตะตองถึง 

25  การตอกับแหลงจายไฟฟา และสายออนภายนอก 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 25 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

25.14 เพ่ิมเติมขอความ :  

 สาํหรบัโพรบรับรูอุณหภูมิ, ใหทดสอบการโคงงอจํานวนโดยรวม 5 000 คร้ัง  โพรบรับรูอุณหภูมิมีสายออน
หนาตัดกลมใหพลิกไป 90° หลังจากการทดสอบการโคงงอจํานวน 2 500 คร้ัง 

26  ขั้วตอสําหรับตัวนําภายนอก 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 26 ของ มอก. 1375 
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27  การเตรียมการสําหรับการตอลงดิน 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 27 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

27.1 เพ่ิมเติมขอความ : 

หมายเหตุ สําหรับเคร่ืองใชไฟฟาประเภท I ข้ัวไฟฟาหน่ึงของดานออกของแหลงจายไฟฟากําลังของตัวผลิต
ไมโครเวฟ (ถามี) ตองตอกับดินเพื่อวัตถุประสงคตามหนาที่ 

28 หมุดเกลียวและส่ิงตอวงจร 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 28 ของ มอก. 1375 

29 ระยะหางในอากาศ ระยะหางตามผิวฉนวน และฉนวนของแข็ง 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 29 ของ มอก. 1375 

30  ความตานทานตอความรอนและไฟ 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 30 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

30.2 เพ่ิมเติมขอความ: 

สําหรับเคร่ืองใชไฟฟาซึ่งสามารถเลือกตั้งเวลาเร่ิมเดินเคร่ืองไวกอน และเครื่องใชไฟฟาซึ่งมีฟงกชั่นอุน ใหใช
ขอ 30.2.3,  สําหรับเคร่ืองใชไฟฟาอ่ืน ๆ ใหใชขอ 30.2.2 

31  ความตานทานตอการเปนสนิม 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 31 ของ มอก. 1375 

32  การแผรังสี ความเปนพิษ และอันตรายที่คลายกัน 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 32 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

เพ่ิมเติมขอความ : 

การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบการรั่วไมโครเวฟ ดังนี้ 

ใชโหลดน้ําดื่มมีมวล 275 g  15 g  มีอุณหภูมิ 20 °C  2 °C  ในภาชนะแกวบอโรซิลิเกตผนังบาง (thin-wall 
borosilicate glass vessel) มีเสนผานศูนยกลางภายในประมาณ 85 mm  วางอยูบนศูนยกลางของช้ันวาง  จาย
ไฟฟาแกเครื่องใชไฟฟาที่แรงดันไฟฟาท่ีกําหนดและใหทํางานดวยตัวควบคมุกําลังไฟฟาไมโครเวฟตั้งไวท่ีคาตั้งสูงที่สุด 

หาการร่ัวไมโครเวฟโดยวัดความหนาแนนฟลักซไมโครเวฟ โดยใชเครื่องมือวัดที่สามารถอานคาไดถึง 90 % ของคา
อานภาวะคงตัวของคลื่นในเวลา 2 s ถึง 3 s เมื่อไดรบัสัญญาณเขาเปนขั้น ๆ  ใหเคลื่อนยายสายอากาศเครื่องมือวัดไป
ทั่วพื้นผิวภายนอกของเครื่องใชไฟฟาเพ่ือหาตําแหนงที่มีการร่ัวไมโครเวฟสูงที่สุด โดยเนนที่ประตูและผนึกของประตู 

การรั่วไมโครเวฟที่จุดใด ๆ จากพื้นผิวภายนอกของเครื่องใชไฟฟาระยะตั้งแต 50 mm ขึ้นไป ตองไมเกิน 50 W/m2  

หมายเหตุ 101 ถาการเปนไปตามขอกําหนดโดยมีขอสงสัยเน่ืองจากอุณหภูมิของนํ้าสูง ใหทดสอบซํ้าดวยโหลดสดใหม 
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มิติเปนมิลลิเมตร 

รูปที่ 101 แทงกลมทดสอบสําหรับการซอนอินเตอรล็อก 

(ขอ 22.105) 

 

 
มิติเปนมิลลิเมตร 

รูปที่ 102 ตูทดสอบรวมถึงพ้ืนผิวทํางาน 
ตําแหนงของกรวย และ ตัวอยางสําหรับทิศทางการเอียงหรือกระดก 

(ขอ 15.102) 

 

ดานขาง ดานหนา 
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มิติเปนมิลลิเมตร 

 

รูปที่ 103 ตูทดสอบรวมถึงกระดานก้ันแยก 
ตําแหนงของกรวย และ ตัวอยางสําหรับทิศทางการเอียงหรือกระดก 

(ขอ 5.103) 

  

ดานขาง ดานหนา 
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ภาคผนวก 

ใหเปนไปตามภาคผนวกตาง ๆ ของ มอก. 1375 ยกเวนภาคผนวกตอไปนี้ 

ภาคผนวก ก 

(ขอแนะนํา) 

การทดสอบประจํา 

ใหเปนไปตามภาคผนวก ก ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

ก.2 การทดสอบความทนทานไฟฟา  

แกไขขอความ : 

กระแสไฟฟาในวงจรทดสอบอาจเพ่ิมขึ้นถึง 100 mA 

ก.101 การทําเคร่ืองหมายและฉลาก และขอปฏิบัติ 

ใหตรวจสอบฝาหรือฝาครอบเพื่อใหแนใจวา ฝามีคําเตือนเก่ียวกับพลังงานไมโครเวฟ 

ใหตรวจสอบเคร่ืองใชไฟฟาเพ่ือใหแนใจวา มขีอปฏิบัติสอดคลองกันจัดใหดวย 

ก.102 ส่ิงสราง 

ใหตรวจสอบการทํางานของระบบอินเตอรล็อกประตู เพ่ือใหแนใจวาการผลิตไมโครเวฟหยุดทํางานเมื่อ
ประตูเปด 

ก.103 การร่ัวไมโครเวฟ 

จายไฟฟาแกเตาอบไมโครเวฟที่แรงดันไฟฟาที่กําหนดและใหทํางานดวยตัวควบคุมกําลังไฟฟาไมโครเวฟซึ่ง
ปรับตั้งไวที่คาตั้งสูงที่สุด ใชโหลดตามท่ีระบุในขอ 32 หรือโหลดมีคุณสมบัติทางความรอนและไดอิเล็กตริก
เทียบเทา วัดความหนาแนนฟลักซพลังงานของการรั่วไมโครเวฟ ณ จุดใด ๆ ระหวางตัวรับรูสนามแมเหล็ก
ไฟฟา (field sensor) กับพื้นผิวภายนอกของเตาอบประมาณ 50 mm  ยายเครื่องมือวัดไปทั่วพื้นผิว
ภายนอกของเตาอบและวัดการรั่วไมโครเวฟ 

การรั่วไมโครเวฟตองไมเกิน 50 W/m2 ตามที่บันทึกไวดวยเครื่องมือวัดที่มีคุณสมบัติไมต่ํากวาขอกําหนด
จําเพาะในขอ ก.104 ซึ่งเกี่ยวกับฟงกชั่นเหมาะสมของเครื่องมือวัด 

ก.104 ขอกําหนดจําเพาะตํ่าสุดของเครื่องมือวัดการร่ัวไมโครเวฟ 

ใชขอกําหนดจําเพาะตอไปนี้ในการทดสอบประจําเทานั้น และยังอาจใชในการตรวจสอบเตาอบไมโครเวฟ
หลังจากการซอมแซมหรือการรับบริการดวย เคร่ืองมือวัดสําหรับการทดสอบเฉพาะแบบตองเปนไปตาม
ขอกําหนดเขมงวดกวาซึ่งไดมาจากหนวยงานระดับชาติที่รบัผิดชอบในเร่ืองการปองกันการแผรังสีไมมีไอออน 

ก.104.1 ตองตรวจสอบเคร่ืองมือวัดอยางสม่ําเสมอเพ่ือใหแนใจวาไดบํารุงรักษาฟงกชั่นเหมาะสมของเครื่องไว  
การเปนไปตามขอกําหนดในการทดสอบเครื่องมือวัดใหทําที่อุณหภูมิหอง ตองรูตําแหนงของตัวรับรู
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สนามแมเหล็กไฟฟาและนิยมทําเคร่ืองหมายเอาไวเพื่อใหสามารถระบุการวัดในขอ ก.104.2  การแยก
ชัดตํ่าสุดของเคร่ืองมือวัดในการทดสอบ (instrument under test) ตองเปน 1 W/m2 

ก.104.2 การตรวจสอบใหทําโดยใชตัวผลิตคลื่นแมเหล็กไฟฟาติดตั้งในหองไรเสียงสะทอนกลับ (anechoic 
chamber) หรือไมก็ใชเคร่ืองมือวัดอางอิงในแบบวิธีแทนที่  สนามแมเหล็กไฟฟาระยะไกล (far field) 
ตองเปนแบสภาพขั้วเชิงเสน (linearly polarized)  ตัวรับรูสนามแมเหล็กไฟฟาของเคร่ืองมือวัดในการ
ทดสอบ (IUT) ตองวางอยูที่ตําแหนงสนามแมเหล็กไฟฟาอางอิงที่ซึ่งความหนาแนนฟลักซเทากับ 10 
W/m2 หรือ 50 W/m2 โดยขึ้นอยูกับชิ้นงาน ถามีตัวเลือกพิสัยก็ใหตั้งไวที่พิสัยเหมาะสมท่ีสุดเพ่ือวัด
ความหนาแนนฟลักซ 10 W/m2 หรือ 50 W/m2 โดยข้ึนอยูกับชิ้นงาน และมีความคลาดเคลื่อนยินยอม
จาก -40 % ถึง ±60 %  โดยหมุนตัวรับรูสนามแมเหล็กไฟฟา IUT อยางชา ๆ เปนมุม 360° รอบแกน
ของตัวรับรูสนามแมเหล็กไฟฟาซึ่งปรับแนวไปยังทิศทางการแพรกระจาย (propagation direction) 
ของสนามแมเหล็กไฟฟาระยะไกล และปรับทิศทางไปยังแหลงกําเนิดแผรังสี  จะรับและบันทึกคาอาน
ต่ําสุดและคาอานสูงสุด ถาความเบี่ยงเบนของคาอานต่ําสุดและคาอานสูงสุดนอยกวาหรือเทากับ ± 2 
dB (นั่นคือจาก -37 % ถึง +58 %) อางถึงสนามแมเหล็กไฟฟาอางอิง ใหสันนิษฐานวา IUT เปนไปตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้  
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ภาคผนวก กก 

(ขอกําหนด) 

เตาอบไมโครเวฟรวม 

การแกไขขอความมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้เพื่อใชกับเตาอบไมโครเวฟรวมดังน้ี 

สําหรับเตาอบไมโครเวฟรวมที่เปนเคร่ืองใชไฟฟาประจําที่ใช IEC 60335-2-6 ไดดวย และ สําหรับเตาอบไมโครเวฟ
รวมที่เปนเคร่ืองใชไฟฟายกหิ้วไดใช IEC 60335-2-9 ไดดวย อยางไรก็ตามขอกําหนดตามมาตรฐานดังกลาวไมถือวา
สําคัญกวามาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 

หมายเหตุ ถาเตาอบไมโครเวฟรวมมีแบบวิธีทํางานอิสระของการผลิตไมโครเวฟ ก็ใหทดสอบเฉพาะแบบวิธีทํางานเชนน้ีตาม
ขอกําหนดในมาตรฐานที่เก่ียวของ ถาเตาอบไมโครเวฟรวมมีแบบวิธีทํางานโดยไมใชตัวทําความรอนทางความตานทานก็
ใหทดสอบตามขอกําหนดที่เก่ียวของตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 

3  บทนิยาม 

3.1.9 เพิ่มเติมขอความ : 

ใหเคร่ืองใชไฟฟาทํางานดวยตัวควบคุมตาง ๆ ปรับตั้งไปที่คาต้ังที่ใหผลเลวท่ีสุดตามขอปฏิบัติสําหรับ
แบบวิธีทํางานท่ีเจตนา 

5  ภาวะทั่วไปสําหรับการทดสอบ 

5.3 เพ่ิมเติมขอความ : 

หมายเหตุ 101 เม่ือทดสอบแบบวิธีทํางานแตกตางกันหลายแบบ ใหทดสอบเฉพาะแบบวิธีทํางานมีภาวะที่ใหผลเลวที่สุด 

5.101 เพ่ิมเติมขอความ : 

ใหทดสอบเตาอบไมโครเวฟรวมเชนเดียวกับเคร่ืองใชไฟฟาชนิดรวม 

7  การทําเคร่ืองหมายและฉลาก และขอปฏิบัติ 

7.12 เพ่ิมเติมขอความ : 

ขอปฏิบัติการใชตองมีขอความสาระสําคัญดังนี้ดวย 

คําเตือน : เด็กควรใชเตาอบในการควบคุมดูแลของผูใหญเทานั้น เน่ืองจากเตาอบรอนเมื่อทํางานในแบบ
วิธรีวม 

11  การเกิดความรอน 

11.7 แทนขอความ : 

ใหเตาอบไมโครเวฟมีตะแกรงซึ่งสามารถทํางานพรอมกันกับการผลิตไมโครเวฟทํางาน ดวยกําลังไฟฟาออก
ไมโครเวฟประมาณ 50 % เปนเวลา 30 min 

ใหเตาอบไมโครเวฟมีการทําความรอนพา (convection heating) ซึ่งสามารถทํางานพรอมกันกับการผลิต
ไมโครเวฟ ดวยกําลังไฟฟาออกไมโครเวฟประมาณ 50 % เปนเวลา 60 min 
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ใหเตาอบไมโครเวฟมีตะแกรงหรือการทําความรอนพาซึ่งสามารถทํางานพรอมกันกับการผลิตไมโครเวฟ 
ดวยกําลังไฟฟาออกไมโครเวฟเปนเวลา 15 min โดยปรับตั้งตัวควบคุมไปที่คาตั้งสูงที่สุด แลวทํางานตอเปน
เวลา 30 min โดยไมมีการผลิตไมโครเวฟ 

ในการทดสอบ ถาน้ําระเหยไปมากกวาคร่ึงหนึ่ง ใหเติมน้ําเดือดจนเต็มภาชนะ โดยเปดประตูเปนเวลาไมเกิน 
10 s 

หมายเหตุ 101 การทดสอบเหลานี้ ใหถือเสียวาครอบคลุมถึงเคร่ืองใชไฟฟามีโปรแกรมหรือตัวตั้งเวลา 

11.8 เพ่ิมเติมขอความ : 

Addition: 

หมายเหตุ 101 เม่ือเตาอบไมโครเวฟรวมทํางานในแบบวิธีรวม ใชคาขีดจํากัดตาม IEC 60335-2-6 สําหรับ 
เคร่ืองใชไฟฟาประจําที่ และใชคาขีดจํากัดตาม IEC 60335-2-9 สําหรบัเคร่ืองใชไฟฟายกหิ้วได 

18  ความทนทาน 

เพ่ิมเติมขอความ : 

กอนการวัดการร่ัวไมโครเวฟใหทําภาวะเพ่ิมเติมดังนี้ 

- ใหตัวทําความรอนทางความตานทานทํางานเปนเวลา 15 min สําหรับการทําความรอนแผรังสี (radiant 
heating) 

- ใหตวัทาํความรอนทางความตานทานทํางานเปนเวลา 30 min สําหรับการทําความรอนพา 

- ใหทํางาน 1 วัฏจักร สําหรับเตาอบทําความสะอาดในตัวดวยการสลายดวยความรอน (pyrolytic self-cleaning 
oven) 

19  การทํางานผดิปกติ 

19.1 แกไขขอความ : 

ใหทดสอบตามขอ 19.102 โดยจายไฟฟาแกเครื่องใชไฟฟาที่ 1.06 เทาของแรงดันไฟฟาที่กําหนดให 

22  สิ่งสราง 

เพ่ิมเติมขอความ : 

ตาม IEC 60335-2-6:2014 ขอ 22.120  ไมใช 

29  ระยะหางในอากาศ ระยะหางตามผิวฉนวน และฉนวนของแข็ง 

แทนขอความ : 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 29 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

29.2 เพ่ิมเติมขอความในบรรทัดที่ 2 : 

-  ในกรณทีี่ฉนวนโดนอากาศระบายออกจากชองอบเตาอบ ใหใชมลพิษระดับ 3 
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29.3 เพ่ิมเติมขอความ : 

ไมมีขอกําหนดความหนาสําหรับเปลือกหุมของตัวทําความรอนมีแสงเห็นได ถาอินเตอรล็อกประตูมีการตัด
วงจรทุกข้ัว 
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ภาคผนวก ขข 

(ขอกําหนด) 

เตาอบไมโครเวฟท่ีมีเจตนาใหใชบนเรือ 

การแกไขขอความของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ใหใชกับเตาอบไมโครเวฟท่ีมีเจตนาใหใชบนเรือ ดังน้ี 

หมายเหตุ หากไมชัดเจนวาขอหรือขอยอยของภาคผนวกนี้มีเจตนาเพื่อแกไข มอก. 1375 หรือ มอก. 60335 เลม2(25) ให
กําหนดดังตอไปน้ี 

3  บทนิยาม 

3.ขข.101 ดาดฟาเปด (open deck) 

พ้ืนที่ซึ่งเปดโลงรับสภาพแวดลอมทางทะเล 

3.ขข.102 หองนนัทนาการ (dayroom) 

พ้ืนที่ซึ่งอาจเปดโลงรับสภาพแวดลอมทางทะเลเปนคร้ังคราว 

6  การจําแนกประเภท 

6.2 เพ่ิมเติมขอความ : 

เคร่ืองใชไฟฟาสําหรับใชบนดาดฟาเปดตองเปน IPX6 

7.  การทําเคร่ืองหมายและฉลาก และขอปฏิบัติ 

7.1 แทนขอความ : 

 แทนขอความยัติภังคที่สองของ มอก. 1375 ดังนี้ 

- ความถี่ท่ีกําหนดหรือพิสัยความถี่ท่ีกําหนด มีหนวยเปนเฮิรตซ 

7.12 เพ่ิมเติมขอความ : 

ขอปฏิบัติตองมีขอความสาระสําคัญดังน้ี 

- การใชบนเรือ 

- สถานที่ติดตั้งทางไฟฟา (หองปดลอมปองกันดาดฟาเปด หองนันทนาการ) 

- ตัวกลางตรงึ 

ขอปฏิบัติสําหรับเตาอบไมโครเวฟที่มีเจตนาใหใชบนเรือ ตองระบุ:  

ระวัง: ใหพิสูจนยืนยันวาแรงดันไฟฟาและความถี่ของแหลงจายไฟฟาประธานของเรือตรงกับแรงดันไฟฟาท่ี
กําหนดและความถ่ีที่กําหนดหรือพิสัยความถี่ที่กําหนดของเตาอบไมโครเวฟ 
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22  สิ่งสราง 

22.ขข.101 เคร่ืองใชไฟฟาตองทนตอพัลสที่อาจไดรับ 

การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบพัลสรูปคลื่นไซนครึ่งตาม IEC 60068-2-27 ในภาวะ
ดังนี้ 

ใหตรึงเครื่องใชไฟฟาในตําแหนงการใชปกติกับเครื่องทดสอบช็อก (shock-testing machine) โดยใช
สายรัดรอบเปลือกหุม 

ชนิดของพัลสเปนพัลสรูปคลื่นไซนครึ่ง และความรุนแรง เปนดงันี้ 

- ใชพัลสรูปคลื่นไซนคร่ึง ทั้ง 3 แกน 

- ความเรงพีก : 250 m/s2 

- ระยะเวลาของพัลสรปูคลื่นไซนครึ่งแตละพัลส : 6 ms 

- จํานวนพัลสรูปคลื่นไซนคร่ึงในแตละทศิทาง : 1 000 ± 10 

เครื่องใชไฟฟาตองไมแสดงความเสียหายซึ่งอาจทําใหการเปนไปตามขอ 8.1 ขอ 16.3 ขอ 29 และขอ 
32 เสยีไป และสิ่งตอวงจรตาง ๆ ตองไมเสียการทํางาน 

22.ขข.102 เคร่ืองใชไฟฟาตองทนตอการส่ันสะเทือนที่อาจไดรบั 

 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบการสั่นสะเทือน (vibration test) ตาม IEC 60068-2-
6 ในภาวะดังนี้ 

ใหตรึงเครื่องใชไฟฟาในตําแหนงการใชปกติบนโตะสั่นสะเทือน (vibration table) โดยใชสายรัดรอบ
เปลือกหุม ชนดิการสั่นสะเทือนเปนรูปคลื่นไซนและความรุนแรง เปนดงันี้ 

- ทิศทางการสั่นสะเทือนเปนแนวดิ่งและแนวระดับ 

- แอมพลิจูดการสั่นสะเทือน : 0.35 mm 

- พิสัยความถี่กวาด : 10 Hz ถึง 150 Hz 

- ระยะเวลาทดสอบ : 30 min 

เคร่ืองใชไฟฟาตองไมแสดงความเสียหายซ่ึงอาจทําใหการเปนไปตามขอ 8.1 ขอ 16.3 ขอ 29 และขอ 
32 เสยีไป และสิ่งตอวงจรตาง ๆ ตองไมเสียการทํางาน 

31  ความตานทานการเปนสนิม 

แทนขอความ :  

ใหเปนไปตามที่กําหนดในขอ 31 ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

เพ่ิมเติมขอความ : 

การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบไอเกลือ (salt mist test) Kb ตาม IEC 60068-2-52 
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- สําหรบัดาดฟาเปดใชความรุนแรง 1 

- สําหรบัหองนันทนาการใชความรุนแรง 2 

กอนการทดสอบ ใหขีดสิ่งเคลือบดวยหมุดเหล็กกลาแข็ง (hardened steel pin) ซึ่งมีสวนปลายเปนทรงกรวยมุม 40°  
ปลายกลมมีรัศมี 0.25 mm ± 0.02 mm  กดดวยแรงตามแนวแกนของหมุดเหล็กกลา 10 N ± 0.5 N ขีดบนพื้นผิว
ของสิ่งเคลือบดวยอัตราเร็วประมาณ 20 mm/s จํานวน 5 ขีดหางกันอยางนอย 5 mm และหางจากขอบอยางนอย 5 
mm 

หลังจากการทดสอบ เคร่ืองใชไฟฟาตองไมเสื่อมสภาพจนทําใหการเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 
โดยเฉพาะอยางย่ิงขอ 8 และขอ 27 เสียไป  สิ่งเคลือบตองไมแตกและตองไมหลุดลอกออกจากพื้นผิวโลหะ 
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บรรณานุกรม 

ใหเปนไปตามที่กําหนดในบรรณานุกรม ของ มอก. 1375 ยกเวนขอตอไปนี้ 

เพ่ิมเติมขอความ : 

IEC 60335-2-90, Household and similar electrical appliances – Safety – Part 2-90: Particular 
requirements for commercial microwave ovens 

IEC 60519-6, Safety in electroheat installations – Part 6: Specifications for safety in industrial 
microwave heating equipment 

IEC 609892, Separating transformers, autotransformers, variable transformers and reactors 

ISO 13732-1, Ergonomics of the thermal environment – Methods for the assessment of human 
responses to contact with surfaces – Part 1: Hot surfaces 
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