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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 4604 (พ.ศ. 2557) ออกตามความในพระราชบัญญัติ
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะและเครื่องใช
โลหะเคลือบฟลูออโรพอลิเมอรสําหรับอาหาร มาตรฐานเลขที ่มอก. 2622-2556 ซึ่งประกาศในราชกิจจานุเบกษา 
ฉบับประกาศและงานทั่วไป เลม 131 ตอนพิเศษ 66 ง วันที่ 22 เมษายน พุทธศักราช 2557 ขอแกไข
รายละเอียดดังนี้ 

หนา -8- ขอ 7.3.1.2 แกไขขอความจาก “เทปกาวฟลมพอลิเอสเทอรประกบดวยวัสดุเสริมใย
แกว มีความหนา 0.3 mm กวาง 19 mm มีคาความตานแรงดึง (670±10) N/m ความยืดเมื่อขาดไมเกิน 
3 % และคาความยึดติดกับแผนโลหะ (4.7±0.5) N/m2 ” เปน “เทปกาวฟลมพอลิเอสเทอรประกบดวย
วัสดุเสริมใยแกว มีความหนา 0.3 mm กวาง 19 mm มีคาความตานแรงดึง (670±10) N/cm ความยืด
เมื่อขาดไมเกิน 3 % และคาความยึดติดกับแผนโลหะ (4.7±0.5) N/cm” 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ประกาศในราชกิจจานเุบกษา ฉบับประกาศและงานทั่วไป เลม 140 ตอนพเิศษ 48 ง 
วันที่  1  มีนาคม  พุทธศักราช 2566 
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สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กระทรวงอุตสาหกรรม ICS 97.180 ISBN 978-616-231-604-3 
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สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
กระทรวงอุตสาหกรรม ถนนพระรามที่ 6 กรุงเทพฯ 10400 

โทรศัพท  0 2202 3300 

 

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศและงานท่ัวไป เลม 131 ตอนพิเศษ 66 ง 
วันท่ี  22  เมษายน  พุทธศักราช 2557 



(2) 
 

คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 1030 
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมภาชนะเคลือบสารพอลิเตตระฟลูออโรเอทิลีน 

ประธานกรรมการ 

นางสาวจิตรา  เศรษฐอุดม สํานักงานคณะกรรมการอาหารและยา 

กรรมการ 
นางอุมา บริบูรณ กรมวิทยาศาสตรการแพทย 
นางสุมาลี  ท่ังพิทยกุล กรมวิทยาศาสตรบริการ 
นายถนัด มานะพันธุนยิม สํานักงานคณะกรรมการคุมครองผูบริโภค 

นางสาวทรงศิริ จุมพล 
นางวรนุช กิจสุขจิต สํานักงานมาตรฐานสินคาเกษตรและอาหารแหงชาติ 
นายเอกชัย ยังวาณิช บริษัท เสถียรสเตนเลสสตีล จํากัด (มหาชน) 
นางสุวิมล ธรรมธนารักษ บริษัท ดูปองท (ประเทศไทย) จํากัด 
นายอุดมชัย ลัภยธัญบูรณ บริษัท เฟดเดอรัลอีเลคตริค จํากัด 
นายอานนท เรืองจรุงพงศ บริษัท ไทยสเตนเลสสตีล จํากัด 
นายชาคร อัศววศิน บริษัท เทฟโคต จํากัด 

กรรมการและเลขานุการ 
นายอาศิรวรรธน โพธิพันธุ สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
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ภาชนะและเคร่ืองใชโลหะเคลือบฟลูออโรพอลิเมอรสําหรับอาหารเปนผลิตภัณฑท่ีมีการใชอยางกวางขวางใน
อุปกรณเคร่ืองครัว ดังนั้นเพื่อใหการใชภาชนะและเคร่ืองใชโลหะเคลือบฟลูออโรพอลิเมอรสําหรับอาหารท่ีมี
คุณภาพและปลอดภัย จึงกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมภาชนะและเคร่ืองใชโลหะเคลือบฟลูออโรพอลิ
เมอรสําหรับอาหาร 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดข้ึนโดยอาศัยขอมูลจากผูทํา ผูใช และเอกสารตอไปนี้เปนแนวทาง 

JIS K 6894-1996 Fluoroplastic coating film on metal substrate 
(Reaffirmed 2011) 
EN 1186-13:2002 Materials and articles in contact with foodstuffs – Plastics – 
  Part 13 : Test methods for overall migration at high temperatures 
ISO 2409:2007 Paints and varnishes – Cross-cut test 
ISO 7784-1:1997 Paints and varnishes – Determination of resistance to abrasion – Part 1: 

Rotating abrasive-paper-covered wheel method 
ISO 15184:1998 Paints and varnishes – Determination of film hardness by pencil test 
มอก. 650-2529 ดินสอดํา 
มอก. 656-2556 วิธีวิเคราะหพลาสติกท่ีสัมผัสอาหาร 
มอก. 1151-2541 กระดาษทราย 
“COMMISSION DIRECTIVE 2002/72/EC of 6 August 2002 relating to plastic materials and articles intended to 
come into contact with foodstuffs.”  15.8.2002. Official Journal of the European Union 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนี้แลว   เห็นสมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศ
ตามมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
ฉบับที ่ 4604  ( พ.ศ. 2557 ) 

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
พ.ศ. 2511 

เรื่อง  กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
ภาชนะและเครื่องใช้โลหะเคลือบฟลูออโรพอลิเมอร์สําหรบัอาหาร 

 
อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แห่งพระราชบัญญั ติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

พ.ศ. 2511 รัฐมนตรีว ่าการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
ภาชนะและเครื่องใช้โลหะเคลือบฟลูออโรพอลิเมอร์สําหรับอาหาร  มาตรฐานเลขที ่ มอก. 2622-2556 ไว้ 
ดังมีรายการละเอียดต่อท้ายประกาศนี้ 

ทั้งน้ี  ให้มีผลต้ังแต่วันที่ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เป็นต้นไป 

ประกาศ ณ วันที่  27  มกราคม  พ.ศ. 2557 

 ประเสริฐ    บุญชัยสขุ 

 รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรม 
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1. %��%&�' 
1.1 ����	�
��
����������������
�� ��������������� 
�!�����"#�$% &'�#'(�)&*+,���!��)&�
'�#������

�����,)+��$���"��)&*+-�.��,����
�����'�#% &/����������)&*+�*���&�
 !�01�0�*�23$�� 
�!��
���"#�$% &1--4�'�#% &/����������)&*+�*���&�
5��1--4�,)+��$ 63#$�0�1/%
����	�

��5����+�*0� 
7�� 
�!�����"#�$% &8 

2. %
�( �����)* �+�����(������
 
2.1 :
�):�$�� 
� %�&�/;
1/���'�#�.&'(��(��
) ,)++��%�&��������*�����)���"#�
1)& 1�0��

 + 2.5 % 
 ���')���%�&'(�,)+���*�))&*+���"#�$*�)'�#������� 

3. +#!(- 
 *��)�'�#% &���"���� 
�!�����"#�$% &�&�$�/;
)�$
�� 

3.1 ���
�''��-�.��,���'
��
 (polytetrafluoroethylene) 
3.2 �����-�.��,�������6
!����
 (perfluoroalkoxyalkane) 
3.3 �''��-�.��,���'
��
/�Q�6�-�.��,�����
��
 (tetrafluoroethylene/hexafluoropropylene)  
 �.&'(��&�$�
�.5
���"�!�)$�����������$��"������*
�������5���2���
��"��
0*+$�
'�#�(�
��$�


����	�
��
����������������+����� 

4. �-)�#�/)�01�2������ 
4.1 ���S��'�#*1/ 
4.1.1 �
*���"���&�$���+���#(�������
,)+���) 1�0���(��

 � 0
 �.�:T� -�$����U ��+!����"���+!+� 

��+���'����"����)��� ��"�:&�����0�$5��������"�� 
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4.1.2 �&�$1�0�
)����+*5
��T
1)&�+0�$ �)�5
 /��U5���0*
'�#!�������
��5�/;
��
���+�0��.&% & +��*&
 
��/������#
��) 

���')���%�&'(�,)+�����*5�


5 
4.2 ������S��)&�
�*��/��)��+  
4.2.1 /�
������'�#����+����� 
 �&�$�/;
1/�������$'�# 1  
 ���')���%�&/V
���
��� ���. 656  

2����01� 1 5����)!��01�����'����� 
(:&� 4.2.1) 

��+���'�# ���')��� �������+'�#% &���) 
�����'�#�(��
) 

1�0��

 
mg/dm3 

1 ���'�#'(�/V
�
�
+����,�!'��6�+�
�����!�$���
� 1�0��

 


�(� 10 

2 ,����
�� (�'�+��/;
����#*) 
1�0��

 

�������+��)!�6��
� 
4% �US�0*
,)+/�
���� 

1 

4.2.2 /�
���,���:�$�
*���"�� 
 �&�$�/;
1/�������$'�# 2 
 ���')���%�&/V
���
��� ���. 656 

2����01� 2 5����)����%��4�+������ 
(:&� 4.2.2) 

��+���'�# ,��� 
�����'�#�(��
) 

1�0��

 
mg/kg 

1 ����#* 100 
2 !�)���+� 100 
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4.2.3 �
#$'�#���"�5���������+ (������� 
�) 
4.2.3.1 ����/�
�������5�1�0��

 500 cm3 ��"�����*0� 10 dm3  
 �&�$1�0��

 10 mg/dm2  
4.2.3.2 ����/�
�������5� 500 cm3 23$ 10 dm3 ��"��� 
�'�#���"�
'�#�
*������1�01)& 
 �&�$1�0��

 60 mg/kg 

���')���%�&/V
���
���:&� 7.1 
4.3 ������S�����% &$�
 
4.3.1 ���+3)�
):�$�
*���"�� 
 �
*���"���&�$1�0���)�����T�
&�+��
�*���&
'�#���) 1)&1�0��

 5 % :�$�"�
'�#����$  
 ���')���%�&/V
���
���:&� 7.2 
4.3.2 �����
�
*�"#
 
 !�$)3$�.$��)�&�$1�0��

 3.0 N 
 ���')���%�&/V
���
���:&� 7.3 
4.3.3 �*��!:T$:�$�
*���"�� 
 �&�$1�0��
)��+:.):�)  
 ���')���%�&/V
���
���:&� 7.4 
4.3.4 �*��'
�0����:�) 
 �*��._���+�&�$1�0��

 10 mg 
 ���')���%�&/V
���
���:&� 7.5 

5. ����������'���6��� 
5.1 '�#�� 
�!�����"#�$% &'���
0*+�+0�$
&�+�&�$����: ���S� ��"����"#�$���+!5&$��+�����+))�$�0�1/
�� %�&

��T
1)&$0�+ !�� �)�5
 
(1)  :
�)���� �/;
�6
�
���� !��/��"� �*��5� �/;
�.���U���)6
���� 
(2)   "#��.&'(� ,�$$�
'�#'(� ��&���2�
'�#���$ ��"����"#�$���+����&�'�#5)'����+
 

5.2 '�#�� 
����5���"��
#$�0���&��� 
�!�����"#�$% &'�� 
�
�+0�$
&�+�&�$����: ���S� ��"����"#�$���+!5&$
��+�����+))�$�0�1/
�� %�&��T
1)&$0�+  �)�5
 !��1�0����"�
$0�+ 
(1)   "#���
�������������	�

����"� "#��"#
'�#�"#��*�����+*0��/;
��
�������������	�

�� 
(2)  *��)�'�#% &���"�� 
(3)  :
�)���� �/;
�6
�
���� !��/��"� �*��5� �/;
�.���U���)6
���� (������� 
�) 
(4)  �����.�
% &$�
�.$��) �/;
�$U��6��6�+� 
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(5)  *�
 �)"�
 /`'�#'(� ��"�������0
'�#'(� 
(6)  *
a�% &!��:&��*���*�$ 
(7)   "#��.&'(� ��"�,�$$�
'�#'(� ��"����"#�$���+����&�'�#5)'����+
 
%
����'�#% &��S��0�$/���'U)&*+ �&�$���*�����+��$�����S�1'+'�#�(��
)1*&:&�$�&
 

6. ����#�2#+�'&�������)* ���2#(!�
 
6.1 ��� ����*�+0�$!������������)�

%�&�/;
1/�������
*� �. 

7. ���0(!�� 
7.1 �
#$'�#���"�5���������+ (������� 
�) 
7.1.1 ���"#�$�"� 
7.1.1.1 ���"#�$*�)�����+)23$ 0.1 mm 
7.1.1.2 ���"#�$ �#$�����+)23$ 0.000 1 g 
7.1.1.3 �.&��1--4��*���������.�
'�# (105+2) oC !�� (175+2) oC 
7.1.1.4 5�
����� "�� :
�)��&
�0�
U.
+����$��+%
 140 mm 
7.1.1.5 *$!�*
!�&* :
�)��&
�0�
U.
+����$��+%
 125 mm :
�)��&
�0�
U.
+����$��+
�� 130 mm 
7.1.1.6 :*)!�&*1*!�� B :
�) 100 cm3 
7.1.1.7 :*)!�&*1*!�� A :
�) 10 cm3  
 ����+�,)+��%
�.&��1--4��*���������.�
'�# (105 +2) oC �/;
�*�� (30 +5) min !�&*
(������

*�$%
�)6
��������'�#�����.�
�&�$  �#$%�&'����*�!
0
�
23$ 0.000 1 g  �#$!�&*��6�(�5
�*� 
'�# �#$ 2 ����$�
)�0���
�0�$��
1�0��

 0.5 mg 

7.1.2 ������� 
7.1.2.1 1)��'
����'��� �*����
��'a
f 99.8 % �US�0*
,)+�*� 
7.1.2.2 ���
�-

��
���16)� :
�) 60 ��  23$ 80 ��  
7.1.2.3 �i�61
,���5
 �*����
��'a
f 99.999 % �US�0*
,)+�*� 

7.1.3 *
a�����+� 
�
')��� 
 '(��*������)�
*�� 
���*�+0�$)&*+�&�'�#1�0/�0�+��&
%+ (lint-free cloth) ��"�/j))&*+!/�$:
�0�
 

,)+1�0% &
�(���"��������+ !��%�&�*�2�$�"��&�k4�+5����"���������*�+0�$'������$ 
7.1.4 *
a�')��� 
7.1.4.1 *�$*$!�*
!�&*�
�� 
���*�+0�$ ��
����
�-

��
���16)��$%
*$!�*
%
������0*
 

4g/1dm2 /l))&*+!�0
���5� !�&*
(�1/��%
�.&��1--4��*���������.�
'�# (175 +2) oC �/;
�*��  2  h  
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7.1.4.2 
(��� 
���*�+0�$'�#/l))&*+!�0
���5����5���.&��1--4� /�0�+%�&�+T
'�#�����.�
�&�$ !�&*20�+     
���
�-

��
���16)��0�
��*+���$!�&*%�0%
:*)�./��*+  

7.1.4.3 
(����
�-

��
���16)�'�#1)&5��:&� 7.1.4.2 ���)����$'�# 1 ,)+��
�1)��'
����'���'�#% &���)
/�
�������'�#�(��
)%
����$'�# 3  %�0%
:*)�./��*+ �:+0��/;
�*�� 1 min !�&*���$1*&�/;
�*�� 1 
min ���$1)��'
����'����0�
���)�S���$%�0%
:*)!�&*1*!�� B 

 2����01� 3 5����2�8(��0���1�0�� 01����!�#( 
 (:&� 7.1.4.3 !��:&� 7.1.4.4) 

���
�-

��
���16)� 
g 

/�
����:�$1)��'
����'���'�#% &���) 
cm3 

����$'�# 1 ����$'�# 2 ����$'�# 3 
1.0 20 30 30 
2.0 30 30 30 
3.0 35 30 30 
4.0 45 30 30 
5.0 50 30 30 
6.0 55 30 30 
7.0 60 30 30 
8.0 70 30 30 
9.0 80 40 40 
10.0 90 40 40 
15.0 120 50 50 
20.0 160 60 60 

7.1.4.4 
(���*�+0�$5��:&� 7.1.4.3 �����)6�(�����$'�# 2 !������$'�# 3 ,)+% &/�
����1)��'
����'���'�#% &���)
���'�#�(��
)%
����$'�# 3 ���$1)��'
����'���'�#1)&!�0������$�0�
���)�S���$ �*�%�0%
:*)
1*!�� B !���&�$���)�S���$)&*+1)��'
����'������ 10 cm3 �'1)��'
����'���'�#% &�&�$%�0%

:*)!�&*1*!�� B 
(��������+'�#���$1)&%
:*)!�&*1*!�� B 1/����+)&*+���"#�$����+!��
��__���U 5
���'�#$���"�/�
����/����� 5 cm3  
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7.1.4.5 20�+�������+5��:&� 7.1.4.4 %�0:*)!�&*1*!�� A '�#����+����:&� 7.1.1.7 !�&* )&*+���)�+) 
�&�$:*)!�&*1*!�� B !�����)�+))&*+1)��'
����'��� 5 cm3 �'1)��'
����'���'�#% &�&�$�*�%�0
%
:*)!�&*1*!�� A 5��
��

(�1/����+)&*+�i�61
,���5
 � T))&�

��:�$:*)!�&*1*!�� A 
%�&!�&$ !�&* �#$%�&'����*�!
0
�
23$ 0.000 1 g  �#$!�&*��6�(�5
�*�'�# �#$ 2 ����$�
)�0���

�0�$��
1�0��

 0.5 mg �/;
 ��  

7.1.5 *
a�����+�!��$�� 
 
(����
�-

��
���16)�/�
����'0����������)��*�+0�$ %�0%
5�
����� "��/l)k� !�&*
(�1/��%
�.&��

1--4��*���������.�
'�# (175 +2) oC �/;
�*�� 2 h 
(����5���.&��1--4�/�0�+%�&�+T
'�#�����.�
�&�$
!�&*20�+���
�-

��
���16)��0�
��*+���$!�&*%�0%
:*)�./��*+5��
��
/V
���
� 0
�)�+*������
���)�� 
���*�+0�$���$!�0:&� 7.1.4.3 23$:&� 7.1.4.5 �/;
 ��  

7.1.6 *
a��(�
*� 
 �(�
*����
#$'�#���"�5���������+ 5���.�� 
 

 � �  
���	
��	���	
��



 

 
   ��"#� �  �"�  �
#$'�#���"�5���������+ �/;
�
��
�����0�����$�)6
����  

��� � ���   �"�  �*�:�$�
#$'�#���"�5���������+1)��'
����'���:�$���
�-

��
1)
���16)�'�#% &���)�� 
���*�+0�$ �/;
�
��
���� 

 ��� � ��� �"�  �*�:�$�
#$'�#���"�5���������+1)��'
����'���:�$���
�-

��
1) 
���16)�'�#% &���)!��$�� �/;
�
��
���� 

�� �"�  �*�:�$:*)1*!�� A '�#% &%�0�������+'�#���)1)&5���� 
���*�+0�$   
              �
��
���� 

  �� �"�  �*�:�$:*)1*!�� A '�#% &%�0�������+'�#���)1)&5��!��$�� �/;
 
                                                  �
��
���� 
  � �"�  �"�
'�# 
�
')���'�#���������
�-

��
1)���16)� �/;
����$�)6
����  

                                        ��"� �*�:�$���
�-

��
1)���16)� �/;
�
,����� (!�&*!�0����) 
7.2 ���+3)�
):�$�
*���"�� 
7.2.1 ���"#�$�"� 
7.2.1.1  ���"#�$���)��&
%��)�#+* 
7.2.1.2 ��/����
(�������) 
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7.2.1.3 �'/��*:
�)�*���*&�$ 50 mm ��"�����*0� ���0����+3)�
)���*0�$ 6 N 23$ 10 N �0��*���*&�$ 
25 mm ��"�����*0� 

 

 
 

��501� 1 �-5��) ���0(!���-)�#�/)����'9(2�(4�+������ 
(:&� 7.2.1) 

7.2.2 *
a�')��� 
7.2.2.1 % &���"#�$���)��&
'�#���*���
� (0.43±0.03) mm !�������:�$�� 20 o 23$ 30 o !���/��#+
%���)

��"�
(�1/���%��0 ��"#�����)�3��/;
�*���*&�$ 0.1 mm ()�$�./'�# 1) ���)�$�
�
*���"��:�$ 
�

')���%�&�3�23$�
*,���'(����/����� 45 o ����
*���"�� 

7.2.2.2 ���))&*+�*����T*!��
�(��
����#(������/;
����$'�#����+��0�$���*0�$��&
 1 mm !��5(�
*
 
100 ����$  



���. 2622-2556 

 

-8- 
  

7.2.2.3 �
)�'/��*�$�
����$'�#���)1*&5
��T��"�
'�#'�#���)1*& ,)+%�&�0*
/��+�'/��*��

5��:��
����$/����� 20 mm !�&*�)��
�*�'�#�
)�'/��*1*& 5 min 5��
��
)3$�'/��*���)&*+!�$
��#(�������+%
�*�� 0.5 s 23$ 1.0 s ,)+�+�+��%�&'(����/����� 60 o ����
* 
�
')��� ()�$�./
'�# 2) 

 

 

��501� 2 0�:0�����(9��05��+�
���0(!�����'9(2�(4�+������(�+'+�;1���%1(�5<
2���� 
(:&� 7.2.2.3) 

7.3 �����
�
*�"#
 
7.3.1 ���"#�$�"� 
7.3.1.1 ���"#�$')���!�$)3$  
7.3.1.2 �'/��*-l������
����'���/����)&*+*��)����
�%+!�&* ���*���
� 0.3 mm �*&�$ 19 mm ���0�

�*���&�
!�$)3$ (670+10) N/m �*��+")��"#�:�)1�0��

 3 % !���0��*��+3)�
)���!�0
,��� 
(4.7+0.5) N/m2 

7.3.2 �������+� 
�
')��� 
 ��)�� 
�!�����"#�$% &��*�+0�$�/;
 
�
')����./��#����#+�:
�) 70 mm ×  150 mm ��"����"��    

-�.��,����
������
,��� 

)!������*
a��)�+*���'�#% &'(��� 
�!�����"#�$% &�/;
 
�
')���
:
�) 70 mm ×  150 mm  

7.3.3 *
a�')���  
7.3.3.1 '(�����)�
* 
�
')��� 
7.3.3.2 ��)�'/��*+�* 300 mm �
)�'/�$�
 
�
')���+�* 150 mm !�&*��)!���))&*+!�0
+�$ �
)

!�0
���)�S�
�'/'�#���"� ��"#�%�&5�� 
�
')���1)& '
�$ 
�
')���1*& 20 min 23$ 40 min ���$
�
)�'/��* 

7.3.3.3 ����'/��*���/����� 25 mm !�&*+3)/��+ 
�
')���)�$��0�*�����*+3))&�
�0�$:�$���"#�$
')���!�$)3$ ���/��+�'/:3�
+3)/��+�'/��*'�#���"������*+3))&�
�
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7.3.3.4 )3$ 
�
')���)&*+�������T* 20 mm/min 5
�'/��*���)���5�� 
�
')��� 
7.3.3.5 ��
'3��0�!�$)3$�.$��) 

 

��501� 3 ���0(!��!��#2�4�+���
 
(:&� 7.3.3) 

7.4 �*��!:T$:�$�
*���"�� 
7.4.1 ���"#�$�"� 
7.4.1.1 ���"#�$')������:.):�))&*+)

�� (pencil scratching tester) 
7.4.1.2 )

��)(���_���S��!�)$�*��!:T$ HB ��� ���. 650 
7.4.1.3 !'0$���T� �*� (1±0.05) kg 
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��501� 4 �������0(!�����%�(%1((�+'(�
!� 
(:&� 7.4.1.1) 

7.4.2 �������+� 
�
')��� 
 /V
���
� 0
�)�+*���:&� 7.3.2 
7.4.3 *
a�')��� 
7.4.3.1 +3) 
�
')���������"#�$')��� 
7.4.3.2 +3))

��')��������*5��:�$���"#�$')������:.):�))&*+)

�� ,)+%�&/��+)

��')���

�������
* 
�
')����+.0��
�*��3#$���$!'0$���T� ,)+'(����/����� 45 o ���!
*���)�$!�)$%

�./'�# 4 

7.4.3.3 ���
�"�5��)&*+�������T* 0.5 mm/s 23$ 1 mm/s %�&/��+)

�����"#�
'�#�/;
��+�/����� 5 cm 
!�&*��*5�


5 
�
')��� 

7.4.3.4 /V
���
� 0
�)�+*��

���*� 5 ����$ ,)+%�&�/��#+
�(�!�
0$!���/��#+
)

��')���'������$ 
7.4.3.5 ��*5�


5�
*���"��:�$ 
�
')��� 
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7.5 �*��'
�0����:�) 
7.5.1 ���"#�$�"� 
7.5.1.1 ���"#�$')������:�) /�����)&*+��*:�)5(�
*
 2 ��* '�#���
����'
U'�$��
)&*+�������T*      

(60±2) rpm ,)+!�0����*:
�)��&
�0�
U.
+����$ (50+0.2) mm ��'�#�
)!2����)�S'��+�*&�$ 
(12.7+0.1) mm !���
)���$��&�
�(��
��1)& 

7.5.1.2 ���)�S'��+ AA ����� 180 ��� ���. 1151 
7.5.1.3 ���"#�$ �#$�����+)23$ 0.001 g 

7.5.2 �������+� 
�
')��� 
 ��)�� 
�!�����"#�$% &��*�+0�$�/;
 
�
')����./��#����#+�5������:
�) 100 mm ×  100 mm ��"�

���"��-�.��,����
������
,��� 

)!������*
a��)�+*���'�#% &'(��� 
�!�����"#�$% &�/;
 
�

')���:
�) 100 mm ×  100 mm  

7.5.3 *
a�')��� 
7.5.3.1 '(��*������) 
�
')���)&*+�&�����)!�� �#$%�&'����*�!
0
�
23$ 0.001 g 
7.5.3.2 +3) 
�
')���������"#�$')������:�) ����./'�# 5 
7.5.3.3 ���$�0�!�$�)'�#���'(�:�$��*:�)����
* 
�
')����/;
 9.81 N  
7.5.3.4 :�) 
�
')���)&*+�������T* (60±2) rpm 5
��� 1 000 ��� 
7.5.3.5 ทําความสะอาดชิ้นทดสอบ)&*+�&�����) แล้วชั่งให้ทราบมวลแน่นอน23$ 0.001 g อีกครั้ง 
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��501� 5 ���0(!���+��0
2&����%#( 
(:&� 7.5.3) 

 

7.5.4 ������*��._���+ 
 �(�
*����*��._���+ 5���.�� 

 

�*��._���+ �
��
����  
21

mm −=  
 

  ��"#�  
1

m   �"�  �*� 
�
')����0�
:�) �/;
�
��
���� 
   

2
m   �"�  �*� 
�
')������$:�) �/;
�
��
���� 
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��4
+� �. 

����#�2#+�'&�������)* ���2#(!�
 
(:&� 6.1) 

�.1 ��0
 %
'�#
�� ���+23$ �� 
�!�����"#�$% &!�� !��:
�)�)�+*��
 '(�5��*��)��+0�$�)�+*��
,)+����*
a�
�)�+*��
 '�#'(���"��0$�����"�6"��:�+%
��+��*���)�+*��
 

�.2   ��� ����*�+0�$!�����+����� %�&�/;
1/���!�
��� ����*�+0�$'�#�(��
)�0�1/
�� ��"���5% &!�
��� ��
��*�+0�$'�#�'�+��'0���
'�$*
 �������!�
'�#�(��
)1*& 

�.2.1  ��� ����*�+0�$!�����+������(��������')���:
�) ���S��'�#*1/ !�����"#�$���+!������ 
�.2.1.1 %�& ����*�+0�$,)+*
a���0�5����0
�)�+*��
���5(�
*
'�#�(��
)%
����$'�# �.1 
�.2.1.2 5(�
*
��*�+0�$'�#1�0�/;
1/��� :&� 4.1 !��:&� 5. �&�$1�0��

��:5(�
*
'�#+�����'�#�(��
) %


����$'�# �.1 53$5�2"�*0��� 
�!�����"#�$% &��0

��
�/;
1/��������'�#�(��
) 

2����01� �.1 �4
����#�2#+�'&��!"���#�0(!��%
�( �#�/)�0#�+85 �������������'���6��� 
(:&� �.2.1) 

:
�)��0
 
%� 

:
�)
��*�+0�$ 
%� 

��:5(�
*
'�#
+����� 

1�0��

 1 200 3 0 
1 201 23$ 3 200 13 1 
3 201 23$ 3 500 20 2 

���$!�0 3 501 :3�
1/ 32 3 
 

�.2.2  ��� ����*�+0�$!�����+������(��������')���/�
������'�#����+����� 
�.2.2.1 %�& ����*�+0�$,)+*
a���0�5���� 
�!�����"#�$% &��0
�)�+*��
 5(�
*
 6 �
0*+ 
 ')������'�#'(�/V
�
�
+����,�!'��6�+������!�$���
� 5(�
*
 3 �
0*+!��')���,���

�
��  (�'�+��/;
����#*) 5(�
*
 3 �
0*+ 
�.2.2.2 ��*�+0�$�&�$�/;
1/���:&� 4.2.1 53$2"�*0��� 
�!�����"#�$% &��0

��
�/;
1/��������'�#�(��
) 

�.2.3  ��� ����*�+0�$!�����+������(��������')���/�
���,���:�$�
*���"��  
�.2.3.1 %�& ����*�+0�$,)+*
a���0�5���� 
�!�����"#�$% &��0
�)�+*��
 5(�
*
 2 ��*�+0�$ 
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�.2.3.2 ��*�+0�$�&�$�/;
1/���:&� 4.2.2 53$5�2"�*0��� 
���0

��
�/;
1/��������'�#�(��
) 
�.2.4  ��� ����*�+0�$!�����+������(��������')����
#$'�#���"�5���������+ (������� 
�) 
�.2.4.1 %�& ����*�+0�$,)+*
a���0�5���� 
���0
�)�+*��
 5(�
*
 3 %� 
�.2.4.2 ��*�+0�$'��%��&�$�/;
1/���:&� 4.2.3 53$5�2"�*0��� 
���0

��
�/;
1/��������'�#�(��
) 

�.2.5 ��� ����*�+0�$!�����+������(��������')������+3)�
):�$�
*���"�� 
�.2.5.1 %�& ����*�+0�$,)+*
a���0�5���� 
�!�����"#�$% &��0
�)�+*��
 5(�
*
 3 ��*�+0�$ 
�.2.5.2 ��*�+0�$'����*�+0�$�&�$�/;
1/���:&� 4.3.1 53$5�2"�*0��� 
�!�����"#�$% &��0

��
�/;
1/���

�����'�#�(��
) 
�.2.6  ��� ����*�+0�$!�����+������(��������')��������
�
*�"#
 
�.2.6.1 %�& ����*�+0�$,)+*
a���0�5���� 
�!�����"#�$% &��0
�)�+*��
 5(�
*
 1 ��*�+0�$ 
�.2.6.2 ��*�+0�$�&�$�/;
1/���:&� 4.3.2 53$5�2"�*0��� 
�!�����"#�$% &��0

��
�/;
1/��������'�#

�(��
) 
�.2.7  ��� ����*�+0�$!�����+������(��������')����*��!:T$:�$�
*���"�� 
�.2.7.1 %�& ����*�+0�$,)+*
a���0�5���� 
�!�����"#�$% &��0
�)�+*��
 5(�
*
 1 ��*�+0�$ 
�.2.7.2 ��*�+0�$�&�$�/;
1/���:&� 4.3.3 53$5�2"�*0��� 
�!�����"#�$% &��0

��
�/;
1/��������'�#

�(��
) 
�.2.8  ��� ����*�+0�$!�����+������(��������')����*��'
�0����:�) 
�.2.8.1 %�& ����*�+0�$,)+*
a���0�5���� 
�!�����"#�$% &��0
�)�+*��
 5(�
*
 1 ��*�+0�$ 
�.2.8.2 ��*�+0�$�&�$�/;
1/���:&� 4.3.4 53$5�2"�*0��� 
�!�����"#�$% &��0

��
�/;
1/��������'�#

�(��
) 
�.3 �������)�

 

��*�+0�$�� 
�!�����"#�$% &�&�$�/;
1/���:&� �.2.1.2 :&� �.2.2.2 :&� �.2.3.2 :&� �.2.4.2 :&� �.2.5.2      
:&� �.2.6.2 :&� �.2.7.2 !��:&� �.2.8.2 '��:&� 53$5�2"�*0��� 
���0

��
�/;
1/�������	�
��
������ 
����������
�� 
 

 

          

 

 


