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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ฝกบัวอาบน้ํา
 เฉพาะดานสิ่งแวดลอม : การประหยัดน้ํา

สํานกังานมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอุตสาหกรรม ถนนพระรามที่ 6 กรุงเทพฯ 10400

โทรศัพท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกิจจานเุบกษาฉบบัประกาศและงานทัว่ไป เลม 127 ตอนพิเศษ 33 ง
วันที่ 15 มีนาคม พุทธศักราช 2553

มอก. 2066    2552

ห้าม
ท าซ

 ้าเพ่ื
อกา
รจ า
หน่
ายจ่
ายแ
จก



(2)

คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 607
มาตรฐานอุปกรณประกอบเคร่ืองสุขภณัฑ

ประธานกรรมการ
นางศิริทิพย  อุนอนุโลม -

กรรมการ

นางสายพิณ  สืบสันติกุล -
นายวิชัย  สมเจตนากุล กรมวทิยาศาสตรบรกิาร

นายวัฒนา  บุญล้ํา
นายพิชัย  ลีละพัฒนะ คณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั
นายวีระวฒัน  สมบูรณวิบลูย การประปานครหลวง

นางทิมาพร  วิมลอนุพงษ
นายเกียรติชัย  ศิริกาญจนกูล บริษัท อเมริกันแสตนดารด บี แอนด เค (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน)

นายอําพล  ทรงศักดิ์ศรี
นายวิรัช  พรอมประดิษฐ บริษัท โคหเลอร (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน)

นายวุฒิชัย  อมรภัทรศิลป
นายบัณฑูรย  ปรปกษขาม บริษัท สยามซานิทารีฟตติ้งส จํากัด

นายวิโรจน  หัตถเสรีพงษ
นายไพโรจน  กูลมงคลรัตน บริษัท เอ็น. แอล. ซานิทารีฟตติ้งส จํากัด

นายศุภฤกษ  อันทะเกตุ
นางสาวพรกมล  การสมดี บริษัท โกรเฮ สยาม จํากัด
นายสิริพงศ  อรรถอรุณวงศ บริษัท กะรัตฟอเซท จํากัด

นายศักดิ์ชัย  สวัสดิ์ธนาคูณ
นายบุญประเสริฐ  ธัญลกัษณมะระ บริษัท เอ.อี.บราสแวร จํากัด

นายสราวุธ  สุมแสนหาญ
นายอุชัย  วิไลเลิศโภคา บริษัท โอเชี่ยนคอมเมิรช จํากัด

นายชศูักดิ ์จันทขมัมา
นายสุวี  หทัยพันธลักษณ บริษัท วี.อาร.ยูเนี่ยน จํากัด

นายสุเวช  หทัยพันธลักษณ

กรรมการและเลขานุการ
นายสุธน  นิคมเขต สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรม ฝกบัวอาบน้ํา เฉพาะดานสิง่แวดลอม : การประหยัดน้ํา ไดประกาศใชคร้ังแรกเปน
มาตรฐานเลขที ่มอก.2066-2544 ในราชกจิานเุบกษา ฉบบัประกาศท่ัวไป เลม 118 ตอนที ่88ง วนัที ่1 พฤศจิกายน
พุทธศักราช 2544 ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงเพื่อใหมีความเหมาะสมยิ่งขึ้นในเรื่องขอบขายและ
เพิม่ขอกําหนดความทนการหมนุของหัวฝกบัวแบบกานแข็งเฉพาะหวัฝกบัวปรับมุมได และยกเลกิขอกําหนด
การกระจายน้ํา โดยยกเลกิมาตรฐานเดมิและกําหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยอาศยัขอมลูจากผูทําในประเทศ และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

มอก.1187–2547 ฝกบวัอาบน้ํา
JIS B 0202–1999 Parallel pipe threads
JIS B 0203–1999 Taper pipe threads

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีร้บัมาตรฐานระหวางประเทศดงัตอไปนีม้าใชโดยการอางองิ
(1) ISO 7–1 : 1994 Pipe threads where pressure–tight joints are made on the threads–

Part 1 : Dimensions, tolerances and designation ในเรื่องเกลียว
(2) ISO 228–1 : 1994 Pipe threads where pressure–tight joints are not made on the threads–

Part 1 : Dimensions, tolerances and designation ในเรื่องเกลียว
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  4134  ( พ.ศ.  2552  )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรื่อง  ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ฝกบัวอาบน้ํา เฉพาะดานสิ่งแวดลอม : การประหยัดน้ํา

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ฝกบัวอาบน้ํา เฉพาะดานสิ่งแวดลอม :
การประหยัดน้ํา มาตรฐานเลขที่ มอก.2066–2544

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511
รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม  ฉบบัที ่ 2906 (พ.ศ.2544)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม ฝกบัวอาบน้ํา เฉพาะดานสิ่งแวดลอม : การประหยัดน้ํา ลงวันที่ 10 สิงหาคม พ.ศ. 2544
และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ฝกบัวอาบน้ํา เฉพาะดานสิ่งแวดลอม : การประหยัดน้ํา
มาตรฐานเลขที่ มอก.2066-2552 ขึ้นใหม ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ทั้งนี้  ใหมีผลตั้ งแตพระราชกฤษฎีกาวาดวยการกําหนดใหผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ฝกบัวอาบน้ํา
เฉพาะดานสิ่งแวดลอม : การประหยัดน้ํา ตองเปนไปตามมาตรฐานเลขที่ มอก.2066–2552 ใชบังคับ เปนตนไป

ประกาศ ณ วันที่ 16 พฤศจิกายน พ.ศ. 2552

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ชาญชัย  ชัยรุงเรอืง

(5)
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มอก. 2066-2552

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ฝกบัวอาบน้ํา

เฉพาะดานสิ่งแวดลอม : การประหยัดน้ํา

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภัณฑอตุสาหกรรมนี้ ครอบคลมุฝกบัวอาบน้ํา เฉพาะดานสิง่แวดลอม : การประหยัดน้ํา ไดแก
1.1.1 ฝกบัวอาบน้ําสายออน ที่ใหปริมาตรน้ําไหลผานไดไมเกิน 8.0 ลิตร ใน 1 นาที และไมนอยกวา 0.50

ลิตร ใน 1 นาที ที่ความดัน 0.10 เมกะพาสคัล
1.1.2 ฝกบัวอาบน้ํากานแข็ง ที่ใหปริมาตรน้ําไหลผานไดไมเกิน 9.0 ลิตร ใน 1 นาท ีและไมนอยกวา 0.50 ลติร

ใน 1 นาที ที่ความดัน 0.10 เมกะพาสคัล

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ฝกบัวอาบน้ําประหยัดน้ํา ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “ฝกบัว” หมายถึง อุปกรณเพื่อกระจายน้ําให

เปนฝอยที่ตองใชรวมกับกอกน้ําสําหรับอางอาบน้ํา กอกน้ําสําหรับฝกบัวอาบน้ํา หรือเครื่องทําน้ํารอนไฟฟา
น้ําผานรอนทนัท ี(instantaneous water heater)

2.2 ฝกบัวสายออน (hand shower) หมายถึง ฝกบัวที่แขวนไวกับผนังใชถืออาบน้ําไดประกอบดวยหัวฝกบัว
และสายออน หวัฝกบวัอาจปรบัปริมาตรน้ําหรือมีท่ีเปดปดน้ําดวยกไ็ด

2.3 ฝกบวักานแขง็ (showerhead หรือ fixed shower) หมายถงึ ฝกบวัทีต่ดิตัง้ไวคงทีก่บัผนัง หรอืเพดาน ประกอบ
ดวยหวัฝกบวัและกานฝกบัว หวัฝกบวัอาจปรบัมมุ หรือปรับปริมาตรน้ําหรือมีทีเ่ปดปดน้ําดวยก็ได

2.4 ที่เปดปดน้ํา หมายถึง กลไกสวนหนึ่งของหัวฝกบัว ทําหนาที่ปดหรือเปดน้ําใหไหลผานหัวฝกบัว การเปดน้ํา
ใหไหลผานหัวฝกบวัตองเปดน้ําออกไดอยางตอเนือ่งและเปดคางได

2.5 ระดบัการปรบัปริมาตรน้าํ หมายถงึ จํานวนตําแหนงการปรับปริมาตรน้าํของหวัฝกบวั เชน ฝกบวัทีป่รบัปรมิาตร
น้ําได 3 ตําแหนง เรียกวา “ฝกบัว 3 ระดับ” สวนฝกบัวที่ปรับปริมาตรน้ําไมได เรียกวา “ฝกบัว 1 ระดับ”
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มอก. 2066-2552

3. แบบ

3.1 ฝกบัวแบงออกเปน 2 แบบ คือ
3.1.1 แบบสายออน
3.1.2 แบบกานแขง็

4. ขนาด

4.1 ขนาดระบเุกลยีวและความยาวเกลยีว
4.1.1 แบบสายออน

4.1.1.1 หวัฝกบัว
ตองมีขนาดระบุเกลียว G1/2A หรือ G1/2B หรือ R1/2

4.1.1.2 หวัตอสายฝกบวั
หัวตอสายฝกบัวดานทอน้ํา และหัวตอสายฝกบัวดานหัวฝกบัว  ตองมีขนาดระบุเกลียว G1/2 หรือ
Rc1/2 หรือ Rp1/2
ในกรณีท่ีทําดวยพลาสติก ตองมคีวามยาวเกลยีวไมนอยกวา 10.0 มลิลิเมตร
ในกรณีท่ีทําดวยโลหะ ตองมีความยาวเกลียวไมนอยกวา 7.5 มลิลิเมตร

4.1.2 แบบกานแขง็
กานฝกบัวดานตอกับทอน้ําตองมีขนาดระบุเกลียว R1/2 และตองมีความยาวเกลียวไมนอยกวา 10.0
มลิลเิมตร

การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.3.1
หมายเหตุ 1. G1/2 หมายถึง  ขนาดระบุเกลียวในแบบเกลียวขนานตาม ISO 228-1

2. G1/2A หมายถึง ขนาดระบุเกลียวนอกแบบเกลียวขนานเกณฑความคลาดเคลื่อนชั้น A ตาม
ISO 228-1

3. G1/2B หมายถึง ขนาดระบุเกลียวนอกแบบเกลียวขนานเกณฑความคลาดเคลื่อนชั้น B ตาม
ISO 228-1

4. R1/2 หมายถึง  ขนาดระบุเกลียวนอกแบบเกลียวเรียวตาม ISO 7-1
5. Rc1/2 หมายถึง  ขนาดระบุเกลียวในแบบเกลียวเรียวตาม ISO 7-1
6. Rp1/2 หมายถึง  ขนาดระบุเกลียวในแบบเกลียวขนานตาม ISO 7-1

4.2 ความยาวสายฝกบวั
สายฝกบวัตองมีความยาวไมนอยกวา 1 200 มิลลิเมตร
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.3.2
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5. คุณลักษณะที่ตองการ

5.1 การร่ัวซมึ
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.4 แลวบริเวณหัวตอสายฝกบวัหรือบริเวณกานฝกบัวทีต่อกับหัวฝกบัวตองไมรั่วซึม

5.2 ปรมิาตรน้าํ
เมื่อทดสอบตามขอ 9.5 แลว

5.2.1 ฝกบัวสายออนตองใหปริมาตรน้ําไมเกิน 8.0 ลิตร ใน 1 นาที ไมนอยกวา 0.50 ลิตร ใน 1 นาที
และปริมาตรน้ําแตละคาตองแตกตางกนัไมเกนิ  0.50 ลติร

5.2.2 ฝกบัวกานแข็ง ตองใหปริมาตรน้ําไมเกิน 9.0 ลิตร ใน 1 นาที ไมนอยกวา 0.50 ลิตร ใน 1 นาที
และปริมาตรน้ําแตละคาตองแตกตางกนัไมเกนิ  0.50 ลติร

5.3 ความทนการหมุนของหัวฝกบวัแบบกานแข็งเฉพาะหวัฝกบวัปรับมมุได (swivel)
เมื่อทดสอบตามขอ 9.6 เปนจํานวน 10 000 รอบ แลว ฝกบัวตองใชงานไดและไมร่ัวซึม

6. การบรรจุ

6.1 ใหบรรจุฝกบัวหรือหัวฝกบัวในกลองหรือภาชนะบรรจทุี่เหมาะสม เพื่อปองกันความเสียหายอันจะเกิดขึ้นใน
ระหวางการขนสงกบัการเก็บรักษา

7. เคร่ืองหมายและฉลาก

7.1 ที่ฝกบัวทุกหนวยอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
ตดิแนนหรือถาวร
(1) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

7.2 ทีภ่าชนะบรรจฝุกบวัทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี ้ใหเหน็ไดงาย
ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) แบบ แบบรุนและรหสัรุน
(3) ปเดือน ที่ทํา หรือรหัสรุนที่ทํา
(4) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

8.1 การชักตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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9. การทดสอบ

9.1 การทดสอบรบัรองเฉพาะแบบ
เพือ่ทดสอบวาผลติภณัฑเปนไปตามมาตรฐาน ประกอบดวยรายการทดสอบตอไปนี้
(1) ขนาด
(2) การร่ัวซมึ
(3) ปรมิาตรน้าํ
(4) ความทนการหมนุของหวัฝกบวัแบบกานแขง็เฉพาะหวัฝกบวัปรับมมุได

9.2 การทดสอบรบัรอง
เพือ่ทดสอบวาผลติภณัฑมคีณุภาพตามทีก่ําหนดและยงัคงเปนไปตามมาตรฐาน ประกอบดวยรายการทดสอบ
ตามขอ 9.1 ยกเวนความทนการหมุนของหัวฝกบวัแบบกานแขง็เฉพาะหัวฝกบัวปรับมุมได

9.3 ขนาด
9.3.1 ขนาดระบเุกลยีวและความยาวเกลยีว

9.3.1.1 ขนาดระบเุกลียว
ใหวดัดวยเคร่ืองตรวจมิตเิกลยีว G1/2, G1/2A, G1/2B, R1/2, Rc1/2 หรอื Rp1/2 แลวแตกรณ ีี
โดยใหใชเครื่องตรวจมิติเกลียว PF1/2 หรือ PT1/2 ได
หมายเหตุ 1. PF1/2 หมายถึง ขนาดระบุเกลียวนอกหรือเกลียวในแบบเกลียวขนาน ตาม JIS B 0202

2. PT1/2 หมายถึง ขนาดระบุเกลียวนอกหรือเกลียวในแบบเกลียวเรียว ตาม JIS B 0203

9.3.1.2 ความยาวเกลยีว
ใหใชเครื่องวัดที่วัดไดละเอียดถึง 0.05 มิลลิเมตร วัดมิติเกลียวอยางนอย 2 แหง แลวรายงานผล
แตละคา

9.3.2 ความยาวสายฝกบวั
ใหใชเครื่องวัดที่มีความยาวไมนอยกวาความยาวของสายฝกบัว และวัดไดละเอียดถึง 1 มิลลิเมตร
วดัความยาวของสายฝกบัวในแนวเสนตรง (รวมความยาวของหัวตอท้ังสองดาน)

9.4 การร่ัวซมึ
9.4.1 เครื่องมือ

9.4.1.1 ฝกบัวไมมีที่เปดปดน้ํา ใหใชเครื่องทดสอบท่ีอัดน้ําใหมีความดันไดไมนอยกวา 0.30 เมกะพาสคัล
และอานคาไดละเอียดถึง 0.02 เมกะพาสคัล

9.4.1.2 ฝกบัวมีที่เปดปดน้ํา ใหใชเครื่องทดสอบที่อัดน้ําใหมีความดันไดไมนอยกวา 1.0 เมกะพาสคัล
และอานคาไดละเอียดถึง 0.05 เมกะพาสคัล
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9.4.2 วธิทีดสอบ
9.4.2.1 ฝกบวัไมมทีีเ่ปดปดน้ํา

ใหประกอบฝกบวัเขากบัเครือ่งทดสอบตามขอ 9.4.1.1 แลวจายน้าํใหไหลผานฝกบวั โดยเพิม่ความดนั
อยางสมํ่าเสมอจนความดันเปน 0.30 เมกะพาสคัล คงคาความดันนี้ไวเปนเวลาอยางนอย 1 นาที
ตรวจพนิจิฝกบวัขณะทดสอบ

9.4.2.2 ฝกบวัมทีีเ่ปดปดน้ํา
ใหประกอบฝกบัวเขากับเครื่องทดสอบตามขอ 9.4.1.2 โดยใหท่ีเปดปดน้ําอยูในตําแหนงปดสุด
แลวจายน้ําใหไหลผานฝกบัว โดยเพิ่มความดันอยางสม่ําเสมอจนความดันเปน 1.0 เมกะพาสคัล
คงคาความดันนีไ้วเปนเวลาอยางนอย 1 นาที  ตรวจพินจิฝกบวัขณะทดสอบ

9.5 ปรมิาตรน้าํ
9.5.1 เครือ่งมอืและอุปกรณ

9.5.1.1 เครือ่งทดสอบ
เครือ่งทดสอบทีอ่ดัน้าํใหมคีวามดนัไดไมนอยกวา 0.10 เมกะพาสคลั และอานคาไดละเอยีดถงึ 0.01
เมกะพาสคัล และใน 1 นาที  จายน้ําไดไมนอยกวา 14.0 ลิตร ที่ความดัน 0.10 เมกะพาสคัล

9.5.1.2 ภาชนะตวงท่ีมขีดีบอกปริมาตร
9.5.1.3 นาฬกิาจบัเวลา

9.5.2 การเตรยีมการทดสอบ
9.5.2.1 สมรรถนะของเครื่องทดสอบ

(1) จายน้ําใหไหลผานเครือ่งทดสอบ ที่ความดัน 0.10 เมกะพาสคัล
(2) ใชภาชนะตวงรองรบัปรมิาตรน้าํ พรอมทัง้เริม่จบัเวลา 1 นาท ี ในขณะจบัเวลาทดสอบหาปรมิาตร

น้ําความดันทดสอบคลาดเคลือ่นไดไมเกนิ  0.01 เมกะพาสคลั
(3) อานปริมาตรน้ําในภาชนะตวง ปริมาตรน้ําตองไมนอยกวา 14.0 ลิตร และไมเกิน 18.0 ลิตร

บนัทกึคาทีอ่านได
หมายเหตุ 1. ใหใชเครื่องทดสอบแบบหาอัตราการไหลของปริมาตรน้ําได แตตองมีสมรรถนะที่ให

ปริมาตรน้ําไมนอยกวา 14.0 ลิตร และไมเกิน 18.0 ลิตร ที่ความดัน 0.10 เมกะพาสคัล
2. กรณีที่สมรรถนะของเครื่องทดสอบใหปริมาตรน้ําเกิน 18.0 ลิตร ใน 1นาที ที่ความดัน

0.1 เมกะพาสคัล ใหใชทดสอบได เมื่อเครื่องทดสอบนั้นไดรับการสอบเทียบหรือ
หองปฏิบัติการทดสอบของโรงงานเปนหองปฏบิตักิารทีไ่ดรบัการรบัรองความสามารถตาม
มอก. 17025 แลว

9.5.2.2 การปรับตําแหนงทีป่รมิาตรน้ําไหลผานต่าํสดุและสงูสดุ (เฉพาะฝกบวัทีป่รับปรมิาตรน้ําได)
(1) ใหประกอบฝกบวัเขากบัเครือ่งทดสอบ พรอมปรับหวัฝกบวัใหอยูในตําแหนงใดตําแหนงหนึง่

ทําเครือ่งหมายไว และเปดที่เปดปดน้ําใหสุด (ถามี)
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(2) จายน้ําใหไหลผานฝกบัวโดยเพิม่ความดนัอยางสมํ่าเสมอจนความดันเปน 0.10 เมกะพาสคลั
คงคาความดนันีไ้ว ใชภาชนะตวงรองรบัปรมิาตรน้าํพรอมทัง้เริม่จบัเวลา 1 นาท ีในขณะจบัเวลา
ทดสอบหาปริมาตรน้ําความดันทดสอบคลาดเคลื่อนไดไมเกิน  0.01 เมกะพาสคัล บันทึก
คาทีอ่านได

(3) ปฏบิตัซิ้าํจนครบทกุตําแหนงทีป่รับปรมิาตรน้าํได บนัทกึคาทีอ่านได
9.5.3 วธิทีดสอบ

9.5.3.1 เปดทีเ่ปดปดน้ําใหสุด (ถาม)ี ปรับหัวฝกบัวใหอยูในตําแหนงท่ีน้ําไหลผานไดสูงสุดตามขอ 9.5.2.2
(ฝกบวัทีป่รบัปรมิาตรน้าํได)

9.5.3.2 ใหประกอบฝกบัวเขากับเครื่องทดสอบ จายน้ําใหไหลผานฝกบัวดวยสมรรถนะของเครื่องทดสอบ
ตามขอ 9.5.2.1 เพิม่ความดนัอยางสมํ่าเสมอจนความดนัเปน 0.10 เมกะพาสคลั คงคาความดนันีไ้ว
ใชภาชนะตวงรองรับปรมิาตรน้ําพรอมทัง้เริม่จับเวลา 1 นาที ในขณะจับเวลาทดสอบหาปรมิาตรน้ํา
ความดันทดสอบคลาดเคลือ่นไดไมเกนิ  0.01 เมกะพาสคลั

9.5.3.3 บันทึกปริมาตรน้ําในภาชนะตวง แลวหาปริมาตรน้ําซ้ําอีก 2 ครั้ง ทุกคาที่ไดตองแตกตางกันไมเกิน
 0.50 ลติร หากคาใดแตกตางกนัเกนิกวาทีก่ําหนด ใหทดสอบซ้ําโดยเริม่ตนตามขอ 9.5.3.1 และ
ขอ 9.5.3.2 ทั้งหมดอีกไมเกิน 2 รอบ หรือ 6 ครั้ง

9.5.4 การรายงานผล
9.5.4.1 ใหรายงานปริมาตรน้ําในตําแหนงต่ําสดุใน 1 นาที ตามขอ 9.5.2.2 เปนลิตร
9.5.4.2 ใหรายงานสมรรถนะของเครื่องทดสอบใน 1 นาที ตามขอ 9.5.3.2 เปนลิตร
9.5.4.3 ใหรายงานปริมาตรน้ําทั้ง 3 คา ใน 1 นาที  ตามขอ 9.5.3.3 เปนลิตร

9.6 ความทนการหมนุของหวัฝกบวัแบบกานแขง็เฉพาะหวัฝกบวัปรับมมุได
9.6.1 เครือ่งมอืและอุปกรณ

9.6.1.1 เครื่องทดสอบตามขอ 9.4.1 หรือขอ 9.5.1.1
9.6.1.2 เครื่องมือท่ีทําใหหัวฝกบัวหรือกานฝกบัวเคลื่อนที่หรือหมุนไดอยางตอเนื่อง โดยแตละรอบของ

การเคล่ือนที่หรือการหมุนตองมีระยะทางการเคลื่อนทีห่รือรัศมขีองการหมุนไมนอยกวารอยละ 80
ของระยะทางการเคลือ่นทีห่รอืรศัมขีองการหมุน และตองหยดุอยูในตาํแหนงเริม่ตนของการเคลือ่นที่
หรือการหมุนไดประมาณ 1 วนิาที
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9.6.2 วธิทีดสอบ
9.6.2.1 ปรับหัวฝกบัวและกานฝกบัวใหยึดแนนเขาดวยกันตามความเหมาะสมในลักษณะของการใชงาน

แลวนําไปประกอบเขากับเครือ่งมือและอปุกรณตามขอ 9.6.1
9.6.2.2 จายน้ําทีอุ่ณหภมูิหองใหไหลผานฝกบวัทีค่วามดัน 0.10 เมกะพาสคลั หมุนหัวฝกบวัหรือกานฝกบวั

เปนจํานวน 10 000 รอบ
9.6.2.3 นําฝกบวัไปทดสอบการรัว่ซมึตามขอ 9.4 และตรวจพนิจิฝกบวัขณะทดสอบ

หมายเหตุ 1. กานฝกบัวแบบกานตรงใชแทนกานฝกบัวตัวอยางไดในขณะทดสอบ
2. ในกรณีที่เครื่องมือตามขอ 9.6.1.2 ไมสามารถหยุดอยูในตําแหนงเริ่มตนของการเคลื่อนที่

หรือการหมุนไดใน 1 วินาที ใหทดสอบตอเนื่องได แตตองมีความเร็วรอบในการทดสอบใน
1นาที ระหวาง 20 รอบ กับ 30 รอบ

3. ทิศทางการหมุนของหัวฝกบัวหรือกานฝกบัวตองเปนทิศทางเดียวกันกับลักษณะของเกลียว
ที่ตอระหวางหัวฝกบัวและกานฝกบัว (เกลียวขวาหมุนขวา หรือเกลียวซายหมุนซาย)

4. กอนการทดสอบการรั่วซึมตามขอ 9.4 ใหปรับหัวฝกบัวและกานฝกบัวใหยึดแนนเขาดวยกัน
ไดในลักษณะแบบเดียวกันกับการปรับตามขอ 9.6.2.1
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 8.1)

ก.1 รุน ในทีน่ี ้หมายถงึ ฝกบวัแบบ และแบบรุนและรหสัรุนเดยีวกนั ทีท่าํหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั
ก.1.1 แบบรุน หมายถึง ฝกบัวแบบเดียวกัน มีระดับการปรับปริมาตรน้ํา กลไกการปรับปริมาตรน้ํา

และกลไกการปรับมุมของหวัฝกบัวแบบกานแข็ง (ถามี) อยางเดยีวกันตามทีอ่อกแบบไว
ก.1.2 รหัสรุน หมายถึง ฝกบัวแบบรุนเดียวกัน มีรูปรางของตัวเรือน หัวฝกบัว สายฝกบัวหรือกานฝกบัว

อยางเดยีวกนัตามทีอ่อกแบบไว
ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้  หรืออาจใชแผน

การชักตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว
ก.2.1 การชักตวัอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบขนาด และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ชกัตวัอยางโดยวิธสีุมจากรุนเดยีวกนัตามจํานวนทีก่ําหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4. และขอ 7. ในแตละรายการตองไมเกินเลขจํานวนที่ยอมรับ

ทีก่ําหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาฝกบัวรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ตารางที ่ก.1  แผนการชกัตวัอยางสําหรับการทดสอบขนาดและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1.1)

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

หนวย หนวย

ไมเกิน 3 200 2 0

3 201  ถึง  10 000 8 1

เกิน 10 000 ขึ้นไป 13 2
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ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสาํหรบัการทดสอบการรัว่ซมึ ปรมิาตรน้าํ และความทนการหมนุของหวัฝกบวั
แบบกานแขง็เฉพาะหวัฝกบวัปรับมมุได

ก.2.2.1 ชกัตัวอยางโดยวิธสีุมจากรุนเดียวกัน หรือจากตัวอยางที่ผานการทดสอบตามขอ ก.2.1 แลว จํานวน
2 หนวย นําไปทดสอบ ดังนี้
(1) กรณเีปนฝกบวัสายออน ทดสอบการร่ัวซมึและปริมาตรน้ํา
(2) กรณีเปนฝกบัวกานแข็ง ทดสอบการรั่วซึม ปริมาตรน้ํา และความทนการหมุนของหัวฝกบัว

แบบกานแขง็เฉพาะหวัฝกบวัปรับมมุได
ก.2.2.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 และขอ 5.2 หรือขอ 5.1 ขอ 5.2 และขอ 5.3 ทกุรายการ

จงึจะถอืวาฝกบวัรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด
ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางฝกบัวตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 จึงจะถือวาฝกบัวรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐาน
ผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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