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คณะกรรมการวิชาการคณะที่  157 
                                        

ประธานกรรมการ 

นางวันทนา  สะสมทรัพย สถาบันวิจัยวทิยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย 

กรรมการ 
นายเขมชิต  ธนากิจชาญเจริญ กรมวิทยาศาสตรบริการ 
นายสุชาติ  ตรีสัตยพันธ   กรมโยธาธิการและผังเมือง 
นางสาวสุมนมาลย  กาญจนะ กรุงเทพมหานคร  
นายพัฒนพงศ  วองปรีชากุล สมาคมสถาปนิกสยาม  ในพระบรมราชูปถัมภ 
นายวรุตม  กี่จนา การรถไฟแหงประเทศไทย 
นางสาววรารัตน  เสถียร บริษัท  อ๊ัคโซ โนเบล เพนทส (ประเทศไทย)  จํากัด 
นายวินัย  นนทภาธร บริษัท  โจตันไทย  จาํกัด 
นายสุทธิวุฒิ  เกิดเกยีรติขจร บริษัท  บางกอกไชนาเพนท  จํากัด 

- บริษัท  อุตสาหกรรมสีสยาม  จํากัด 
นางสาวบัญชรี  มณีดิษฐ บริษัท  ที โอ เอ เพนท (ประเทศไทย)  จํากดั 

กรรมการและเลขานุการ 
นางสาวศุลีพร  ศรีพัฒนะพพิฒัน สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
 

มาตรฐานสีที่ใชในการกอสรางและตกแตง  
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ปจจุบันมีการผลิตสีเคลือบแอลคีดเพื่อใชในงานกอสรางและตกแตงเปนจํานวนมาก   ซ่ึงมีท้ังสีเคลือบแอลคีดชนิด
เงา  ชนิดกึ่งเงา  และชนิดดาน  ดังนั้น เพื่อความปลอดภัยตอผูใชโดยเฉพาะดานปริมาณโลหะหนักท่ีเปนพิษ จึง
กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  สีเคลือบแอลคีด : เฉพาะดานความปลอดภัย  ข้ึน  
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้  กําหนดข้ึนโดยใชขอมูลจากผูทําและเอกสารตอไปนี้เปนแนวทาง โดย
เอกสารอางอิงท่ีไมระบุปท่ีประกาศใช  ใหใชฉบับลาสุด 

ISO 3856-5 : 1984 Paint  and  varnishes – Determination  of “soluble” metals  content-: Part 5 : 
Determination  of  hexavalent  chromium  content  of  the  pigment  portion  of 
the liquid paint or the paint in powder form – Diphenylcarbazide 
spectrophotometric  method 

มอก.285  วิธีทดสอบสี  วารนิช  และวัสดุท่ีเกี่ยวของ 
เลม 1-2552 การชักตัวอยาง 
เลม 2-2553 การตรวจและการเตรียมตัวอยางเพื่อการทดสอบ 
เลม 6 การหาสารท่ีระเหยและสารที่ไมระเหย 
เลม 11 ภาวะในภาชนะบรรจ ุ
เลม 12  เสถียรภาพตอการเก็บ 
เลม 27 การหาตะกั่วในสี 
เลม 28 การหาปริมาณปรอทในสี 

มอก.327-2553 สีเคลือบเงาแอลคีด 
มอก.1005-2548 สีเคลือบกึ่งเงา 
มอก.1406-2553 สีเคลือบดานแอลคีด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานน้ีแลว   เห็นสมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศ
ตาม มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

ฉบับที ่ 4622  ( พ.ศ. 2557 ) 
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

พ.ศ. 2511 
เรื่อง  กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
สีเคลือบแอลคีด : เฉพาะด้านความปลอดภัย 

 
อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

พ.ศ. 2511 รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
สีเคลือบแอลคีด : เฉพาะด้านความปลอดภัย  มาตรฐานเลขที่ มอก.2625–2557 ไว้  ดังมีรายการละเอียด 
ต่อท้ายประกาศน้ี 

ทั้งน้ี  ให้มีผลต้ังแต่วันที่ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เป็นต้นไป 

ประกาศ ณ วันที่  23  เมษายน  พ.ศ. 2557 

 ประเสริฐ    บุญชัยสขุ 

 รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรม 
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สีเคลือบแอลคีด : เฉพาะดานความปลอดภัย  
1. ขอบขาย 

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีครอบคลุมเฉพาะสีเคลือบแอลคีดในตัวทําละลายท้ังชนิดเงา (gloss)    
ชนิดกึ่งเงา (semi gloss)   และชนิดดาน (flat)  ท่ีใชเปนสีทับหนา   โดยมุงเนนเฉพาะความปลอดภัยดาน
ปริมาณโลหะหนักที่เปนพิษ    

2. บทนิยาม 
ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมนี้ มีดังตอไปนี้ 

2.1 สีเคลือบแอลคีด : เฉพาะดานความปลอดภัย  ซ่ึงตอไปนี้ในมาตรฐานจะเรียกวา “สีเคลือบแอลคีด” หมายถึง 
สีท่ีมีสวนผสมของผงสี สารยึดแอลคีดเรซิน  และสารเรงแหง  ใหฟลมสีท่ีมีความเงาชนิดเงา  ชนิดกึ่งเงา  
และชนิดดาน  

3. ชนิด 
3.1 สีเคลือบแอลคีดแบงตามความเงาออกเปน 3 ชนิด คือ 
   3.1.1  ชนิดเงา  
   3.1.2  ชนิดกึง่เงา 
   3.1.3  ชนิดดาน 

4. สวนประกอบ 
4.1 สีเคลือบแอลคีดประกอบดวย  แอลคีดเรซิน ผงสี ตัวผสมเพ่ิม  ตัวทําละลาย  สารเติมแตง  และสารเรงแหง 

5. คุณลักษณะท่ีตองการ 
5.1 คุณลักษณะทางปริมาณ 

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1 
 

 
 

มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม 
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5.2 ภาวะในภาชนะบรรจ ุ
เม่ือเปดภาชนะบรรจุคร้ังแรก  ตองไมมีฝาสีลอยอยูท่ีผิวหนา ไมนอนกนมากเกินไป  คนใหเปนเนื้อเดียวกัน
ไดงาย  ไมรวมตัวกันเปนกอน  ไมนอนกนแข็ง  ไมแยกช้ัน และไมมีส่ิงแปลกปลอม 
การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 11 

5.3 เสถียรภาพตอการเก็บโดยวธีิเรงภาวะ 
เม่ือทดสอบตามขอ 9.4 แลว  ตองไมเปนฝาสี  ไมเปนวุน  ไมเปนวุนเหนียว  ไมนอนกนแข็ง  ไมขนแข็ง ไม
เปนเม็ด  และตองคนใหกระจายเปนเนื้อเดียวกันพรอมนําไปใชไดภายในเวลาไมเกิน 10 นาที 

ตารางท่ี 1 คุณลักษณะทางปริมาณ 
(ขอ 5.1) 

รายการท่ี คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม 
1 ตะกัว่ รอยละโดยมวลของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.01 มอก.285 เลม 27 
2 ปรอท รอยละโดยมวลของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.01 มอก.285 เลม 28 
3 แคดเมียม รอยละโดยมวลของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.01 ขอ 9.2 
4 โครเมียมเฮกซะวาเลนต  รอยละโดยมวลของ 

สารท่ีไมระเหย ไมเกนิ 
0.1 ขอ 9.3 

6. การบรรจุ 

6.1 ใหบรรจุสีเคลือบแอลคีดในภาชนะบรรจุท่ีสะอาด  แหง ปดไดสนิท 
6.2 ปริมาตรสุทธิของสีเคลือบแอลคีดในแตละภาชนะบรรจุ  ตองไมนอยกวาท่ีระบุไวท่ีฉลาก 

7. เครื่องหมายและฉลาก 
7.1 ท่ีภาชนะบรรจุสีเคลือบแอลคีดทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข  อักษร  หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียด

ตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน  
 (1)   ช่ือผลิตภัณฑตามช่ือมาตรฐานนี้หรือช่ืออ่ืนท่ีส่ือความหมายวาเปนผลิตภัณฑตามมาตรฐานน้ี 

(2)  ชนิด 
(3)   ช่ือสี 
(4)   ปริมาตรสุทธิ  เปนลิตร 
(5)  เดือน ปท่ีทํา 
(6)   รหัสรุนท่ีทํา 
(7)   คําแนะนําเกีย่วกับการใช 
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 (8)  คําเตือนเกี่ยวกับอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนได  เชน ติดไฟงาย มีสารเปนพิษ หามรับประทาน หามนําภาชนะ
บรรจุไปใสอาหาร ระวังเขาตา เก็บใหพนมือเด็ก หรืออาจใชขอความอ่ืนท่ีส่ือความหมายเดียวกัน หรือ
อาจใชเคร่ืองหมายหรือรูปสัญลักษณ (pictogram) ตามกฎหมายท่ีเกี่ยวของและเปนไปตามขอตกลง
ระหวางประเทศ GHS (Globally Harmonized System of Classification and Labelling of Chemicals) 
แทนได 

(9)   ช่ือผูทําหรือโรงงานที่ทํา หรือเคร่ืองหมายการคาท่ีจดทะเบียน 
(10) ประเทศท่ีทํา 
ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศดวย  ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน 

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 
8.1   การชักตัวอยางและเกณฑตดัสิน แนะนําใหเปนไปตามภาคผนวก ก. 

9. การทดสอบ 
9.1 การตรวจและการเตรียมตัวอยาง   

ใหเปนไปตาม มอก.285 เลม 2   
9.2 การวิเคราะหแคดเมียม 

นําสารละลายตัวอยางท่ีเตรียมสําหรับการวิเคราะหหาปริมาณตะกั่วตาม มอก.285 เลม 27   มาวิเคราะหหา
ปริมาณแคดเมียมโดยใชอะตอมิกแอบซอรชันสเปกโทรมิเตอร  และคํานวณหาปริมาณแคดเมียม จากสูตร 

 

Cd =   
c×F ×5 000

NV ×m ×10 000
 

 
เม่ือ   Cd  คือ   ปริมาณแคดเมียม  เปนรอยละโดยมวลของสารท่ีไมระเหย       

      c   คือ   ความเขมขนของแคดเมียมในตัวอยาง   เปนไมโครกรัมตอมิลลิลิตร 
          F  คือ   จาํนวนเทาของปริมาตรท่ีเจือจางจากปริมาตรของสารละลายตัวอยาง 
       NV  คือ   สารท่ีไมระเหยของตัวอยางสีเหลว  เปนรอยละ 
        m   คือ   มวลของตัวอยาง   เปนกรัม 
9.3 การวิเคราะหโครเมียมเฮกซะวาเลนต 

9.3.1  เคร่ืองมือ 
9.3.3.1 สเปกโทรโฟโตมิเตอร  ท่ีอานคาไดท่ีความยาวคล่ืน 540 nm 
9.3.3.2 เคร่ืองวัดคาความเปนกรด-ดาง 
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9.3.3.3 ขวดแกวปริมาตร ขนาด 50 mL  100  mL  และ 1 000 mL 
9.3.3.4 กระดาษกรองวัตแมน เบอร 42  หรือเทียบเทา 
9.3.3.5 ปเปตตขนาด 1 mL  2 mL  5 mL  10 mL   15 mL  20 mL  และ 25 mL 
9.3.3.6 เคร่ืองกวนสําหรับกวนตัวอยาง 
9.3.3.7 อางน้ําท่ีควบคุมอุณหภูมิได (23 ± 2) ๐C 
9.3.3.8 บีกเกอรขนาด 50 mL และ 100 mL 

9.3.2 สารเคมี  สารละลาย  และวธีิเตรียม 
9.3.2.1 สารละลายไดฟนิลคารบาไซด (diphenylcarbazide) 

ละลายไดฟนลิคารบาไซด 0.25 g ดวยสารละลายผสมระหวางแอซีโทน 50 mL  กับน้ํากล่ัน 50 mL 
9.3.2.2 สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด  2  mol/L 
9.3.2.3 สารละลายกรดซัลฟวริก 1 mol/L 
9.3.2.4 กรดออโทฟอสฟอริก (orthophosphoric acid)  รอยละ 85 โดยปริมาตร 
9.3.2.5 สารละลายกรดไฮโดรคลอริก 0.07 mol/L 
9.3.2.6 สารละลายกรดไฮโดรคลอริก 1+1 
9.3.2.7 เอทานอล รอยละ 95 โดยปริมาตร 
9.3.2.8 สารละลายมาตรฐานโครเมียมเฮกซะวาเลนต 100 mg/L 

ชั่งโพแทสเซียมไดโครเมตที่อบแหงแลว 282.9  mg  ละลายดวยน้ํากลั่นและปรับปริมาตรเปน  
1 000 mL     
สารละลายนี้ 1 mL จะมีโครเมียมเฮกซะวาเลนต 100 μg 

9.3.2.9 สารละลายมาตรฐานโครเมียมเฮกซะวาเลนต 1 mg/L 
ปเปตตสารละลายมาตรฐานโครเมียมเฮกซะวาเลนต 100 mg/L  ปริมาตร 10 mL ลงในขวดแกว
ปริมาตร ขนาด 1 000  mL  เจือจางดวยสารละลายกรดไฮโดรคลอริก 0.07 mol/L  จนถึงขีดปริมาตร 
สารละลายนี้ 1 mL  จะมีโครเมียมเฮกซะวาเลนต 1 μg 

9.3.3 การเตรียมกราฟสอบเทียบ 
9.3.3.1 เตรียมสารละลายสอบเทียบ  โดยใชปเปตตดูดสารละลายมาตรฐานโครเมียมเฮกซะวาเลนต  1  

mg/L  ปริมาตร  0  mL  5 mL  10 mL  15 mL  และ 20 mL ใสลงในบีกเกอรขนาด 50 mL  จํานวน 
5 ใบ ตามลําดับ  เติมสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 5 mL ปรับความเปนกรด-ดางเปน 7 ดวย
สารละลายกรดซัลฟวริก เติมสารละลายไดฟนิลคารบารไซด  2 mL กรดออโทฟอสฟอริก 1 mL  ถึง
2 mL  สารละลายกรดซัลฟวริก 5 mL  ถายใสขวดแกวปริมาตรขนาด 50 mL จํานวน 5 ใบ 
ตามลําดับ  เติมน้ํากล่ันจนถึงขีดปริมาตร 
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สารละลายท่ีไดจะมีความเขมขน 0 μg/mL  0.1 μg/mL  0.2 μg/mL  0.3 μg/mL  และ 0.4 μg/mL  
ตามลําดับ 

9.3.3.2 วัดคาการดูดกลืนแสงของสารละลายสอบเทียบแตละความเขมขน ท่ีความยาวคล่ืน 540 nm โดยใช
น้ํากล่ันเปนแบลงก 

9.3.3.3 สรางกราฟสอบเทียบระหวางความเขมขนของโครเมียมเฮกซะวาเลนต เปนไมโครกรัมตอมิลลิลิตร 
กับคาการดูดกลืนแสง 

9.3.4 วิธีวิเคราะห 
9.3.4.1 ช่ังตัวอยางประมาณ 5 g ถึง 8 g ใหไดมวลที่แนนอน นําไปหาปริมาณสารท่ีไมระเหย ตาม มอก.285  

เลม 6 นําตัวอยางท่ีเหลือจากการระเหยมาตัดหรือบดจนเปนผงหรือมีขนาดเล็กท่ีสุดเทาท่ีทําได   
เติมเอทานอล  ประมาณ 2 mL เพื่อทําใหเปยก  เติมสารละลายกรดไฮโดรคลอริก 0.07 mol/L 
ปริมาตร 75 mL  แชในอางน้ําท่ีอุณหภูมิ (23 ±  2) ๐C  กวนทันทีเปนเวลา 15 min  วัดคาความเปน
กรด-ดาง โดยปรับดวยสารละลายกรดไฮโดรคลอริก 1+1 ใหสารละลายอยูในภาวะกรดตลอดเวลา 
ตั้งท้ิงไวไมเกิน 15 min  แลวกรองสารละลายลงในขวดแกวปริมาตรขนาด 100 mL เติมสารละลาย
กรดไฮโดรคลอริก 0.07 mol/L จนถึงขีดปริมาตร 

9.3.4.2 ใชปเปตตดูดสารละลายตัวอยางท่ีเตรียมได 25 mL  ใสลงในบีกเกอรขนาด 50  mL   เติมสารละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซด 5 mL ปรับความเปนกรด-ดางเปน 7 ดวยสารละลายกรดซัลฟวริก  เติม
สารละลายไดฟนิลคารบารไซด 2 mL  กรดออโทฟอสฟอริก 1 mL ถึง 2 mL  สารละลายกรด
ซัลฟวริก 5 mL  ถายใสขวดแกวปริมาตรขนาด 50 mL  เติมน้ํากล่ันจนถึงขีดปริมาตร   

9.3.4.3 ทําแบลงกเปรียบเทียบตามขอ 9.3.4.1 ถึงขอ 9.3.4.2  แตไมตองใสตัวอยาง 
9.3.4.4 วัดคาการดูดกลืนแสงของสารละลายตัวอยาง    หักลบคาแบลงก      และเทียบหาปริมาณโครเมียม

เฮกซะวาเลนตจากกราฟสอบเทียบ 
9.3.5 วิธีคํานวณ 

คํานวณหาปริมาณโครเมียมเฮกซะวาเลนต จากสูตร 
 

Cr6+ = 
c × 50 × 100

NV × m × 25 × 10 000
 

 
เม่ือ  Cr6+   คือ  ปริมาณโครเมียมเฮกซะวาเลนต  เปนรอยละโดยมวลของสารท่ีไมระเหย                         
          c      คือ  ปริมาณโครเมียมเฮกซะวาเลนตจากกราฟสอบเทียบ  เปนไมโครกรัมตอมิลลิลิตร                    

  NV   คือ  สารท่ีไมระเหยของตัวอยางสีเหลว  เปนรอยละ 
                            m    คือ  มวลของตัวอยาง  เปนกรัม 
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9.4 การทดสอบเสถียรภาพตอการเก็บโดยวิธีเรงภาวะ 
ใหปฏิบัติตาม มอก. 285 เลม 12  โดยอบตัวอยางท่ีอุณหภูมิ (50±2)๐C  เปนเวลา 96 h 
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ภาคผนวก ก. 
การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

(ขอ 8.1) 

ก.1 รุน ในท่ีนี้ หมายถึง สีเคลือบแอลคีดชนิดเดียวกัน  ทําโดยกรรมวิธีเดียวกัน ท่ีทําหรือสงมอบหรือซ้ือขายใน
ระยะเวลาเดียวกัน 

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ    ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนดตอไปนี้   หรืออาจใชแผนการ
 ชักตัวอยางอ่ืนท่ีเทียบเทากันทางวิชาการกับแผนท่ีกําหนดไว 

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบการบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก 
ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตามจํานวนที่กําหนดในตารางที่ ก.1 
ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 6. และขอ 7.  ตองไมเกินเลขจํานวนท่ียอมรับในตารางท่ี ก.1    

จึงจะถือวาสีเคลือบแอลคีดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

ตารางท่ี ก.1  แผนการชักตัวอยางสําหรับการทดสอบการบรรจุและเคร่ืองหมายและฉลาก 
(ขอ ก.2.1) 

ขนาดรุน 
หนวยภาชนะบรรจุ 

ขนาดตัวอยาง 
หนวยภาชนะบรรจุ 

เลขจํานวนท่ียอมรับ 

    ไมเกิน       90 
          91   ถึง      150 
         151  ถึง      500 
         501  ถึง   1 200 

       เกิน   1 200 

  2 
  8 
13 
20 
32 

0 
1 
2 
3 
5 

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบคุณลักษณะท่ีตองการ 
ก.2.2.1 ใหชักตวัอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกนัตาม มอก. 285 เลม 1 
ก.2.2.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5. ทุกรายการ  จึงจะถือวาสีเคลือบแอลคีดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ี

กําหนด 
ก.3 เกณฑตัดสิน 

ตัวอยางตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ  จึงจะถือวาสีเคลือบแอลคีดรุนนั้นเปนไปตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 

 


