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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เหลก็กลารดีรอนทนแรงดงึสงูแผนมวน แผนแถบ
แผนหนา และแผนบางทีป่รบัปรงุสมบตักิารขึน้รปู

สำหรับงานโครงสรางรถยนต
1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด  ชนดิ ลกัษณะ และชัน้คณุภาพ มวลพืน้ฐาน ขนาดและเกณฑความ
คลาดเคลือ่น  สวนประกอบทางเคม ี  คณุลกัษณะทีต่องการ  เครือ่งหมายและฉลาก  การชกัตวัอยางและ
เกณฑตดัสนิ และการทดสอบเหลก็กลารดีรอนทนแรงดงึสูงแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง ทีป่รบัปรงุ
สมบตักิารขึน้รปู สำหรบังานโครงสรางรถยนต

1.2 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ครอบคลมุถงึเหล็กกลารดีรอนทนแรงดงึสงูแผนมวน แผนแถบ แผนหนา
และแผนบาง ทีผ่านการปรบัปรงุสมบตักิารขึน้รปู และใชทำโครงสรางรถยนต

1.3 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีไ้มครอบคลมุถงึ
1.3.1 เหล็กกลารดีรอนทนแรงดงึสูงแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง ทีป่รบัปรงุสมบตักิารขึน้รปู

สำหรบังานอืน่ๆ ทีไ่ดมกีารประกาศกำหนดเปนมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว
1.3.2 เหลก็กลารดีรอนทนแรงดงึสูงแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง ทีป่รบัปรงุสมบตักิารขึน้รปูและ

นำไปรดีเยน็ตอ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ มดีงัตอไปนี้

2.1 เหล็กกลารดีรอนทนแรงดงึสงูแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง ทีป่รบัปรงุสมบตักิารขึน้รปู สำหรบังาน
โครงสรางรถยนต ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เหล็กแผน” หมายถงึ เหล็กกลาทีไ่ดจากการรดีเปนแผน
ขณะรอน และมสีมบตัทิางกลตามขอ 6.2

2.2 เหลก็กลารดีรอนทนแรงดงึสูงแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง ทีน่ำไปรดีเยน็ตอ หมายถงึ เหลก็กลา
รดีรอน แผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง  ทีน่ำไปรดีตอโดยไมมกีารอบเพิม่อณุหภมู ิและการรดีตอ
ดงักลาว ไมครอบคลมุถงึการรดีปรบัสภาพ(skin pass หรอื temper rolling) หรอืรดีขึน้รปู(roll forming)

2.3 การรดีปรบัสภาพ (skin pass หรอื temper rolling) หมายถงึ การรดีเยน็หลงัการอบออน โดยมวีตัถปุระสงค
อยางใดอยางหนึง่ เพือ่ควบคมุขนาด ความแขง็ ความราบ ผวิสำเรจ็ ลดการเกดิริว้ครากและรอยยบั (stretcher
strain and coil break)
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2.4 ขอบรดี(mill edge)หมายถงึ ขอบของเหลก็แผนทีเ่กดิจากการรดีรอนโดยไมมกีารตกแตง ขอบรดีนีอ้าจบาง
และฉีกเปนบางแหง หรอืมคีวามไมสม่ำเสมอ หรอืมรีอยราว

2.5 ขอบตดั(cut edge) หมายถงึ ขอบของเหลก็แผนทีเ่กดิจากการตดั หลงัจากรดีรอน
2.6 ขอบตดัปกต(ิnormal cut edge) หมายถงึ ขอบของเหลก็แผนทีเ่กดิจากการตดัเหลก็แผนครัง้แรก เพือ่ใหได

ความกวางและความยาวตามทีก่ำหนด
2.7 ขอบตดัแตงซ้ำ(resheared or fine cut  edge) หมายถงึ ขอบของเหลก็แผนทีเ่กิดจากการตดัเหลก็แผนอกีครัง้หลงั

จากการตดัครัง้แรก
2.8 ขอบตดัซอย(slitted edge) หมายถงึ ขอบของเหลก็แผนทีเ่กิดจากการตดัแบงเหล็กแผนใหไดขนาดตามขอ

ตกลงในการซือ้ขาย

3. ชนดิ ลกัษณะ และชัน้คณุภาพ
3.1 เหลก็แผน แบงออกเปน 4 ชนดิ คอื

3.1.1 เหลก็แผนมวน ไดแกเหล็กแผนทีเ่ปนมวน ซึง่มหีนากวางตัง้แต 600 มลิลเิมตรขึน้ไป และความหนาไมเกนิ
6.00 มิลลิเมตร

3.1.2 เหลก็แผนแถบ ไดแกเหลก็แผนทีเ่ปนแถบยาว ทำเปนมวน ซึง่มหีนากวางนอยกวา 600 มลิลเิมตร และ
ความหนาไมเกนิ 6.00 มลิลเิมตร

3.1.3 เหล็กแผนหนา ไดแกเหล็กแผนทีม่คีวามหนาระบตุัง้แต 3.15 มลิลิเมตร ถงึ 6.00 มลิลิเมตร (สำหรบั
ชัน้คณุภาพ SPFH 490 SPFH 540 และ SPFH 590) และความหนาระบตุัง้แต 3.15 มลิลิเมตรถงึ
4.00 มลิลิเมตร (สำหรบัชัน้คณุภาพ SPFH 540Y และSPFH 590Y) และความกวางเปนไปตามขอ
ตกลงระหวางผทูำกบัผซูือ้

3.1.4 เหลก็แผนบาง ไดแกเหลก็แผนทีม่คีวามหนาระบนุอยกวา 3.15 มลิลเิมตร และความกวางใหเปนไปตามขอ
ตกลงระหวางผทูำกบัผซูือ้

3.2 เหลก็แผนแบงตามลกัษณะขอบ ออกเปน 2 ลกัษณะ คอื
3.2.1 ขอบรดี
3.2.2 ขอบตดั

3.3 เหล็กแผนแบงตามสมบตัทิางกล ออกเปน 5 ชัน้คณุภาพ คอื
3.3.1 ชัน้คณุภาพ SPFH 490
3.3.2 ชัน้คณุภาพ SPFH 540
3.3.3 ชัน้คณุภาพ SPFH 590
3.3.4 ชัน้คณุภาพ SPFH 540 Y ปรบัปรงุความตานแรงดงึทีจ่ดุคราก เพ่ือใหมสีมบตักิารขึน้รปูทีด่แีละเหมาะสม
3.3.5 ชัน้คณุภาพ SPFH 590 Y ปรบัปรงุความตานแรงดงึทีจ่ดุคราก เพ่ือใหมสีมบตักิารขึน้รปูทีด่แีละเหมาะสม
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4. มวลพื้นฐาน ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน
4.1 มวลพืน้ฐานของเหลก็แผน กำหนดใหเทากบั 7.85 กโิลกรมัตอความหนา 1 มลิลเิมตรตอพืน้ที ่1 ตารางเมตร

ซึง่ใหไวเปนขอแนะนำ
4.2 มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น

4.2.1 มติขิองเหลก็แผน
ใหเปนไปตามตารางที ่1

4.2.2 เกณฑความคลาดเคลือ่น
4.2.2.1 ความหนา ใหเปนไปตามตารางที ่2
4.2.2.2 ความกวาง ใหเปนไปตามตารางที ่3
4.2.2.3 ความยาว ใหเปนไปตามตารางที ่4
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1

4.3 ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา
4.3.1 เหล็กแผนหนาขอบตดัและเหลก็แผนบางขอบตดั

ตองไมเกินเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่5
4.3.2 เหลก็แผนมวนขอบตดัและเหลก็แผนแถบ

ตองไมเกิน 5 มลิลิเมตร ตอความยาว 2 000  มลิลิเมตร
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.2

4.4 ความไมไดฉากของเหลก็แผนหนาขอบตดัและเหลก็แผนบางขอบตดั
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.3 แลว ความไมไดฉากทีม่มุตองไมเกนิรอยละ 1 ของความกวาง

4.5 ความราบของเหลก็แผนหนาขอบตดัและเหลก็แผนบางขอบตดั
เมือ่วางเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบางในแนวราบตามปกต ิ ระยะเบีย่งเบนของความราบตองไมเกินเกณฑที่
กำหนดในตารางที ่6
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.4
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ตารางที ่1 มติขิองเหลก็แผน
(ขอ 4.2.1)

หนวยเปนมลิลิเมตร

หมายเหต ุ เหล็กแผนมวนและเหล็กแผนแถบ เสนผานศูนยกลางภายในและเสนผานศูนยกลางภายนอกของมวน
ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูทำกับผูซื้อ

ตารางที ่2 เกณฑความคลาดเคลือ่นของความหนาสำหรบัเหลก็แผน
(ขอ 4.2.2.1)

หนวยเปนมลิลิเมตร

หมายเหตุ ใชสำหรบัเหลก็แผนทีม่คีวามกวางนอยกวา 1 600 มลิลเิมตร

มิติ เหล็กแผนมวน เหล็กแผนแถบ เหล็กแผนหนา เหล็กแผนบาง
ความหนา (ชั้นคุณภาพ SPFH490
SPFH540  SPFH590)

ไมเกิน 6.00 ไมเกิน 6.00 3.15 ถึง 6.00 นอยกวา 3.15

ความหนา (ชั้นคุณภาพ SPFH540Y
SPFH590Y)

ไมเกิน 4.00 ไมเกิน 4.00 3.15 ถึง 4.00 นอยกวา 3.15

ความกวาง ต้ังแต 600 ข้ึนไป นอยกวา 600 เปนไปตามขอตกลง
ระหวางผูทํากับผูซื้อ

เปนไปตามขอตกลง
ระหวางผูทํากับผูซื้อ

ความยาว ไมกําหนด ไมกําหนด เปนไปตามขอตกลง
ระหวางผูทํากับผูซื้อ

เปนไปตามขอตกลง
ระหวางผูทํากับผูซื้อ

เกณฑความคลาดเคลื่อนของความหนา

ความหนา
ความกวาง
นอยกวา
1 200

ความกวาง
1 200

ถึงนอยกวา
1 500

ความกวาง
1 500

ถึงนอยกวา
1 800

ความกวาง
1 800

ถึงนอยกวา
2 160

                 นอยกวา     2.00 + 0.16 + 0.19    + 0.20(1) –
      2.00 ถึงนอยกวา     2.50 + 0.18 + 0.22    + 0.23(1) –
      2.50 ถึงนอยกวา     3.15 + 0.20 + 0.24    + 0.26(1) –
      3.15 ถึงนอยกวา     4.00 + 0.23 + 0.26    + 0.28 + 0.30
      4.00 ถึงนอยกวา     5.00 + 0.26 + 0.29    + 0.31 + 0.32
      5.00 ถึงนอยกวา     6.00 + 0.29 + 0.31    + 0.32 + 0.34
      6.00 + 0.32 + 0.33    + 0.34 + 0.38
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ตารางที ่3 เกณฑความคลาดเคลือ่นของความกวาง
(ขอ 4.2.2.2)

หนวยเปนมลิลิเมตร
เกณฑความคลาดเคลื่อนของความกวาง

ขอบรีด

ความกวาง ความหนา
เหล็กแผนหนา

และ
เหล็กแผนบาง

เหล็กแผนมวน
และ

เหล็กแผนตัด
จากแผนมวน

ขอบตัด

          นอยกวา 3.15 - +10
           0

400 ถึงนอยกวา 630 3.15 ถึงนอยกวา 6.00 + ไมระบุ +20 +10
0           0            0

          6.00 +10
           0

          นอยกวา 3.15 - +10
           0

630 ถึงนอยกวา 1 000 3.15 ถึงนอยกวา 6.00 + ไมระบุ +25 +10
0           0            0

          6.00 +10
           0

          นอยกวา 3.15 - +10
           0

1 000 ถึงนอยกวา 1 250 3.15 ถึงนอยกวา 6.00 + ไมระบุ +30 +10
0           0            0

          6.00 +15
           0

          นอยกวา 3.15 - +10
           0

1 250 ถึงนอยกวา 1 600 3.15 ถึงนอยกวา 6.00 + ไมระบุ +35 +10
0           0            0

          6.00 +15
           0

          นอยกวา 3.15 - +10
           0

1 600 ขึ้นไป 3.15 ถึงนอยกวา 6.00 + ไมระบุ +40 +10
0           0            0

          6.00 +รอยละ 1.2
                0
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ตารางที ่4 เกณฑความคลาดเคลือ่นของความยาว
(ขอ 4.2.2.3)

หนวยเปนมลิลิเมตร

ตารางที ่5 ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวาของเหลก็แผนหนาขอบตดัและเหลก็แผนบางขอบตดั
(ขอ 4.3.1)

หนวยเปนมลิลิเมตร

ความยาว เกณฑความคลาดเคลื่อนของความยาว
นอยกวา 6 300 + 25

     0
ตั้งแต 6 300 ขึ้นไป + รอยละ 0.5

                            0

ระยะเบี่ยงเบนของขอบโคงท่ีดานเวา

ความยาว
ความกวาง

400
ถึงนอยกวา

630

ความกวาง
630

ถึงนอยกวา
1 000

ความกวาง
1 000 ขึ้นไป

                นอยกวา   2 500   5   4   3
   2 500 ถึงนอยกวา   4 000   8   6   5
   4 000 ถึงนอยกวา   6 300 12 10   8
   6 300 ถึงนอยกวา 10 000 20 16 12
                   10 000 ขึ้นไป 20 ตอความยาว

10 000
16 ตอความยาว

10 000
12 ตอความยาว

10 000
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ตารางที ่6 ระยะเบีย่งเบนของความราบของเหลก็แผนหนาขอบตดัและเหลก็แผนบางขอบตดั
(ขอ 4.5)

หนวยเปนมลิลิเมตร

หมายเหตุ 1. ระยะเบีย่งเบนของความราบทีก่ำหนดในตารางที ่6 นี ้ใชกบัความยาวในระยะ 4 000 มลิลเิมตร
2. เหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบางทีม่คีวามยาวนอยกวา 4 000 มลิลเิมตร ใหใชความยาวเตม็แผน

5. สวนประกอบทางเคมี
5.1 สวนประกอบทางเคมี

ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผทูำกบัผซูือ้

6. คุณลักษณะที่ตองการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

ผวิของเหลก็แผนตองเรยีบ เกลีย้ง สม่ำเสมอ ปราศจากตำหนทิีเ่ปนผลเสยีหายตอการใชงาน ไมมสีะเกด็ออกไซด
ทีฝ่งตวัในเนือ้เหล็ก(rolled-in scale) และเนือ้เหล็กตองไมมกีารแยกชัน้(lamination)
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ หรอืวธิอีืน่ทีใ่หผลเทยีบเทา

6.2 สมบตัทิางกล
6.2.1 ความตานแรงดงึและความยดื

ใหเปนไปตามตารางที ่7
การทดสอบใหปฏบิตัติาม JIS Z 2241 และเตรยีมชิน้ทดสอบหมายเลข 5 โดยตดัตัง้ฉากกับแนวการรดี
ตาม JIS Z 2201

6.2.2 การดดัโคง
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.5 แลว ทีบ่รเิวณสวนโคงดานนอกของชิน้ทดสอบตองไมเกดิรอยราว

ระยะเบ่ียงเบนของความราบ
 

ชั้นคุณภาพ ความหนา
ความกวาง
นอยกวา
1 250

ความกวาง
1 250

ถึงนอยกวา
1 600

ความกวาง
1 600

ถึงนอยกวา
2 000

ความกวาง
2 000 ขึ้นไป

 SPFH490 และ             นอยกวา   4.00 16 18 20 -
 SPFH540   4.00  ถึง   6.00 14 16 18 22
 SPFH590  1.60 ถึงนอยกวา  4.00 20 22 24 -

 4.00 ถึง   6.00 18 20 22 26
 SPFH540Y และ
 SPFH590Y 

 ไมเกิน 4.00 22 - - -



–8–

มอก. 1884–2542

ตารางที ่7 ความตานแรงดงึและความยดื
(ขอ 6.2.1)

หมายเหตุ 1)ใชกบัเหลก็แผนความหนาตัง้แต 3.25 ถงึ 4.00 มลิลิเมตร

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่มวนของเหล็กแผนมวนและเหล็กแผนแถบทุกมวน และที่มัดของเหล็กแผนหนาและเหล็กแผนบางทุกมัด

อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมาย แจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย  ชดัเจน
(1) ชนดิและชัน้คณุภาพ
(2) ความหนา X ความกวาง X ความยาว เปน มลิลเิมตร X มลิลเิมตร X มลิลเิมตร (กรณเีหลก็แผนมวน

หรอืเหลก็แผนแถบ ไมตองระบคุวามยาว)
(3) มวลเปนกโิลกรมั
(4) หมายเลขการหลอมหรอืรหสัรนุทีท่ำ
(5) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
(6) ประเทศทีท่ำ
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ  ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

 ชั้นคุณภาพ ความตานแรงดึง
ท่ีจุดคราก
ต่ําสุด

เมกะพาสคัล

ความตานแรงดึง
ต่ําสุด

เมกะพาสคัล

ความยืด
ต่ําสุด
รอยละ

ความหนาของเหล็กแผน
มิลลิเมตร

นอยกวา
2.00

2.00
ถึงนอยกวา

2.50

2.50
ถึงนอยกวา

3.25

3.25
ถึง

6.00
 SPFH 490 325 490 22 23 24 25
 SPFH 540 355 540 21 22 23 24
 SPFH 590 420 590 19 20 21 22
 SPFH 540Y 295 540 - 24 25 261)

 SPFH 590Y 325 590 - 22 23 241)
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8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
8.1 รนุ  ในทีน่ี ้ หมายถงึ  เหลก็แผนทีม่ชีนดิ ชัน้คณุภาพและมติเิดยีวกนั ทำโดยกรรมวธิเีดยีวกนั  ทีท่ำหรอืสงมอบ

หรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั
8.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้ หรอือาจใชแผนการชกั

ตวัอยางอ่ืนทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว
8.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบ มติ ิระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา และลกัษณะ

ทัว่ไปของเหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบ
8.2.1.1 ชกัตวัอยางเหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั  ตามจำนวนทีก่ำหนดไวใน

ตารางที ่8
8.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.2 ขอ 4.3 และขอ 6.1 ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจำนวนที่

ยอมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่8 จงึจะถอืวาเหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบรนุนัน้เปนไปตามเกณฑที่
กำหนด

ตารางที ่8 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบมติ ิระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา และลกัษณะทัว่ไป
ของเหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบ

(ขอ 8.2.1)

หมายเหตุ การทดสอบมิติใหตัดตัวอยางยาว 2 เมตร หางจากตน
มวนไมนอยกวา 500 มลิลิเมตร

8.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบมติ ิระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา ความไมไดฉาก
ความราบ และลกัษณะทัว่ไปของเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบาง

8.2.2.1 ชักตัวอยางเหล็กแผนหนาและเหล็กแผนบางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน ตามจำนวนที่กำหนดไวใน
ตารางที ่9

8.2.2.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.2 ขอ 4.3 ขอ 4.4 ขอ 4.5 และขอ 6.1 ในแตละรายการตอง
ไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่9 จงึจะถอืวาเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบางรนุนัน้
เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน
มวน

ขนาดตัวอยาง
มวน

เลขจํานวนท่ียอมรับ

ไมเกิน 50   3 0
51 ขึ้นไป 13 1
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ตารางที ่9 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบมติ ิระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา ความไมไดฉาก
ความราบ และลกัษณะทัว่ไปของเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบาง

(ขอ 8.2.2)

8.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสมบตัทิางกล
8.2.3.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 3 ตวัอยาง ตอมวลของเหลก็แผนไมเกิน 1 000 ตนั

ถามวลของเหลก็แผนมากกวา 1 000 ตนั ใหชกัตวัอยางอีก 3 ตวัอยาง แตละตวัอยางตองมขีนาด
ใหญพอทีจ่ะทำเปนชิน้ทดสอบสำหรบัการทดสอบความตานแรงดงึ ความยดื และการดดัโคง

8.2.3.2 จำนวนตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6.2 จึงจะถือวาเหล็กแผนรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ
ทีก่ำหนด

8.3 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางเหลก็แผนตองเปนไปตามขอ 8.2.1.2 ขอ 8.2.2.2 และขอ 8.2.3.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาเหลก็แผนรนุ
นัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

9. การทดสอบ
9.1 มติิ

9.1.1 ความหนา
9.1.1.1 เครื่องมือ

เครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.005 มลิลิเมตร
9.1.1.2 วธิวีดั

(1) เหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบ
กรณขีอบรดี วดัหางจากขอบเปนระยะไมนอยกวา 25 มลิลเิมตรจากขอบขางทัง้สอง
กรณขีอบตดั ความกวางตัง้แต 30 มลิลิเมตรขึน้ไป วดัหางจากขอบเปนระยะไมนอยกวา 15
มลิลเิมตรจากขอบขางทัง้สอง ถาความกวางนอยกวา 30 มลิลเิมตร วดัตรงแนวกึง่กลาง โดยวดั
อยางนอย 3 จดุของแตละขอบ

(2) เหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบาง
กรณีขอบรีด  วัดหางจากขอบเปนระยะไมนอยกวา 25 มิลลิเมตรจากขอบทุกดาน โดยวัด
อยางนอย 3 จดุของแตละขอบ
กรณีขอบตัด วัดหางจากขอบเปนระยะไมนอยกวา 15 มิลลิเมตรจากขอบทุกดาน โดยวัด
อยางนอย 3 จดุ ของแตละขอบ

ขนาดรุน
แผน

ขนาดตัวอยาง
แผน

เลขจํานวนท่ียอมรับ

ไมเกิน 100   3 0
101 ขึ้นไป 13 1



–11–

มอก. 1884–2542

9.1.1.3 การรายงานผล
รายงานผลเปนคาเฉลีย่

9.1.2 ความกวาง
9.1.2.1 วดัความกวางดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลิเมตร ทีต่ำแหนงหางจากปลายประมาณ 100

มลิลิเมตรทัง้ 2 ปลายสำหรบัเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบาง และประมาณ 1 000 มลิลิเมตรทัง้
2 ปลายสำหรบัเหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบ แลวรายงานคาเฉลีย่

9.1.2.2 สำหรบัเหลก็แผนขอบตดัซอย ใหใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอียดถงึ 0.05 มลิลิเมตร
9.1.3 ความยาวของเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบาง

วดัความยาวดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอียดถงึ 1 มลิลิเมตร ทีต่ำแหนงหางจากขอบประมาณ 100 มลิลิเมตร
ทัง้ 2 ขาง แลวรายงานคาเฉลีย่

9.2 ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา
9.2.1 เหล็กแผนหนาขอบตดัและเหลก็แผนบางขอบตดั

วางตวัอยางบนพืน้เรยีบในแนวราบ ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลิเมตร วดัระยะเบีย่งเบนสงูสุด
(a) ของขอบทีด่านเวา โดยใหมคีวามยาวเสนคอรดเทากับ 10 000 มลิลิเมตร ดงัรปูที ่1
สำหรบัเหลก็แผนหนาขอบตดัและเหลก็แผนบางขอบตดัทีม่คีวามยาวนอยกวา 10 000 มลิลิเมตร ใหใช
ความยาวเตม็แผน

9.2.2 เหลก็แผนมวนขอบตดัและเหลก็แผนแถบ
ทดสอบเชนเดยีวกบัขอ 9.2.1 โดยใหมคีวามยาวเสนคอรดเทากับ 2 000 มลิลิเมตร

รปูที ่1 การวดัระยะเบีย่งเบนสงูสดุของขอบโคงทีด่านเวา
(ขอ 9.2.1)
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9.3 ความไมไดฉากของเหลก็แผนหนาขอบตดัและเหลก็แผนบางขอบตดั
วดัความไมไดฉาก โดยวดัความเบีย่งเบน(A)ของขอบแผนไปจากเสนตรงทีท่ำมมุฉากกบัดานประชดิ ดงัรปู
ที ่ 2

รปูท่ี 2 การวดัความไมไดฉาก
(ขอ 9.3)

9.4 ความราบของเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบาง
วางตวัอยางบนพืน้เรยีบในแนวราบ ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร วดัระยะหางระหวางผวิลางของ
ตวัอยางกบัพืน้ทีต่ำแหนงตางๆ อานคาสงูสดุใหละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร เปนระยะเบีย่งเบนของความราบ

9.5 การดดัโคง
เตรียมชิ้นทดสอบหมายเลข 3 ตาม JIS Z 2204 โดยตัดตั้งฉากกับแนวการรีด ดัดโคง 180 องศา และ
ปลายทัง้สองขนานกนั โดยมเีสนผานศนูยกลางของหวัดดัตามทีก่ำหนดในตารางที ่10
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ตารางที ่ 10 การดดัโคง
(ขอ 9.5)

หนวยเปนมลิลิเมตร
ชั้นคุณภาพ ความหนาของเหล็กแผน เสนผานศูนยกลางของหัวดัด
SPFH 490 นอยกวา 3.25 1 เทาของความหนาของชิ้นทดสอบ

3.25 ถึง 6.00 2 เทาของความหนาของชิ้นทดสอบ
SPFH 540 นอยกวา 3.25 2 เทาของความหนาของชิ้นทดสอบ

3.25 ถึง 6.00 3 เทาของความหนาของชิ้นทดสอบ
SPFH 590 นอยกวา 3.25 3 เทาของความหนาของชิ้นทดสอบ

3.25 ถึง 6.00 3 เทาของความหนาของชิ้นทดสอบ
SPFH 540 Y นอยกวา 3.25 2 เทาของความหนาของชิ้นทดสอบ

3.25 ถึง 4.00 3 เทาของความหนาของชิ้นทดสอบ
SPFH 590 Y นอยกวา 3.25 3 เทาของความหนาของชิ้นทดสอบ

3.25 ถึง 4.00 3 เทาของความหนาของชิ้นทดสอบ


